KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY OBRABECI NASTROJE & SOUSTRUZNICKE PRISLUSENSTVI

Sada soustruznickych nozt 20 x 20 mm 28 ks
UZIVATELSKY NAVOD PRO SPRAVNE UPINANI, POUZITi A BEZPECNOST NASTROJE

PRUREZ SADA DESTICEK TVRDOST
20 x 20 mm (Tézka stopka) 28 dilti v kufru 14 ks karbid TiN 45 HRC

KLiICOVE TECHNOLOGICKE A UZITNE PREDNOSTI SYSTEMU KD1072

Masivni stopka 20 x 20 mm: Dimenzovano pro tézsi a stiedni konvenéni soustruhy s vysokou tuhosti a stabilitou zabéru.

14 vyménitelnych bfitovych desti¢ek: Sada obsahuje 2 kompletni sady nahradnich karbidovych biitd s otéruvzdornym poviakem TiN.
7 riznych geometrii nozi: Umoziuje veskeré hrubovaci i jemné dokon&ovaci soustruzeni, upichovani a fezani zavitd.

7 montaznich kliét: Dodavano se specialnimi Torx/imbus kli¢i pro rychlou vyménu britd pfimo v nozové hlavé stroje.

Vysoka odolnost proti chvéni: Kalené ocelové stopky pohlcuiji rézové namahani a zajistuji zrcadlové isty opracovany povrch.

Odolny dilensky kufr: Pevny kuffik s pfesné vyfrézovanymi pfihradkami chrani nastroje pfed poskozenim a necistotami.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENi PRO PROVOZ NASTROJE

VYSTRAHA: Noze 20x20 mm prenaseji vysoké fezné sily. Dbejte na pevné dotazeni véech upinacich roubti nozové hlavy! Dodrzujte doporuéené fezné rychlosti a posuvy. Béhem obrabéni
VZDY pouzivejte ochranny étit a chladici kapalinu!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNICKA DATA A POPIS KONSTRUKCE D1072

1. UVOD DO VYROBKU A TECHNICKA SPECIFIKACE

Sada soustruznickych nozd KRAFT&DELE KD1072 se stopkou 20 x 20 mm predstavuje uceleny systém nozovych drzakd a vyménitelnych biitovych desticek ze slinutého karbidu s otéruvzdornym
titan-nitridovym (TiN) povlakem. Néstroje jsou navrzeny pro $irokou $kalu soustruznickych operaci na konvenénich i CNC soustruzich — od podéiného a ¢elniho hrubovani pres dokoncovaci prace az po

upichovani a fezani zavitd.

KOMPLETNi TECHNICKA DATA SOUPRAVY KD1072

Modelové oznaéeni
Typ nastrojové sady
Poget dilt v baleni
Prifez upinaci stopky
Délka nozovych drzakd
Material drzaka

Material bfitovych desti¢ek

Typy drzakui v sadé

Dodavané desti¢ky
Obrabéné materialy
Doporuéené fezné rychlosti
Chlazeni p¥i praci
Hmotnost sady

Baleni

Zaruéni doba

KRAFT&DELE KD1072

Masivni sada skladacich soustruznickych nozl pro stiedni a velké soustruhy
28 dilti (7 drzak( + 14 britovych desticek + 7 montaznich kli¢t)

20 x 20 mm

125 mm

Jakostni chrom-molybdenové ocel kalena na 45 HRC

Slinuty karbid tfidy P20-P40 s titan-nitridovym povlakem

SCLCR2020K09, SCLCL2020K09, SDJCR2020K11, SDNCN2020K11, MGEHR2020-3, SER2020K16,
SNR0020R16

CCMT, DCMT, MGMN (upichovaci), 16ER (vn&j&i zavit), 16NR (vnitini zavit)
Ocel, nerezova ocel, legované oceli, $eda a tvarna litina, nezelezné kovy
60 — 250 m/min

Doporuéeno intenzivni chlazeni emulzi pro maximalizaci trvanlivosti bfitd
cca 2,8 kg

Plechovy vyztuzeny kufr s plastovym organizérem

24 mésicil spotfebitel / 12 mésicd ICO

2. ANATOMIE A KONSTRUKCNi PRVKY NOZOVYCH DRZAKU
Konstrukce nozovych tél splfiuje mezinarodni normy I1SO 5610 a ISO 1832:

« Télo z oceli 40Cr / CrMo: Kaleno na 45 HRC pro vysokou tuhost a tlumeni kmitd. « Karbidové platky TiN: Zlaty povlak nitridu titanu snizuje tfeni a navarovani tisek.

« PFesné lizko destiky: Precizné frézované dosedaci plochy eliminuji mikroposuv platku. « Standardizované znaceni: ISO kody vyrazené na téle noze usnadiiuji objednani nahradnich

«  Torx $roubové upnuti: Kénické dosednuti Sroubu v otvoru desticky zajistuje pevny piitlak. desticek.

. Optimalizovany odchod tFisky: Tvar l(izka nezplisobuje hromadéni a péchovani $pon.

VYHODA SKLADACICH NOZU OPROTI PAJENYM NASTROJUM

Pfi otupeni &i vylomeni bfitu neni nutné ndiz vyjimat z nozové hlavy a pracné prebrusovat na nastrojarské brusce. Béhem nékolika sekund staéi povolit Sroubek Torx, pootocit destitku na novy
ostry bfit nebo nasadit novy platek se zachovanim sefizené polohy nastroje.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPECNOSTNi ZASADY A PREVENCE RIZIK

1.

ZASADY BEZPECNE PRACE NA SOUSTRUHU

P¥i praci se soustruznickymi nozi dodrzujte nejpfisnéjsi dilenské bezpecnostni predpisy:

KRAFT&DELE KD1072 + Sada soustruznickych noz(i 20 x 20 mm 28 ks

Zékaz noseni rukavic: PFi praci na soustruhu je PRISNE ZAKAZANO nosit rukavice, $atky, volné odévy a $perky — hrozi zachyceni rotujicim vietenem a smrtelny traz!
Ochrana zraku a obliéeje: Vzdy pouZivejte certifikované ochranné bryle nebo celooblicejovy polykarbonatovy stit. Horké kalené tisky odletuji vysokou rychlosti.
Zajisténi vietena: Pred vyménou desticek nebo sefizovanim noze v nozové hlavé stroj VZDY zastavte a zajistéte proti nahodnému spusténi.

KIli¢ od skli¢idla: Nikdy nenechavejte utahovaci kli¢ ve sklicidle soustruhu! Vzdy jej po dotaZzeni okamzité odlozte do odkladaciho stojanu.

. RIZIKA PRI OBRABENIi A PREVENCE VYLOMENI{ BRITU

PRICINY POSKOZENI BRITU NEBEZPECI VYSTRIKNUTi ULOMKU
Nadmérny posuv, pferusovany fez s razovym namahanim, nastaveni noze pod nebo nad osu PFi nahlém pretizeni mdze kiehky karbidovy platek explozivné prasknout a vymrstit extrémné
soustruzeni, chvéni obrobku nebo absence chlazeni pfi vysokych feznych rychlostech. ostré stfepiny do prostoru obsluhy. Pouzivejte ochranné kryty stroje.

PREVENCE VZNIKU DLOUHE KONTINUALNI TRiSKY

Dlouhé navijejici se ocelové Spony predstavuiji obrovské riziko pofezani a namotani na obrobek. Pouzivejte bfitové desticky se spravnym utvarecem tfisky a sefidte posuv tak, aby dochazelo k
bezpecnému lamani tfisky na kratké segmenty.
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8



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY MONTAZ, UPINANI A SERIZENI NASTROJE

1. POSTUP SPRAVNEHO USTAVENi NOZE DO OSY A UPNUTI

Presné sefizeni geometrie noze KD1072 je zakladem kvalitniho soustruzeni:

« Krok 1 - O¢isténi nozové hlavy: Diikladné ocistéte dosedaci plochy nozové hlavy i stopku noze od tfisek a oleje.

+ Krok 2 - Kontrola vysky osy hrotti: Spicka britu noze MUSI lezet piesné v horizontalni ose otadeni vietena (ovéite otodnym hrotem v koniku).

« Krok 3 - Podlozeni noze: PouZivejte kalené brousené podlozky po celé délce stopky. Nikdy nepouZivejte prohnuté plechy.

« Krok 4 - Minimalizace vylozeni: VyloZeni noZe z noZzové hlavy udrzujte co nejkratsi (max. 1,5nésobek vysky stopky), aby nedochazelo k chvéni.
« Krok 5 - Dotazeni upinacich $roubii: Srouby nozové hlavy dotahujte postupné a rovnomérné od stfedu ke krajtim.

« Krok 6 - Montaz desti¢ky: Pfed vioZzenim desticky vyfouknéte Iiizko stlaenym vzduchem. Dosednuti musi byt absolutné Cisté.

« Krok 7 - Utahovaci moment Torx: Sroubek desticky dotahnéte s citem prilozenym kli¢em. Zabrafite strzeni zavitu v drzaku.

2. GEOMETRIE A DRUHY NOZOVYCH DRZAKU V SADE KD1072

VNEJSi SOUSTRUZENI VNITRNI A ZAVITOVE OPERACE

« SCLCR/ SCLCL: Pro podélné a ¢elni soustruzeni s thlem nastaveni 95°. +  SNR (Vyvrtavaci ty€): Pro vnitini soustruzeni a vnitfni zavity.

« SDJCR: Kopirovaci a dokon&ovaci niz s thlem nastaveni 93°. « SER: NGz pro pfesné fezani vnéjsich metrickych i palcovych zavitt 60°.
«  SDNCN: Symetricky ndiz pro &elni srazeni a zapichy pod thlem 62,5°. « MGEHR / SWGCR: Pro pfesné upichovani a tvarové zapichy.

ZAKAZ POUZiVANi POSKOZENYCH TORX SROUBKU
Nikdy nepouzivejte Sroubky se strzenou drazkou Torx nebo deformovanym zavitem! Uvolnéna desticka zplisobi okamzité znieni celého nozového drzaku i obrabéného dilu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRACOVNI POSTUPY A TECHNOLOGIE OBRABEN({

1. TECHNOLOGICKE POSTUPY SOUSTRUZENIi KOVU

Pro dosazeni optimalni rozmérové presnosti a lesklého povrchu dodrzujte technologické zasady:

« Hrubovani (hluboky Gbér): Zvolte vétsi hloubku fezu (1,5-3,0 mm) a stfedni posuv (0,15-0,3 mm/ot). Rezna rychlost mirné niz&i pro ochranu biitu.
« Hlazeni (dokoné&ovani): Mal hloubka fezu (0,2-0,5 mm), jemny posuv (0,05-0,1 mm/ot) a vy3si fezna rychlost pro dosazeni zrcadlového lesku.

«+  Celni soustruzeni: Postupujte od obvodu ke stiedu. Spitka noze musi byt presné v ose, jinak ve stfedu &ela zlistane nevzhledny &ep.

« Upichovani: Drzak upichovaciho noze musi byt ustaven presné kolmo k ose otageni. Otacky snizte na 50 % a chladte proudem kapaliny.

2. DOPORUCGENE REZNE PODMINKY PODLE OBRABENEHO MATERIALU

Obrabény material Rezna rychlost Vc (m/min) Posuv f (mm/ot) Rezim chlazeni

Bézna konstrukéni ocel (napf. 11 523) 120 - 200 m/min 0,12 - 0,25 mm/ot Chladici emulze / na sucho

Nerezova ocel (napf. AISI 304) 80 - 140 m/min 0,08 - 0,18 mm/ot Trvaly proud emulze (nutné)
Seda litina 100 - 160 m/min 0,15 - 0,30 mm/ot Na sucho (odsavani prachu)
Slitiny hliniku a dural 200 - 450 m/min 0,10 - 0,35 mm/ot Rezny lih / petrolej / emulze

VYPOCGET OTACEK VRETENA PRO SOUSTRUZENI

Otacky vietena vypoctete dle vztahu: n = (Ve x 1000) / (T x D), kde Ve je doporucena fezna rychlost v m/min a D je aktudlni prmér obrobku v mm. S klesajicim prdmérem pfi Eelnim soustruzeni je
nutné plynule zvySovat otacky.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

PROVOZNi PARAMETRY A MEZNi HODNOTY D1072

1. VOLBA GEOMETRIE DESTICEK A REZANI ZAvITU

Spravny vybér bfitu a Uhlu zabéru rozhoduije o trvanlivosti nastroje:

DESTICKY CCMT / DCMT

« Kosoctvercové platky s vrcholovym thlem 80° (CCMT) pro stabilni hrubovani.
. Spicaté platky 55° (DCMT) pro detailni kopirovaci a tvarové soustruzeni.

« Pozitivni geometrie s Ghlem hibetu 7° snizuje fezny odpor na slabsich strojich.

2. DIAGNOSTIKA OPOTREBENI BRITOVYCH DESTIGEK

Druh opotiebeni PFi¢ina vzniku
Opotiebeni hibetu (otér)
Vylamovani $pi€ky bfitu
Tvofeni naristku na osti

Tepelné trhliny v karbidu

ZAKAZ RUCGNIHO ODSTRANOVANI TRISEK ZA CHODU

Nikdy neodstrariujte tfisky namotané na nozi rukou ani hadrem pfi rotujicim vietenu! Pro bezpe¢né odstranéni Spon vzdy zastavte stroj a pouzijte specialni mosazny nebo ocelovy hacek na trisky s

ochrannym Stitkem.
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P¥ili§ vysoka fezna rychlost nebo nizka odolnost platku.
P¥ilis velky posuv, razy v zabéru, nizka tuhost soustavy.
Nizka fezna rychlost, studeny svar tfisky na bfitu.

Prerusovany pfivod chladici emulze (teplotni $oky).

ZAVITOVE NASTROJE SER / SNR

« Plnoprofilové nebo univerzalni 60° desticky (16ER / 11NR) pro metrické zavity.
« Presné stoupani je fizeno vodicim Sroubem soustruhu a prevodovkou.
«  Zavit vyfezavejte na vice prichodl (cca 4-8 tfisek) s postupnym prisuvem.

Napravné opatieni

Snizit otacky vietena, zlepsit pfivod chlazeni.

Snizit posuy, zkratit vylozeni noze, zkontrolovat vile.
Zvysit feznou rychlost, pouzit desticku s povlakem TiN.

Zajistit vydatné plynulé chlazeni nebo obrabét na sucho.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA A ODSTRANOVANi PROBLEMU

1. UDRZBA NOZOVYCH DRZAKU A OSETRENI PO PRACI

Pravidelna péce prodluZuje geometrickou pfesnost nozovych drzakd KD1072:

CISTENI LOZKA DESTICKY KONZERVACE A SKLADOVANi

P¥i kazdém pooto&eni &i vyméné platku diikladné vycistéte IGZko mosaznym kartackem a Po ukongeni prace ocistéte drzaky od chladici emulze a naolejujte jemnym konzerva&nim
stlaéenym vzduchem. Drobné zrnko $pony pod desti¢kou vyvola nerovnomérné pnuti a olejem. Drzaky ukladejte do pfilozeného kufru, aby nedochazelo k otlu¢eni kalenych dosedacich
okamzité prasknuti nového bfitu. ploch.

2. PREHLED BEZNYCH PROVOZNiCH PROBLEMU A RESENI

Pfiznak problému Pravdépodobna pfi¢ina

Drsny a vinity povrch Vysoky posuv, n(iz ustaven mimo osu, otupeny bfit.
Hlasité piskani a chvéni Velké vyloZzeni noze, uvolnéné Srouby v nozové hlavé.
Kuzelovitost obrobku Nesouosost koniku nebo odtlacovani noze velkym tbérem.
Strzeny zavit v drzaku Pretazeni Sroubku Torx nadmérnou silou.

KRITERIA PRO VYRAZENi NOZOVEHO DRZAKU Z PROVOZU

Postup napravy

Snizit posuv, zkontrolovat vysku noze, otoCit desticku.
Zkratit vyloZeni stopky, pevné dotahnout upinky.

Vyrovnat konik indikacnimi hodinkami, zmensit hloubku fezu.

Vyménit kotevni Sroubek, drzak svéfit dilenské opravé.

Nozovy drzak MUSI byt okamzité vyfazen z provozu v piipadé: deformace nosného Itizka destiky, vymackani opérné stény, praskliny v téle stopky nebo trvalého ohnuti vlivem kolize suportu.

Pouzivani poskozeného drzéku vede k vylomeni kazdé nové nasazené desticky.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROHLASENI O SHODE A ZARUCNi PODMINKY

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Zplnomocnény zastupce v Evropské unii:
FOREINTRADE S.A., ul. Modrzewiowa 1, 05-555 Tarczyn, Polsko * NIP: 123-456-78-90

timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek:

Typ a model vyrobku: KRAFT&DELE KD1072

Obchodni nazev: Sada soustruznickych noz{i 20 x 20 mm 28 ks

EAN kéd vyrobku (GS1): 5903957017143

Funkéni uréeni: Profesionalni dilensky a obrabéci nastroj pro pfesné opracovani materialli a dilenské montaze.
spliiuje vSechna prislusna ustanoveni nésleduijicich evropskych harmonizaénich predpisti a smérnic:

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeénosti vyrobkii (GPSD)

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich (pfislusenstvi nastrojd)

a byl navrzen a vyroben ve shodé s nasledujicimi technickymi normami a predpisy:

. (::SN EN ISO 12100:2011 (Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zésady pro konstrukci)
« CSN EN ISO 1832:2017 (Slinuté karbidy — Oznagovani vyménitelnych bfitovych desti¢ek)
Osoba povéfena sestavenim dokumentace:

Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko + 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu, Foreintrade S.A.

ZARUGNI PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS PRO CR

Vyrobce poskytuje na vyrobek zaruku v souladu s platnymi pravnimi predpisy Ceské republiky:
Zaruéni IhGita: 24 mésichi pro koncové spotiebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku), 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO).

Rozsah zaruky: Vztahuje se na veskeré skryté materialové a vyrobni vady nastrojovych drzakd, tél vrtaki a izolacnich materiald.
Vyluky ze zaruky: Bézné opotiebeni feznych bfitd v dlisledku provozu, vylomeni bfitu zplisobené narazem do ciziho pfedmétu, poskozeni nadmérnou feznou rychlosti bez chlazeni a neodborné

.

mechanické Upravy.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro Ceskou republiku:
Nejedly s.r.o. « Web: www.nasenaradi.cz « E-mail: info@nasenaradi.cz + Technicka podpora a reklamace v CR.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech nesmi byt opotfebované néstroje ani obalové materialy ukladany do smésného komunalniho odpadu ani do volné pfirody. Opotfebované kovové a
karbidové nastroje odevzdejte do sbérny druhotnych surovin nebo sbérného dvora jako cenny kovovy odpad k recyklaci.
Katalogova &isla odpadu dle vyhlasky MZP: 20 01 40 — Kovy (opotfebované ocelové drzaky a karbidové platky); 15 01 01 — Papirové obaly; 15 01 02 - Plastové obaly.

ZAZNAMY O VYSTUPNi KONTROLE A KONTROLE PRESNOSTI

Datum kontroly Kontrolovany uzel / operace Vysledek kontroly Podpis a razitko

15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola Vyhovuije vdem technickym pozadavkdm Foreintrade S.A. QC Dept.
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