KRAFT&DELE PNEUMATICKE NARADI - RADA KD10674 [ KD10676

PNEUMATICKA UHLOVA RACNA 1/2” 68 Nm

Model: KD10674 (fada KD10674 | KD10676) - Profesionalni dilenska pneumaticka uhlova ra¢na s pracovnim ¢tythranem 1/2" (12,7 mm), maximalnim
tocivym momentem 68 Nm, volnob&znymi otackami 160 min~', kovanou rohatkou z legované Cr-Mo oceli, oboustrannym chodem Forward/Reverse,
ergonomickou kompozitni rukojeti SoftGrip a zadnim 360° otoénym odvodem vzduchu pro autoservisy, pneuservisy a primyslovou montaz.

68 Nm 1/2" (12,7 mm) 160 min™ SoftGrip
MAX. TOCIVY MOMENT UPINACI ETYRHRAN VOLNOBEZNE OTACKY KOMPOZITNI RUKOJET

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI - KONSTRUKCNIi INOVACE

- Robustni kovana Cr-Mo hlava: Kompaktni Gzky profil rd¢ny umoziiuje - PFepinani sméru Forward | Reverse: Ergonomicky pfepina¢ na hlavé
bezproblémovy pfistup do tésnych montaznich prostor v motorovém umoziuje okamzitou zménu sméru otaceni mezi utahovanim a

prostoru a na podvozku vozidel. povolovanim jednou rukou.

. Citliva pakova spoust: Siroka regulaéni paka s plynulym chodem .« Zadni 360° oto¢ny odvod vzduchu: Integrovany tlumic hluku s
zarucuje presné davkovani otacek a tocivého momentu od nuly po plny otoénym vyfukovym deflektorem odvadi proud vzduchu spolehlivé mimo
vykon 160 min™. pracovni zénu a obli¢ej obsluhy.

- Ergonomicky kompozitni plast SoftGrip: Tlumi $kodlivé vibrace a - Mechanicka odolnost do 100 Nm: Tvrzeny rohatkovy mechanismus
efektivné izoluje ruku pfed nepfijemnym chladem zplUsobenym expanzi dovoluje manudlni odtrzeni zatuhlych $roubl ruéni silou bez poskozeni
stlaceného vzduchu. vnitfnich dild.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Pneumatické ré&na pracuje se stlagenym vzduchem o maximélnim provoznim tlaku 6,3 bar (90 PSI).
Pfed pouzitim prostudujte bezpeénostni pokyny v tomto navodu. Pouzivejte certifikované ochranné bryle dle CSN EN 166 a ochranu sluchu dle CSN
EN 352-1. Dbejte zvySené opatrnosti na reakéni raz pfi dotazeni spoje!

« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - PROFESSIONAL BEZPECNOSTNIi PREDPISY - €SN EN I1SO 11148-6 - 2006/42[ES

1. LEGISLATIVNi RAMEC A HARMONIZOVANE NORMY PRO PNEUMATICKE NARADI

Pneumaticka uhlova ra¢na KRAFT&DELE KD10674 je navrzena, vyrobena a zkouSena v pfisném souladu se zékladnimi bezpe€nostnimi pozadavky
smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42[/ES o strojnich zafizenich a harmonizované evropské normy CSN EN ISO 11148-6:2013
(Neelektrickd ru&ni naradi — Bezpeénostni pozadavky — Cast 6: Zavitova rotadni nafadi) a €SN EN I1SO 12100:2010 (Bezped&nost strojnich zafizeni —
VSeobecné zasady pro konstrukci).

Stladeny vzduch ptedstavuje zdroj vysoké mechanické energie. Jakékoliv nerespektovani bezpeénostnich zdsad, pouzivani podkozenych rozvodd nebo
pfekradovani povolenych provoznich parametrli mdze vést k t&Zkému Urazu, traumatickému poranéni kondetin, podkozeni zraku &i sluchu.

2. OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Obsluha a osoby v okoli musi vZdy pouzivat ochranné bryle nebo obli¢ejovy $tit s bo¢ni ochranou certifikované dle
Ochrana zraku CSN EN 166. Pti praci hrozi riziko uvolnéni necistot, Spon, odlétajicich ¢asteCek rzi a aerosolovych kapek
mazaciho oleje unasenych vyfukovym vzduchem.

PFi praci s pneumatickym nafadim a v blizkosti kompresorovych stanic vzdy noste muslové nebo zatkové chranice
Ochrana sluchu sluchu dle CSN EN 352-1. Trvalé vystaveni akustickému tlaku presahujicimu 85 dB(A) vede k nevratnému
poskozeni sluchového aparatu.

Pouzivejte piiléhavé dilenské rukavice odolné proti mechanickému prodieni dle €SN EN 388. Rukavice nesmi mit
Ochrana rukou a téla volné manzety Ci tftasné, které by mohly byt zachyceny rotujicim ¢tyfhranem. Zakaz noseni volného odévu, kravat
a fetizk(; dlouhé vlasy musi byt sepnuty pod &epici.

3. MAXIMALNi PROVOZNIi TLAK VZDUCHU A BEZPECNOST TLAKOVEHO ROZVODU

STRIKTNi ZAKAZ PREKRACOVANiI MAXIMALNIHO TLAKU 6,3 BAR (90 PSI): Jmenovity a maximalni povoleny dynamicky tlak vzduchu na vstupu do
naradi ¢ini presné 6,3 bar (0,63 MPa [ 90 PSI). Pfipojeni k rozvodu o vy$§im tlaku vede k pfetiZzeni rotorovych lamel, destrukci loZisek, roztrzeni télesa
nastroje a bezprostfednimu ohrozeni Zivota obsluhy!

Tlakovy vzduch privadéjte vyhradné pres kalibrovany redukéni ventil s manometrem zarazeny v bezprostfedni blizkosti pracovisté. Nikdy neptipojujte
nafadi k tlakovym lahvim s technickymi plyny (kyslik, CO2, acetylén, dusik) — hrozi okamzity vybuch a poZar! Tlakové hadice musi byt certifikovany na
provozni tlak min. 10 bar.

4. RIZIKO REAKCNIHO RAZU vV ZAPESTi A NEBEZPECi SKRIPNUTI RUKY

NEBEZPECi REAKENIHO TOCIVEHO MOMENTU: V okamziku, kdy hlava $roubu nebo matice dosedne na podlozku a otaéeni se nahle zastavi, pfenese
se plny reakéni moment naradi (az 68 Nm) okamzité do téla ra¢ny v opacném sméru otaceni!

Pfi praci v t&snych motorovych prostorech, podvozkovych ¢astech a podbézich kol hrozi prudké pfimacknuti prstl a zapésti obsluhy mezi rukojet raény a
pevné Casti karoserie.

e Vzdy udrzujte dostatecny manipulacéni prostor pro ruku a vyhnéte se polohdm, kde by mohla byt ruka seviena proti nosniku ¢i bloku motoru.
e Zaujméte stabilni, vyvaZeny postoj s rozkrocenyma nohama, abyste bezpeéné absorbovali reakéni impuls v paZi.
e P¥i préaci se zavity o velkém priméru nebo pti dotazeni na pevny doraz budte pFipraveni na okamzité uvolnéni spousté.

5. ODPOJENI PRiVODU VZDUCHU PRED VYMENOU HLAVIC A UDRZBOU

ZAKLADNI PRAVIDLO BEZPEENOSTI: Pfed kazdou vyménou nastréné hlavice 1/2" sefizovanim prepinade otadek, &isténim, aplikaci mazaciho oleje
do vstupu nebo odloZenim néstroje VZDY ODPOJTE PRIVODNI TLAKOVOU HADICI! Nikdy se nedotykejte upinaciho ¢tyfhranu ani hlavice, pokud je
naradi pfipojeno k tlakovému rozvodu - ndhodné stlaceni spou$té mize zpUsobit t&éZké pohmozdéni nebo zlomeni prsta.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

TECHNICKA SPECIFIKACE « ANATOMIE UHLOVE HLAVY

1. TECHNICKE PARAMETRY PNEUMATICKE UHLOVE RACNY KD10674

Model [ Vyrobni fada

Typ naradi

Pracovni upinaci étyfhran

Maximalni pracovni to¢ivy moment

Max. povoleny to€ivy moment pfi ruénim dotahovani
Volnobézné otacky naprazdno

Doporuceny pracovni tlak vzduchu

Primérna spotfeba vzduchu

Zavit vzduchové pripojky

Doporuéeny vniténi primér hadice

0Odvod vzduchu [ Vyfuk

Material téla a povrchova uprava

Akusticky tlak LpA | Akusticky vykon LWA

Hladina vibraci na rukojeti ahd

260 mm
1,2 kg

Celkova konstrukéni délka

Hmotnost zafizeni netto

KRAFT&DELE KD10674 (kompatibilni fada KD10674 | KD10676)
Pneumatickd uhlova rd¢na s rohatkovym pfevodem (Air Ratchet Wrench)
1/2" (12,7 mm) s odpruzenou zajiStovaci kuli¢kou pro néstréné hlavice
68 Nm (50 ft-1b)

100 Nm (bez pouziti pfidavnych prodluZovacich pak)

160 min™ (ot./min) s plynulou regulaci spousti

6,3 bar (90 PSI /0,63 MPa) méfeno na vstupu do naradi

115 I/min (cca 4,0 CFM) pfi nepretrZitém zatizeni

1/4" NPT | rychlospojka typu 26 (DN 7,2) s mosaznym sitkem

3/8" (10 mm) pro zamezeni dynamického poklesu tlaku

Zadni 360° oto¢ny smérovatelny deflektor s tlumi¢em hluku

Hlinikova tlakové lita slitina s protiskluzovym kompozitnim potahem SoftGrip
88,5 dB(A) [/ 99,5 dB(A) dle EN ISO 15744 (nejistota K = 3,0 dB)

2,8 m/s? dle EN ISO 28927-2 (nejistota K = 1,5 m/s?)

2. ANATOMIE UHLOVE HLAVY A KONSTRUKCNi DIAGRAM SESTAVY KD10674
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Obr. 1: Rez a rozkresleni thlové hlavy, prevodového Ustroji a ovladacich prvki raény KD10674

3. POPIS KONSTRUKENICH DiLU (LEGENDA K DIAGRAMU 1-10)

1. Pracovni ¢tyfhran 1/2” (12,7 mm): Kovany z legované chrom-
molybdenové oceli (Cr-Mo) s pruzinovou zajistovaci kulickou pro bezpecéné
uchyceni hlavic.

2. Oboustranna rohatka (zapadkovy kos$): Vnitini ozubeny vénec a kalena
oboustranna zapadka zajistujici pfenos to¢ivého momentu v obou smérech
otaceni.

3. Pfepina¢ sméru chodu (F/R): Robustni otoény voli¢ umistény na zadni
strané hlavy umoZznujici volbu pravého chodu (utahovani) a levého chodu
(povolovani).

4. Kovana uhlova hlava z Cr-Mo oceli: Tvrzené jednodilné pouzdro s
integrovanou kulickovou mazni¢kou pro dopliiovani plastického maziva
lozisek.

5. Excentrické vahadlo prevodu: Prevadi rota¢ni pohyb planetového
unasece na pfimocary kmitavy pohyb rohatkového zapadkového
mechanismu.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

6. Planetova redukéni pfevodovka: Dvoustupriové satelitni soukoli z
kalené nastrojové oceli redukujici vysoké otacky motoru na toc¢ivy moment
68 Nm.

7. Pneumaticky lamelovy motor: Piesné brouseny ocelovy valec a rotor s
grafitovo-kompozitnimi lamelami generujici rotaéni vykon expanzi vzduchu.

8. Izolaéni kompozitni télo SoftGrip: Odlehceny plast chranici ruku pred
mrazem vznikajicim expanzi vzduchu a absorbujici provozni mechanické
razy.

9. Siroka pakova spoust: Ergonomicka regulaéni paka s jemnym chodem
pro plynulé davkovani otacek a to¢ivého momentu dle sily stisku.

10. Zadni 360° otocény vyfuk & vstup 1/4": Smérovatelny deflektor s
mosaznym poréznim tlumi¢em hluku a standardnim vstupnim zavitem 1/4"
NPT se sitkem.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL PRIPRAVA VZDUCHOVE SOUSTAVY - UPRAVA VZDUCHU - ZAPOJENI

1. ZAPOJENi DO JEDNOTKY UPRAVY STLACENEHO VZDUCHU (FRL JEDNOTKA)

Pro zajiténi deklarovaného to¢ivého momentu 68 Nm a dlouhé Zivotnosti lamelového motoru je nezbytné provozovat pneumatickou ra¢nu KD10674
vyhradné s &istym, odvodnénym a pfimazavanym vzduchem. Vzduchovy rozvod musi obsahovat kompletni Upravnou jednotku FRL (Filtr — Regulator
— Lubrikator):

Zaradte cyklonovy filtr s vloZzkou s propustnosti max. 5 um. Filtr zachyti pevné necistoty, okuje a

Filtr pevnych ¢astic & odlucovac vod L . . . : ; . L
p v y zkondenzovanou vodni paru, kterd by v motoru zpusobila korozi rotoru, vaznuti lamel a zadfeni lozisek.

Regulator nastavte tak, aby pfi béZicim naradi (dynamicky tlak) ukazoval pfesné 6,3 bar (90 PSI). Pfi delSim

PF y lator tlak t f . .- ) R
resny regulator tlaku s manometrem vedeni zohlednéte pokles tlaku a sefid'te hodnotu na vystupu z jednotky.

Pouzivejte automaticky pfimazéava& nastaveny na davkovani 1 az 2 kapky oleje na 1 000 litrii vzduchu (cca 1
Mlhovy pfimazavac (olejovac) kapka za kazdé 2 minuty souvislého béhu). Jako napli pouZivejte vyhradné pneumaticky olej specifikace 1ISO
VG 32.

2. PRAVIDELNE ODKALOVANiIi KONDENZATU Z KOMPRESORU A POTRUBI

KONDENZAT JE NEJVETSIM NEPRITELEM PNEUMATICKEHO NARADI: P¥i stlaovani atmosférického vzduchu se v tlakové nadobé kompresoru srazi
znacné mnozstvi vody obsahujici korozivni kyselé ptimési.

Postup denniho odkaleni: Pfed zahajenim prace oteviete odkalovaci ventil na spodku tlakové nadoby (vzdu$niku) kompresoru a nechte
nahromadénou vodu a kal vytéct pod mirnym tlakem. Nasledné zkontrolujte a odkalte jimku filtru FRL stiskem poloautomatického ventilu ve spodni
Casti nddobky.

3. PARAMETRY PRIVODNi TLAKOVE HADICE A RYCHLOSPOJEK

Pneumaticka rééna KD10674 méa pramérnou spotifebu vzduchu 115 I/min. Pro zaji$téni dostateéného dynamického pritoku bez $krceni je nutné dodrzet
spravné dimenzovani hadic:

e Vnitfni pramér hadice (ID): Minimalni doporu&eny vniténi pramér &ini 3/8" (10 mm). Zakaz pouzivani tenkych spiradlovych hadigek s vnitinim
primé&rem 6 mm, které zpUsobuji skokovy pokles tlaku o 1,5-2,5 bar a ztratu az 50 % to&ivého momentu!

e Délka vedeni: Pro zachovani piného vykonu udrZujte délku pruzné hadice od FRL jednotky k nafadi do 10 metrd. P¥i deldich rozvodech zvétSete
primé&r patefniho potrubi na 1/2".

¢ Rychlospojky: Pouzivejte kvalitni rychlospojky evropského profilu DN 7,2 (typ 26). Netésné rychlospojky zpUsobuji nejen finanéni ztraty unikem
vzduchu, ale i pokles tlaku v systému.

4. VYBER A NASAZENi NASTRENYCH HLAVIC 1/2" NA UPINACi ETYRHRAN

DOPORUCENI PRO VOLBU HLAVIC: Pfesto?e KD10674 neni razovy utahovak s kladivovym mechanismem, doporuéujeme pouZivat kvalitni kované
nastréné hlavice 1/2" (Impact Sockets) z Cr-Mo oceli nebo robustni chrom-vanadiové (Cr-V) hlavice uréené pro primyslové pouziti.
Pfed nasazenim hlavice vZdy odpojte vzduchovou hadici. Zkontrolujte, zda ¢tyfhranny otvor hlavice neni vymackany a zda obsahuje vnitini vybrani pro
aretacni kuli¢ku. Hlavici zatlacte na Ctyrhran raény az na doraz, dokud kulicka pevné nezapadne. Zakaz pouzivani poskozenych, prasklych nebo
podomacku svarovanych hlavic!
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL ZPUSOB OBSLUHY - VOLBA SMERU - TECHNIKA PRACE

1. MECHANICKY PREPINAC CHODU VPRAVO | VLEVO (FORWARD | REVERSE)

Pneumaticka rd¢na KD10674 je vybavena mechanickym prepinaéem sméru otdceni integrovanym pfimo na horni strané uhlové hlavy. Pfepina¢ ovlada
polohu oboustranné zdpadky uvnitf rohatkového mechanismu:

I Poloha F (Forward — Pravy chod): Otaéeni ve sméru hodinovych rugi¢ek pro utahovani $roubl a matic. Pfepinaé zatladte/pfetoéte do krajni polohy
oznacené ,F".

Poloha R (Reverse — Levy chod): Otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek pro povolovani a vytaceni spojovaciho materialu. Pfepinac¢ pretocte do
krajni polohy oznacené ,R".

UPOZORNENI K PREPINANI SMERU: Smér otacek prepinejte VYHRADNE pfi uvolnéné pakové spousti (za klidu nafadi). Pfepinani sméru za rotace
motoru zpUsobuje prudké oholeni hran zédpadky a vnitiniho ozubeni rohatky!
2. OVLADANI CITLIVOU PAKOVOU SPOUSTI S PLYNULOU REGULACI

Spusténi raény se provadi stlatenim ergonomické regulaéni paky smérem k télu rukojeti. Spoust je opatfena bezpec&nostni vyklopnou pojistkou, kterd
zabrafiuje neumysinému spusténi p¥i odloZeni na dilensky stll nebo manipulaci v hadicovém svazku:

¢ Plynulé davkovani otaéek: Pritok stlateného vzduchu je proporciondlni k mife stladeni paky. Mirné stladeni umozfiuje pomaly rozb&h (10-30 min™),
idedlni pro prfesné nasazeni zavitu bez rizika poskozeni.

e PIny vykon: Uplnym doma&knutim paky dosahnete maximalnich ota&ek 160 min™' a to&ivého momentu 68 Nm pro rychlé vySroubovani nebo
zasroubovani volného zavitu.

3. TECHNIKA UVOLNOVANIi ZATUHLYCH A ZKORODOVANYCH SPOJU

SPRAVNE POCHOPENI FUNKCE PNEUMATICKE RACNY: Pneumaticka raéna je vysokoota&kovy montazni nastroj pro rychlé toéeni dlouhych zavitd,
NIKOLIV trhaci rdzovy utahovak! Vnitini vzduchovy motor vyviji moment 68 Nm, ktery nemusi stacit na odtrZeni silné zkorodovaného ¢i pfetazeného
Sroubu.

Technika ruéniho odtrzeni (Manual Breakaway): Konstrukce Uhlové hlavy z chrom-molybdenové oceli dovoluje pouZit télo ra¢ny jako pevny ruéni kli¢.
PF¥i povolovani zatuhlého spoje postupujte nasledovné:

1. Krok (Ruéni odtrzeni): Nasadte hlavici na zatuhly $roub, NEPISKEJTE spoust a celym télem raény zaberte ruéné jako s béznou ruéni raénou
(manualni sila do max. 100 Nm), dokud spoj nepovoli o tvrt otacky.

2. Krok (Pneumatické vysSroubovani): Jakmile je spoj odtrzen a zavit uvolnén, stisknéte pakovou spoust. Pneumaticky motor bleskové a bez ndamahy
vysroubuje cely zbyvajici zavit za zlomek sekundy.

PRISNY ZAKAZ POUZiVANI PRIDAVNYCH TRUBEK A PRODLUZOVACICH PAK: Nikdy nenasazujte na rukojet raény le$enatské trubky za Gcelem
zvy$eni paky! Pfekro¢eni manualniho momentu 100 Nm vede k okamzitému ustfizeni vodiciho ¢epu zapadky, prasknuti rohatkového kose nebo
deformaci télesa hlavy. Na zarezlé Srouby pouZijte trhék (vratidlo) a rd¢nu pouzijte aZz po uvolnéni.

4. TECHNIKA FINALNiIHO DOTAHOVANI SPOJU

Pfi montazi zaSroubujte spoj pneumatickym pohonem. V okamziku, kdy hlava dosedne na material a motor se zastavi, ihned uvolnéte spoust. Zabranite
tim zbyteénému namahani lamelového motoru na doraz.

FindIni dotaZeni spoje provedte ruénim dotaZenim za rukojet nafadi s citem. U konstruk&nich spojd s pfedepsanym utahovacim momentem (napf. kola
automobild, hlavy motord, napravy) vzdy provedte finalni kontrolu a dotazeni kalibrovanym momentovym kliéem!

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace Model: KD10674 Strana52z 8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE « PROFESSIONAL PLAN ODBORNE UDRZBY - MAZANI - PECE O NARADI

1. DENNi PRIME MAZANi VZDUCHOVEHO VSTUPU (PRI ABSENCI STALEHO OLEJOVACE)

NEDOSTATEK OLEJE JE PRICINOU 90 % ZAVAD PNEUMATICKEHO MOTORU: Suchy provoz bez mazani vede b&hem nékolika desitek minut k
vydieni kompozitnich lamel rotoru, prehfati valce, ztraté komprese a trvalému zadfeni naradi.

Pokud neni v tlakovém rozvodu nainstalovdn automaticky mlhovy pfimazava¢, musi obsluha provadét denni manudlni mazani motoru pfimo pres
vzduchovy vstup 1/4":

Ranni mazani pfed zahajenim smény: Odpojte pfivodni hadici. Do vstupniho $roubeni 1/4" NPT kapnéte 3 az 5 kapek kvalitniho pneumatického oleje
(ISO VG 32). Ptipojte hadici, nasmérujte vyfuk do hadru a spustte ra¢nu na volnobé&h na 5 sekund, aby se olej rozptylil po lamelach rotoru.

Konzervacni mazani po ukonéeni smény: Po skoncéeni prace kdpnéte opét 3 kapky oleje do vstupu a kratce protocte. Olej vytvofi na ocelovém rotoru
a valci ochranny film chranici pfed vnit¥ni korozi zpisobenou noéni kondenzaci vihkosti.

2. PERIODICKE MAZANi UHLOVE HLAVY A ROHATKOVEHO PREVODU PRES MAZNICKU

Kromé lamelového motoru obsahuje KD10674 mechanicky vysoce namahané komponenty v Ghlové hlavé: jehlova loziska, excentricky ¢ep, vykyvné
vahadlo a ozubenou rohatku. Tyto dily vyZaduji kvalitni plastické mazivo:

Postup domazavani hlavy (interval 1x mési¢né [ 50 provoznich hodin): Ocistéte kulickovou maznic¢ku (mazaci hlavici) na télese Ghlové hlavy.
Pomoci ruéniho tlakového mazaciho lisu vtlaéte do mazni¢ky 1 aZ 2 plné zdvihy lithiového vysokotlakého maziva s pfisadou sulfidu molybdenicitého
(M0S2) tiidy NLGI 2.

POZOR NA PREMAZANI HLAVY: Do hlavy nevtladujte nadmérné mnoZstvi tuhého tuku! Pfebytek vazeliny miZe zalepit jemné pFitlaéné pruzinky
zapadky a zpUsobit prokluzovéni &tyfhranu za studena.

3. CISTENi VSTUPNIHO SiTKA A KONTROLA TLUMICGE VYFUKU

Ve vstupnim $roubeni 1/4" NPT se nachézi jemné mosazné filtra&ni sitko, které zabrafiuje vniknuti upin rzi z hadic a rozvodd do rotoru néafadi:

¢ Kontrola sitka: Pravidelné (1x tydné&) zkontrolujte sitko. PFi zaneseni nelistotami jej vyjméte, vyfoukejte stlaéenym vzduchem nebo proplachnéte
odmastovacem.

e  Tlumié vyfuku: Zadni otoény deflektor obsahuje porézni bronzovy tlumi¢ hluku. Pokud nafadi ztraci otacky a ,dusi se”, demontujte koncovku a tlumi¢
vyperte v technickém benzinu.

4. PREHLEDNY HARMONOGRAM PREVENTIVNi UDRZBY

Interval Provadény ukon Pouzité médium | Metoda

Denné (pied praci) Aplikace oleje do vzduchového vstupu 1/4" 3-5 kapek oleje ISO VG 32, protoéeni naprazdno

Denné (po praci) Odkaleni kondenzatu, ocisténi povrchu SoftGrip Vypoustéci ventil vzdusniku kompresoru, suchy hadr

Tydné Kontrola a vycisténi vstupniho mosazného sitka Profouknuti vzduchovou pistoli, odmasténi

Mésiéné (50 h) Promazani Uhlové hlavy a rohatky pfes mazni¢ku 1-2 zdvihy mazaciho lisu, lithiové mazivo NLGI 2

Pololetné (250 h) Kontrola vile étyfhranu, vyg&isténi tlumice vyfuku Vizudlni kontrola zapadky, proplachnuti tlumice
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

DIAGNOSTIKA PORUCH - TABULKA ZAVAD - OPRAVNE SADY

1. DIAGNOSTICKA TABULKA PORUCH A JEJICH NAPRAVA

PFiznak zavady Pravdépodobna pficina
Nizky dynamicky tlak vzduchu na vstupu (pokles pod

6,3 bar)

Raéna nema silu [ zastavuje se pfi  Ucpané vstupni sitko nebo poddimenzovana hadice (ID

zatézi < 8 mm)

Zadfené ¢i zalepené lamely rotoru kvali nedostatku

oleje

Zaneseny tlumi¢ vyfuku ve 360° oto¢ném deflektoru

Pomaly, téZkopadny chod [ vysoka Zatuhlé zbytky nevhodného (rostlinného/motorového)

spotieba oleje

Opotfebené rotorové lamely nebo loZiska rotoru

Znecisténa, zatuhld nebo zalepena zdpadka

rohatkového kose

Prokluzovani rohatky [ ¢tyfhran se Opotfebené nebo oholené zuby vnitfniho ozubeni /

netoéi zapadky

Praskla pfitlaénd pruzinka zapadky mechanismu

Opotfebovany O-krouzek na kuzelce regulaéniho

Unik vzduchu ze spou$té nebo ventilu spousté
télesa

Netésné nebo uvolnéné vstupni Sroubeni rychlospojky

2. NAHRADNI DiLY A OPRAVNA SADA UHLOVE HLAVY (REPAIR KIT)

Postup napravy a odstranéni

Zkontrolujte tlak pfi stlacené spousti; zvyste tlak na
reguldtoru FRL jednotky.

Vycistéte mosazné sitko ve vstupu 1/4"; vymérite
pfivodni hadici za svétlost min. 3/8" (10 mm).

Aplikujte 10 kapek oleje ISO VG 32 do vstupu, nechte 10
min pUsobit a protodte na volnobéh.

Demontujte oto¢ny vyfuk, vyjméte bronzovou viozku
tlumice a vyperte v technickém benzinu.

Do vstupu nalijte 5 ml Cisticiho petroleje, protocte a
nasledné dikladné promaZte pneumatickym olejem.

Vymeénite sadu lamel nebo predejte naradi do
autorizovaného servisu KRAFT&DELE.

Vycistéte hlavu od starého maziva odmastovacem a
aplikujte Cerstvé mazivo pfes maznicku.

Nainstalujte opravnou sadu rohatky 1/2" (Ratchet Head
Repair Kit).

Demontujte hlavu a vyménte pfitlaénou pruzinku z
opravné sady.

Vymeérite pryZové tésnéni diiku spousté; namazte
silikonovou vazelinou.

VySroubujte vsuvku 1/4" oCistéte zavit a pretésnéte
teflonovou paskou nebo tmelem.

PFi intenzivnim profesiondlnim nasazeni v autoservisu podléhaji mechanické dily uhlové hlavy pfirozenému provoznimu opotfebeni. KRAFT&DELE dodava

kompletni originalni opravnou sadu rohatky:

Obsah opravné sady 1/2" (KD10674-RK): Kaleny upinaci ¢tyfhran 1/2" se zajistovaci kuli¢kou, oboustranna zapadka s kalenymi zuby, otoény voli¢
F/R s Cepem, 2x ptitlacna spirdlova pruzinka, vymezovaci podloZky, pojistny krouzek Seeger a jehlové loZisko hlavy.

Postup repase hlavy: Pomoci klesti na pojistné krouzky vyjméte Seegerovu pojistku na spodni strané hlavy. Vyjméte rohatkovy unase¢ a zapadku.
Vnitfek hlavy peclivé vymyjte odmastovacem, zkontrolujte stav jehlovych loZisek, nainstalujte nové komponenty z opravné sady, namazte lithiovym

mazivem a zajistéte novym pojistnym krouzkem.

3. ZASADY SKLADOVANi NARADI PRI DLOUHODOBE ODSTAVCE

PFi pldnovaném nepouzivani del$im nez 1 mésic nakapejte do vzduchového vstupu 10 kapek konzervaéniho oleje, kratce protocte, nasadte ochrannou
plastovou zaslepku na vstup 1/4" a uloZte naradi v suchém prostiedi pfi teplotach +5 °C az +35 °C chranéném pfed mrazem a prachem.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

ES PROHLASENi O SHODE « ZARUKA « SERVISNI LIST

1. ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce | Dovozce do EU:

Zplnomocnény zastupce:

Popis zafizeni:

Typové oznaceni [ Model:

PFisluSné smérnice ES/EU:

FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
Krzysztof Forein — Pfedseda pfedstavenstva Foreintrade S.A.

Pneumaticka Uhlova rac¢na 1/2" 68 Nm s pfepinanim sméru otacek

KD10674 (kompatibilni vyrobni fada KD10674 | KD10676)

2006/42[ES (Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich)

EN ISO 11148-6:2012 (Neelektrickd ru¢ni naradi - Bezpecnost — Zavitova naradi),

Harmonizované technické normy:

EN ISO 12100:2010 (Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zadsady pro konstrukci),
EN ISO 15744:2008 (Neelektricka ru¢ni naradi — Pfedpis pro méreni hluku),

EN ISO 28927-2:2009 (Neelektricka ru¢ni naradi - Metody hodnoceni vibraci).

Vyrobce timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze vy$e uvedené zafizeni spliiuje veskera pfislusna ustanoveni uvedenych smérnic a
harmonizovanych norem. Technicka dokumentace je uloZena v sidle spolecnosti Foreintrade S.A.

V Janéwku, dne 12. 01. 2026

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD10674 se poskytuje standardni zaruéni lh(ta 24
mésicl pro spotiebitele (dle ob&anského zakoniku) a 12 mésict pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a
nefunk&nost pfi dodrZeni véech pokynd tohoto navodu.

3. Ze zaruky jsou vyjmuty spotiebni dily podléhajici béZznému
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pretizeni a neodborné zasahy.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho ukonu [ Revize

Vstupni kontrola pted predanim
Pravidelna roéni revize / Udrzba

Pozaruéni servis [ Oprava

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Zjistény stav & Vyménéné dily

Kompletni sestava, funkéni zkouska

Krzysztof Forein
Pfedseda pfedstavenstva

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Elektronicky ndvod a technickd podpora: www.kraftdele.info
| obsluha@kraftdele.cz.

Elektrickd a elektronickd zarizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovana do
smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

Razitko a podpis servisu

Autorizovany prodejce
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