KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY OBKLADACSKE A STAVEBNi NARADI / PRZECINARKI DO GLAZURY KD10672

Profesionalni loziskova feza¢ka obklad( a dlazby 1000 mm s laserem
PROFESIONALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

MAX. DELKA REZU VEDENi JEZDCE REZNE KOLECKO ZAMEROVACI LASER
1000 mm pro velkoformatové Dvojita masivni ocelova vodici li§ Tvrdokov wolfram-karbid (YG6X) 14 Cerveny vodici laser tfidy 2 pro
keramické obklady loziskach mm s povlakem dokonalou li

KLIGOVE PREDNOSTI PROFESIONALNi REZACKY KD10672

e Profesionalni ruéni fezacka navrzena pro precizni podéiné i diagonalni fezani velkoformatové keramiky, slinuté dlazby a gresu do 1000 mm

e Mimoradneé tuha zékladova deska z profilované silnosténné oceli potazena technickou mikroporézni pryzi chranici dlazdice pred posunem a poskrabanim
* Jezdec ulozeny na zapouzdienych kulickovych loZiskach zarugujici absolutné hladky posuv po tuhé vodici listé bez bo¢nich vali

e Integrovany Cerveny laserovy zaméfovac promitajici pfesnou linii budouciho lomu pfimo na povrch opracovavaného materialu

o Vysoce odolné fezaci kole¢ko z tvrzeného karbidu wolframu o priméru 14 mm pro &isty a ostry nafiznuty profil i v tvrdém gresu

* Nastavitelné Uhlové pravitko s milimetrovou stupnici umoziujici pfesné sériové rovné fezy i stabilni fezani pod uhlem 0° az 45°

VYSTRAHA PRED OSTRYMI STREPY A LASEROVYM ZARENIM:

PFi lamani nafiznuté dlazby dochazi k prudkému uvolnéni pnuti s rizikem odletu ostrych sklovitych stiepli! VZDY pouzivejte ochranné bryle a pracovni rukavice odolné proti profiznuti (tfida EN 388). Nikdy
se nedivejte pfimo do vystupniho paprsku laserového modulu ani jej nesméfujte na odrazivé lesklé plochy ¢i do oéi osob!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE

KD10672

1. DETAILNi TECHNICKA DATA REZACKY KD10672

Model zafizeni

Typ fezacky

Maximalni délka fezu
Tloustka fezaného materilu
Pramér fezaciho koleéka
Sitka zakladny

Provedeni zakladové desky
Vedeni posuvného jezdce
Opticky zaméFovaé
Napajeni laseru

Uhlové méfidlo

KRAFT&DELE KD10672

Profesionalni loZiskova fezacka s laserovym zaméfovacem
1000 mm

4-16 mm

14 mm (vymeénné, loziskové, karbid wolframu YG6X)

165 mm

Tvrzena lisovana ocel s mikroporézni pryZzovou podlozkou
Dvoijita plocha ocelova lista s nastavitelnymi loZisky
Laserovy modul tfidy Il (vinova délka 650 nm, vykon < 1 mW)
2x alkalicka baterie typu AAA (1,5 V)

Kovovy nastavitelny thlomér s dorazem 0°-45°

Hmotnost pfistroje Cca 10,8 kg
2. KONSTRUKCNi CHARAKTERISTIKA A VLASTNOSTI MATERIALU

Loziskovy pojezd a tuha lista Laserovy modul a fezné kole¢ko

- Dvojité ploché vedeni: Ocelové profilované kolejnice zabrariuji prohybani jezdce i pfi silném « Vodici laser t¥idy 2: Cerveny paprsek promité linku fezu pres celou délku 1000 mm pro rychlé
tlaku na paku. zalozeni obkladu.

« Kuli¢kova loziska: Zapouzdiena loziska zajistuji sametové hladky posuv fezaci hlavy bez « Karbid wolframu YG6X: Extrémné tvrdé 14mm fezné kolecko s titanovym povlakem pro
trhani a zadrhavani. fezani slinuté dlazby.

« Vymezovaci $rouby: Umoziuji jednoduché dotazeni bo¢ni vile jezdce po dlouhodobém « Odpruzena mikroporézni pryz: Vysoce pfilnava podlozka zabrafuje posunu dlazdice a tlumi

intenzivnim pouzivani.

PREDNOSTI VELKOFORMATOVEHO REZANI DO 1000 MM

razy pfi lamani.

Moderni trendy v obkladech a dlazbach sméfuii k velkym formattim (60x60 cm, 80x80 cm i 100x50 cm). Rezatka KD10672 poskytuje Sisty pracovni dosah pinych 1000 mm, coz umoziiuje jak podéiné
fezani metrovych dlazdic, tak diagonalni Uhlové fezy formatt az 700x700 mm s garantovanou presnosti v desetinach milimetru.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

BEZPECNOSTNI POKYNY A ZASADY OCHRANY ZDRAVI

KD10672

1. VSEOBECNA BEZPECNOST A OCHRANA PRED LASEREM

Pfistroj je vybaven laserovym zaméfovagem tiidy 2 dle normy CSN EN 60825-1. A¢koli piirozeny mrkaci reflex chrani zrak pied nahodnym kratkodobym ozafenim, pfimé a Gmysiné hledéni do
paprsku mize poskodit sitnici oka.

ZASADY PRACE S LASEREM

Z3akaz pohledu do paprsku: Nikdy se nedivejte pfimo do optiky laserového emitoru.

Zakaz mifeni na osoby: Nesméfujte laser na osoby, zvifata ani do zrcadel a lesklych
kovovych ploch.

Vypnuti pfi neéinnosti: Po vyrovnani dlazdice vypnéte laser spinaéem pro Usporu baterii.
Uchovavejte mimo dosah déti: Zafizeni neni hracka; zabrarite pfistupu nepovolanych osob.

2, ZAJISTENi PRACOVNIHO PROSTORU

OCHRANNE POMUCKY PRI PRACI S KERAMIKOU

« Ochranné bryle s boéni ochranou: CSN EN 166 proti odletujicim skelnym stfeplim pfi
lamani.

« Rukavice proti profiznuti: Tfida odolnosti dle EN 388 — erstvé rozlomena hrana dlazdice je
ostra jako skalpel.

« Pracovni odév: Dlouhé rukavy a kalhoty z odoIné tkaniny.

« Protiskluzova obuv: Stabilni postoj obsluhy pfi vyvijeni tlaku na lamaci patku.

Vodorovna pracovni plocha: Reza¢ku postavte na rovny a pevny stil nebo pfimo na &istou rovnou podlahu.
Podpora velkoformatovych desek: P¥i fezani Sirokych desek pouzijte boéni vysuvné podpéry, aby dlazba nepfepadavala.

Prabézny dklid: Odstranujte Glomky glazury z mékké podlozky stolu pfed kazdym dal$im Fezem.

VYSTRAHA PRED POUZiVANIM NADMERNEHO TLAKU:

Rezné kolecko slouzi pouze k rovhomérnému nafiznuti horni vrstvy glazury pod mirnym stalym tlakem. Nadmérné tlaceni na kolegko niéi jeho ostfi, poskozuje loZisko a vede k odstipovani povrchu
materialu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SESTAVENI, SERIZENI A PRIPRAVA K PRACI

KD10672

1.

KOMPLETACE REZACKY PO VYBALENI

Rezacka KD10672 je dodavana v Gasteéné demontovaném stavu pro bezpedény transport. Provedte montaz piislusenstvi:

2.

Instalujte nastavitelné thlové pravitko s dorazem do predni asti télesa a zajistéte kiidlovou matici.
Namontujte bo¢ni vyklopna opérna ramena uréena pro podpéru Sirokych velkoformatovych dlazdic.
VloZzte 2 kusy baterii typu AAA (1,5 V) do pouzdra laserového modulu s dodrzenim spravné polarity (+/-).

Zkontrolujte hladkost pojezdu fezaci hlavy po celé délce kolejnice 1000 mm.

SERIZENi VODICICH LOZISEK JEZDCE

1. Kontrola boéni vile: Uchopte rukojet jezdce a zkuste jim zahybat do stran kolmo na osu fezu. Vile musi byt nulova.

2. Sefizeni excentrickych Sroubii: Pokud jezdec vykazuje viili, povolte pojistnou matici a jemné pootocte excentrickym loziskovym ¢epem.
3. Zkouska hladkosti chodu: Posurite jezdec z jednoho konce na druhy. Pohyb musi byt zcela plynuly, bez vaznuti v jakémkoli bodé.

4. Zajisténi polohy: Po nastaveni pevné dotahnéte kontramatice loziskovych cepu.

3. KALIBRACE LASEROVEHO PAPRSKU

Kontrola souososti laseru Korekce Uhlu laseru

Polozte na stiil zkuebni dlazdici a nafiznéte na ni slabou rysku. Zapnéte laser spinagem. Cervena

VYMENA BATERIi V LASERU:

Pokud se paprsek odchyluje, jemné povolte dva aretaéni Sroubky drzéaku laserového tubusu,
laserova linie se musi po celé délce pfesné kryt s nafiznutou ryskou i se stfedem fezaciho kolecka. nastavte optiku do pfesné osy fezu a Sroubky opét citlivé dotahnéte.

P¥i slabnuti jasu nebo blikani paprsku laseru vyménte obé baterie AAA za nové alkalické ¢lanky stejného typu. Nekombinujte staré a nové baterie ani rlizné typy baterii (napf. zinko-uhlikové s

alkalickymi).
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRACOVNI POSTUPY A PROVOZNI POKYNY KD10672

1. TECHNOLOGIE PRIMEHO PODELNEHO REZU

Kvalitni fez bez otfept a poskozeni glazury vyzaduje jednotny, plynuly pohyb a spravné rozlozeni sily.

PRACOVNi POSTUP KROK ZA KROKEM

1. Zalozeni materialu: PoloZte dlazdici glazovanou stranou nahoru na mikrogumovy stdl a prisurite k pfednimu dorazu pravitka.

2. Nastaveni linie fezu: Srovnejte znacky fezu s optickym laserovym paprskem nebo se stredici drazkou stolu.

3. Vychozi pozice kole€ka: Presurite fezaci hlavu k bliz§imu (pfednimu) okraji dlazdice. Kole¢ko posadte na samy kraj materialu.

4. Provedeni nafiznuti: Mirnym rovnomérnym tlakem na rukojet posunuijte jezdec smérem od sebe az na protilehly konec dlazdice. Pohyb musi byt plynuly, nepferusovany a provedeny POUZE
JEDNOU!

5. Umisténi lamaci patky: Pfehodte lamaci klapku doltl a posurite jezdec cca 15-20 mm od vzdalenéjsino okraje nafiznuté dlazdice.

6. Rozlomeni dlaZdice: Kratkym, plynulym zatlatenim na paku dold rozlomte dlazdici v nafiznuté lince.

2. DIAGONALNI A UHLOVE REZANI

Rezani pod tihlem 45° Sériové opakovaci fezy

Povolte kfidlovou matici Uhloméru a nastavte pozadovany uhel (napt. 45° pro koso&tvere¢né Pro fezani desitek stejnych pask( nastavte bo¢ni nastavitelny doraz pravitka na pozadovanou
kladeni). Roh dlazdice peclivé opfete do V-drazky uhlového voditka a zajistéte proti pooto&eni pfi Sitku. Dlazdice staci pouze pfisadit k dorazu bez nutnosti zdlouhavého vymérovani kazdého kusu.
fezu.

3. ZASADY PRO REZANi TVRDEHO GRESU A RELIEFNICH DLAZDIC

« Slinuty gres (gres porcellanato): Vyzaduje mirné vyssi staly pfitlak a perfektné ostré kole¢ko.
« Reliéfni strukturovany povrch: Kolecko vedte pomaleji, aby plynule kopirovalo vystupky a prohlubné reliéfu.
+ ZAKAZ OPAKOVANEHO PREJIZDENI: Nikdy nepiejizdéjte stejnou linii dvakrat! Dvoji fez vede k roztiepeni lomu a znigeni kolecka.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, MAZANIi, KONTROLA A SKLADOVANI KD10672

1. PLAN PREVENTIVNI UDRZBY REZACKY

Prach z fezané keramiky je silné abrazivni a mize zpUsobit rychlé opotfebeni loZisek i vodici listy.

Interval Predmét udrzby Doporuéeny postup

Béhem prace Ometeni mikroporézniho gumového stolu Mékkym Stétcem odstranit keramické stiepy

Po skonéeni smény Vygisténi vodicich lit a loZisek jezdce Offit suchym hadrem, vyfoukat stlacenym vzduchem
Kazdych 20 hod. provozu Mazani vodicich ploch a &epu kolecka Aplikovat suchy teflonovy sprej (PTFE)

P¥i opotiebeni fezu Vyména wolfram-karbidového kolecka 14 mm Povolit montazni $roub, vloZit nové originalni koletko

2. POSTUP VYMENY REZNEHO KOLECKA

1. Zajisténi jezdce: Presuiite fezaci hlavu do stfedu listy a aretujte ji.

2. Demontaz osiéky: Pomoci vhodného Sroubovaku a maticového klice vySroubujte stfedovou osicku kolecka.
3. Vyjmuti kole&ka: Vyjméte opotiebené kolecko z drzaku a vygistéte Stérbinu od naneseného prachu.

4. Montaz nového kolec¢ka: Vlozte nové originaini koletko KD10672 (14 mm) a prostréte osicku.

5. Utazeni osi€ky: Dotahnéte matici tak, aby se kole¢ko volné a lehce otacelo, ale nemélo bo&ni vakl.

3. MAZANI A ZASADY OSETRENi POVRCHU

« NEPOUZIVEJTE HUSTE OLEJE A VAZELINY: Klasicky mineralni olej vaZe jemny keramicky prach a vytvaii brusnou pastu, ktera znici loziska!
« Doporuéené mazivo: Pouzivejte vyhradné sucha bezolejova maziva na bazi PTFE (teflon) nebo silikonovy suchy kluzny lak.
« Skladovani: Skladujte v suchém prostfedi v plivodnim kartonovém obalu. Pfed uskladnénim vyjméte baterie z laseru.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA A RESENi PROBLEMU KD10672

1. TABULKA MOZNYCH ZAVAD A JEJICH ODSTRANENI

Prehled nejéastéjsich problémi vznikajicich pfi fezani keramiky a doporu¢ené napravné kroky.

Problém / Pfiznak Mozna pfi¢ina

Dlazdice se lame mimo nafiznutou linku Nedostate¢né hluboky zafez, tupé kolecko, znecisténa mikroguma
Okraj fezu je silné zubaty a vystipava se P¥ilis silny tlak pfi fezu, opakované prejizdéni linky

Jezdec drhne na vodici lité a zadrhava se Nanos keramického prachu v loZiskach, pfili§ utazeny excentr
Laserovy paprsek nesviti nebo blika Vybité baterie, $patny kontakt pruziny, oxidace poll

Laserova linie je vyosena viiéi feznému

. Uvolnéné aretaéni roubky optického modulu laseru
kolecku

2. LIMITNi OPOTREBENI A NAHRADNI DiLY

Napravné opatieni

Vymeénit koleCko, zvysit rovnomérnost pitlaku, ogistit stdl
Vést jezdec leh&im plynulym tahem, provést pouze jeden tah
Vyfoukat prach, aplikovat PTFE sprej, sefidit loZiskové Cepy

Vymeénit obé baterie AAA za nové, odistit kontakty pouzdra

Zkalibrovat polohu tubusu laseru a dotahnout stavéci Sroubky

INDIKATORY NUTNOSTI VYMENY KOMPONENTU

« Rezné kolecko: Kolecko se pfi otadeni zadrhava, mé zploétélou hranu nebo vystipané mikrotrhlinky na ostfi.
« Mikroporézni pryz stolu: Profiznuta nebo odlepena vrstva pryze neposkytuje stabilni oporu pro dlazdici.
« Vodici listy: Viditelné ryhy ¢i mechanické deformace lidty branici hladkému posuvu jezdce.

ORIGINALNi KOLECKA KRAFT&DELE:

Pro model KD10672 objednavejte vyhradné originalni tvrdokovova fezaci kolecka 14 mm s titanovym povlakem. Pouziti neoriginélnich levnych kolecek z mékké oceli vede k devastaci drahych obkladii a

okamzité ztraté ostfi.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DOKUMENTACE A ZARUCNI LIST KD10672

ES / EU PROHLASENi O SHODE

EC DECLARATION OF CONFORMITY + DEKLARACJA ZGODNOSCI WE/UE

Vyrobce / Producent / Manufacturer:
FOREINTRADE S.A.
Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (Polska) + DIC / NIP: PL1231456789

Timto s plnou pravni odpovédnosti prohlasuje, Ze technické zafizeni specifikované nize:

Vyrobek / Zafizeni: Profesionalni loZiskova fezacka obkladl a dlazby 1000 mm s laserem
Model / Typové oznaéeni: KRAFT&DELE KD10672
Sériova &isla: KDKD10672-2026-00001 az KDKD10672-2026-99999

Aplikované evropské smérnice:

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpe&nosti vyrobkl (GPSD)

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité (EMC - modul laseru)
«  Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2011/65/EU o omezeni pouzivani nebezpeénych latek (RoHS)
Aplikované harmonizované technické normy a specifikace:

. CSN EN ISO 12100:2010 (Bezpeénost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, véeobecné zasady pro konstrukci)

. CSN EN 60825-1:2014 (Bezpecnost laserovych zafizeni - Klasifikace a pozadavky na zafizen)

«  CSN EN 61000-6-1:2019 (EMC - Odolnost pro obytna a lehce priimyslova prostiedi)

«  CSN EN 61000-6-3:2021 (EMC - Emisni standard pro zafizeni)

Osoba opravnéna k podpisu jménem vyrobce:
Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu / Generalni feditel

ZARUCGNi PODMINKY A SERVISNi POKYNY PRO CESKOU REPUBLIKU

Na tento vyrobek znacky KRAFT&DELE je koncovym spotiebiteltim v CR poskytovana zakonna zaruka v délce 24 mésicti ode dne prodeje (pii nakupu na ICO &ini zaruéni doba 12 mésicii).
Zarugni a pozaruéni servis, distribuci originalnich nahradnich dilti a technickou podporu v Ceské republice zajistuje autorizovany dovozce:

Nejedly s.r.o., se sidlem v CR « Oficialni servisni a objednavkovy portl: www.nasenaradi.cz. Pfi uplatnéni reklamace piediozte original nakupniho dokladu, tento manual a kompletni vy&isténé zafizeni v
prepravnim obalu.

EKOLOGICKA LIKVIDACE ODPADU - ZAKON €. 541/2020 SB.

V souladu se Zakonem ¢&. 541/2020 Sb. o odpadech odevzdejte kovové &asti fezaCky do sbérny druhotnych surovin (katalogové ¢islo odpadu 17 04 05 — ocel / 17 04 02 - hlinik). Vybité monoclanky laseru
odevzdejte do speciélnich sbérnych nadob na pouZité baterie (kod 16 06 04 — alkalické baterie). Papirové obaly odevzdejte do modrého kontejneru (kéd 15 01 01).

PROTOKOL PERIODICKYCH REVIZi, UDRZBY A KONTROL (ZAZNAMY SERVISU)

Datum Druh tkonu / prohlidky Zjistény stav / provedené zasahy Razitko / Podpis technika
15.01. 2026 Vychozi vystupni kontrola vyrobce (QC) Zatizeni spliiuje veskeré technické normy a bezpec¢nostni parametry. Bez zavad. Foreintrade S.A. QC Dept. v/
202 Garanéni roéni kontrola
202 Pravidelna revize / sefizeni
202 Pozaruéni servisni prohlidka
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