KRAFT&DELE rroFESSIONAL TILE CUTTER 800 MM / LOZISKOVA REZAGKA NA DLAZBU ACSKE NARADI PROFESIONAL

REZACKA NA DLAZDICE 800 MM KRAFT&DELE KD10671
Model: KD10671 - Profesionalni ruéni loZiskova fezacka keramickych obkladl a dlazby s délkou fezu 800 mm, ocelovou zakladnou a uhlovym
pravitkem

DELKA REZU VEDENIi JEZDCE REZACi KOLECKO HMOTNOST STROJE
Max. 800 mm (pro dlazbu) Masivni dvojita ocelova tyé @ 14 mm ze slinutych karbidt Cca 12 kg (stabilni ocel)

KLIGOVE VLASTNOSTI A PREDNOSTI REZACKY KD10671

e NavrZena pro pfesné pfimé i diagonalni fezani velkoformatové keramické dlazby, gresu, slinutych dlazdic a obklada.

e Jezdec s ergonomickou pakou uloZeny na valivych loZiskach zaru€uje dokonale hladky, plynuly chod bez jakychkoli bo&nich vdli.
e Tvrdokovové fezaci koleko ze slinutych karbidd wolframu (HM) @ 14 mm zajistuje hluboky a ostry nafez glazury.

e Zesilena masivni ocelova zakladna pokryta tlumici mikroporézni pryzi zabranuje sklouznuti dlazdice a tlumi silu lomu.

o Vyklopna boéni ramena poskytuji stabilni oporu pro Siroké dlaZzdice bez rizika jejich propadnuti a samovolného odlomeni.

o Nastavitelny Uhelnik s milimetrovym méfitkem a aretaci Uhlu v rozsahu 0° az 45° umoZziiuje rychlé a presné Sikmé fezani.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Pfi Iamani keramickych dlazdic hrozi nebezpeéi odletujicich ostrych stfep(i! Vzdy pouZivejte ochranné bryle a pracovni
rukavice odolné proti profiznuti. Pfed nafiznutim zkontrolujte stabilitu dlazdice na pracovni ploSe.
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KRAFT&DELE KD10671 - Bezpeénostni pokyny a pfedpisy

| 1. VSEOBECNE BEZPEENOSTNi ZASADY PRO REZANi DLAZBY

Tento technicky manudl obsahuje bezpecénostni pfedpisy a instrukce pro sefizovani, fezani keramick)’/(v:h obklad( a udrZzbu profesionalni loZiskové fezacky
Kraft&Dele KD10671. Pfed zapo&etim préce je obsluha povinna se dikladné seznamit s t&mito pokyny. Rezani a lamani keramiky vytvafi ostré skelné hrany a
od$tépky, které mohou zpUsobit hluboka fezna zranéni.

1.1 Pracovisté a stabilita zakladny 1.2 Osobni ochranné pomtcky (OOP)

Rezadku vzdy umistéte na pevny, vodorovny a nehybny pracovni stil nebo B&hem nafezavani glazury a zejména pti lamani dlaZdice Idmaci patkou vznika
pfimo na rovnou podlahu. Pii délce 800 mm vyzaduje fezacka dostateény riziko odmr§téni ostrych keramickych stfepl. Obsluha musi mit vzdy nasazeny
volny prostor pro manipulaci s velkoformatovymi dlazdicemi. Pracovisté schvalené ochranné bryle. Pouzivejte pracovni rukavice s vysokou odolnosti
udrzujte suché, &isté a bez keramického prachu a Ulomkd. V prostoru fezani proti profiznuti (tfida ochrany min. 3 nebo 4 dle EN 388) a pevnou pracovni

zajistéte dobré osvétleni bez oslnéni. obuv chranici nohy pred padem téZzkych dlazdic.
UPOZORNENI: Pfi fezani velkych a tézkych dlazdic vzdy vyklopte bo&ni NEBEZPECi POREZANI: Hrany &erstvé nafiznuté a rozlomené keramiky &i
podpérna ramena! Zabranite tim prevazeni a padu dlaZzdice ze stolu. gresu jsou ostré jako bfitva! Nikdy neprejizdéjte prsty po lomu dlaZdice.

| 2. ZVLASTNIi POKYNY PRO MANIPULACI S REZACi JEDNOTKOU
Rezatka KD10671 vyviji prostfednictvim pakového mechanismu vysoky lamaci tlak. DodrZujte nasledujici pravidla:

o Jeden plynuly nafez: Glazuru nafiznéte vzdy pouze jednim souvislym tahem od jednoho okraje ke druhému. Vicendsobné prejizdéni sem a tam niéi fezaci
kolecko ze slinutého karbidu a vede k roztfepenému a zubatému lomu.

Optimalni pFitlak: Na paku tlaéte pfiméfenou silou — kole¢ko musi glazuru pouze zfetelné nafiznout (charakteristicky sy&ivy zvuk). PFili§ velky tlak zpUsobi
vy$tipovani okraja glazury.

o Poloha lamaci patky: Lamaci patku pfikladejte cca 1 aZz 2 cm od okraje dlazdice pfimo nad nafiznutou rysku. Tlak na paku pti ldmani zvySujte plynule, nikdy
do paky nebouchejte pésti ani kladivem.

MATERIALOVA VHODNOST: Rezacka je uréena pro obklady, glazovanou keramiku, terakotu a slinuty gres do tloustky 16 mm. Neni uréena pro pfirodni kdmen (zula,
mramor) ani sklenéné mozaiky.
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KRAFT&DELE

KD10671 - Technické parametry a popis dill

I 3. TECHNICKA SPECIFIKACE A PARAMETRY REZACKY KD10671

Model KD10671 je zkonstruovan pro naro¢né obkladacské prace. Vyznacuje se robustnim ocelovym télem, preciznim loZiskovym vedenim na dvou pevnych

ty¢ich a dlouhou Zivotnosti fezného segmentu.

Technicky parametr [ Vlastnost

Tovarni hodnota KD10671

ZkusSebni norma [ Poznamka

Maximalni délka pfimého fezu
Maximalni rozmér diagonalniho fezu
Maximalni tloustka fezaného materialu
Typ a rozméry fezaciho kolecka
Vedeni jezdce fezaci hlavy

Materidl zakladny / profil

Povrch pracovni plochy

Rozsah nastaveni Ghelniku

Boc¢ni vyklopné podpéry

Lamaci mechanismus

Hmotnost celého zatizeni

Celkové vnéjsi rozméry

| 4. POPIS HLAVNiICH KONSTRUKENICH GASTI

Dvojita vodici lisSta: BrouSené ocelové tyCe pro presné paralelni vedeni

jezdce.

e LoZiskovy jezdec s pakou: Ergonomicka ovladaci paka s valivymi loZisky.
e Rezaci kole&€ko HM 14 mm: Karbidovy bfit s dlouhou Zivotnosti.
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800 mm

560 x 560 mm

16 mm

D14 x @6 x1,5mm

Valivéa kuli¢kova loZiska

Zesilena profilovana ocel
Odpruzena mikroporézni pryz

0° az 45° s milimetrovou stupnici

2 ks ocelovych ramen

Vyklopna patka s magnetickou aretaci
Cca 12,2 kg
Cca 1020 x 220 x 180 mm

Obr. 1: Uspofadani konstrukénich uzld loZiskové fezacky na dlazbu KD10671
° Vyklopna lamaci patka: Pfitlacuje dlazdici proti ldmacimu hfebenu.

Pro formaty dlazdic do 80 cm

Pfi fezu pod Uhlem 45°

Obklady, slinuta dlazba, gres
Tvrdokov / slinuty karbid wolframu (HM)
Dvojita plna ocelova vodici ty¢
Vysoka torzni tuhost

Tlumi narazy a zabranuje skluzu
Pfesné nastaveni Uhld a délek
Stabilizace irokych formatQ
Plynuly lom bez poskozeni stfepu
Zajistuje dokonalou stabilitu

Masivni dilenské provedeni

e Stavitelné uhlové pravitko: Milimetrova stupnice a nastaveni thlu 0-45°,

e Ocelové luzko s mikrogumou: Odpruzeny stll zabrafiujici sklouznuti.
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KRAFT&DELE KD10671 - P¥iprava k provozu a sefizeni

| 5. SESTAVENI, KONTROLA A SERIZENi REZACKY
Pfed zahajenim prvniho fezani zkontrolujte geometrii stroje a sefidte vodici jezdec, aby byl fez naprosto pfimy a pravouhly:

Instalace Uhelniku a méfitka: PfiloZzené Uhlové pravitko zasurite do pfedniho dorazu zakladny a zajistéte kiidlovym Sroubem. Pomoci zdmecnického Uhelniku
ovéfte pfesny Uhel 90° mezi vodicimi tyéemi a dorazovym pravitkem.

Vymezeni vile loZisek jezdce: Jezdec na dvou tydich se musi pohybovat lehce a hladce po celé délce 800 mm bez zadrhavani, ale nesmi mit Zadnou bo&ni
vali. PFipadnou boéni vali vymezte jemnym dotaZenim sefizovacich imbusovych $roubd na téle jezdce.

Kontrola a montaz fezaciho kole¢ka: Zkontrolujte, zda se fezaci kole¢ko ze slinutého karbidu volné otaci na své osi¢ce bez hazeni a zda neni vystipnuté.
Sroub osi¢ky dotdhnéte tak, aby se kole¢ko tocilo bez vdle.

Vyklopeni boénich ramen: Pro praci s dlazdicemi $ir§imi nez 20 cm vyklopte obé postranni ocelové podpéry, které zabrani prohnuti dlazdice p¥i lomu.

| 6. ZKOUSKA REZU NA ZKUSEBNiIM ODKOSKU DLAZDICE
Pfed fezanim drahé obkladové dlazby vZdy provedte zkuSebni fez na odfezku stejného materialu:

6.1 Posouzeni kvality nafezu 6.2 Zkouska lomu

PriloZte odfezek glazurou nahoru k ¢elnimu pravitku. PoloZte fezaci kole¢ko na Presurite lamaci patku na okraj dlazdice a plynulym tlakem na paku dlaZzdici
vzdalenéjsi okraj a plynulym tahem k sobé (nebo tlakem od sebe podle rozlomte. Lom musi byt Cisty, kolmy a pfesné sledovat nafiznutou rysku.
techniky) nafiznéte glazuru. Ryska musi byt tenkd, souvisld a bez vyldmanych

I PECE O TYCE: Vodici tyée udrZujte v absolutni ¢istoté. Pfed zacatkem préce je
Supin glazury.

otrete hadfikem se silikonovym olejem - loZiska pobéZi lehce a tiSe.
UPOZORNENI: Pokud kole¢ko po glazufe preskakuje nebo drnéi, je otupené
nebo zanesené necistotami. Vyménte kolecko za nové.

« Strojoveé pfelozeno
KRAFT&DELE - Model: KD10671 - Master Navod k obsluze Strana4z8



KRAFT&DELE KD10671 - Pracovni postupy a techniky fezani

| 7. PRACOVNI POSTUPY PRI REZANi KERAMIKY A GRESU

Spravny technologicky postup je kli¢em k dokonalému vysledku bez zmetk(i a prasklych obkladd. Reza¢ka KD10671 umoZfiuje pfimé i $ikmé Fezy s
milimetrovou presnosti:

7.1 P¥imy pravouhly fez (90°) 7.2 Diagonalni Sikmy fez (az 45°)

o ZaloZeni dlaZdice: PoloZte dlaZzdici na stdl licovou (glazovanou) stranou Nastaveni thlu: Povolte areta¢ni Sroub Uhelniku, nastavte poZzadovany uUhel
nahoru a pfirazte ji horni hranou pevné k ¢elnimu dorazovému pravitku. (napf. 45° pro kosoctvercovou pokladku) a Sroub pevné dotdhnéte.

e Nastaveni miry: Posuiite dlazdici na poZadovany rozmér odecteny na e Stabilizace Spicky: Roh dlazdice vloZte do Ghlového dorazu. Ujistéte se, Ze
milimetrové stupnici pravitka. obé strany dlaZdice pevné sedi na stole a na vyklopené podpére.

o Provedeni narezu: PriloZte Ffezaci kolecko na pfedni okraj dlaZzdice. NafFez z rohu do rohu: Provedte nafez od $picky k protilehlému rohu. Pfi
Plynulym, nepferuSovanym pohybem a rovnomérnym pfitlakem pfejedte po lamani diagonalnich Fezl tlaéte na paku mimofadné plynule, aby se §pi¢ka
celé délce dlazdice az za jeji zadni okraj. neodlomila Sikmo.

o Rozlomeni: Sklopte lamaci patku na okraj dlazdice (cca 1-2 cm od konce) a
raznym, ale plynulym zatlacenim na paku dlazdici rozlomte.

| 8. ZAKAZANE MANIPULACE A RIZIKOVE CINNOSTI

V zajmu ochrany stroje a bezpecénosti obsluhy pfisné dodrzujte nasledujici zakazy:

PRISNE ZAKAZANO:

o Prejizdét po stejné fezné lince opakované — dojde k otupeni karbidového kolecka a zubatému lomu strepu.
e Udefit do paky rukou, p&sti nebo kladivem pfi lamani - hrozi ohnuti vodicich ty&i a destrukce loZisek.

e Rezat dlazdice poloZené rubovou (hrubou) stranou nahoru — fezat se smi vyhradné glazovana licova plocha.
e Pouzivat fezacku na materidly silnéj$i nez 16 mm nebo na betonové zamkové dlazby.

e Prendset fezacku uchopenim za vodici ty¢e — hrozi jejich prohnuti a ztrata rovinnosti vedeni.

SLINUTY GRES: Pro tvrdé gresové dlazdice pouZivejte o néco vy$si pfitlak na fezaci kole¢ko neZ u b&znych pérovinovych obkladd, aby dolo k dostateéné
hlubokému naru$eni slinuté vrstvy.
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KRAFT&DELE

KD10671 - Udrzba, &iténi a skladovani

| 9. PRAVIDELNA UDRZBA A PECE O REZACKU KD10671

Profesionalni fezacka KD10671 si zachova presnost po mnoho let pouze pfi pravidelném odstrafiovani agresivniho keramického prachu a udrzbé kluznych

ploch.

9.1 Cisténi stolu a vodicich tyéi

Po kazdém pracovnim dni odstrarfite z pracovni plochy a mikrogumovych
podloZzek vSechny stfepy a keramicky prach pomoci smetacku nebo
primyslového vysavace. Vodici ty¢e otfete suchym hadrem a naneste na né

tenky film lehkého strojniho nebo silikonového oleje. Zabrarnte hromadéni
prachu v mechanismu lamaci patky.

UPOZORNENI: K ¢idténi nepouzivejte vodu ani tlakovou my&ku! Voda smichana
s keramickym prachem vytvari brusnou pastu, ktera znici valiva loziska jezdce
a zpUsobi korozi ty&i.

9.3 PECE O PRYZOVE PODLOZKY STOLU

9.2 Vyména fezaciho kolecka ze slinutého karbidu

Kole¢ko vyménte ihned, jakmile fezacka vyZaduje nadmérny tlak nebo
zanechdava preruSovanou stopu. Povolte montazni Sroub osi¢ky kolecka na
spodku jezdce, vyjméte opotfebované kolecko @ 14 mm a zasufite nové
originalni kole¢ko Kraft&Dele. Sroub dotdhnéte tak, aby se kole¢ko volné
tocilo bez boé&ni vile.

KONTROLA LOZISEK: Jednou mésiéné zkontrolujte plynulost chodu véech
loZisek jezdce. Do lozisek aplikujte kapku jemného oleje.

Pryzové podlozky z mikrogumy tlumi naraz pfi lomu dlazdice. Udrzujte je Cisté bez pfilepenych zaschlych zbytkl stavebnich lepidel &i sparovacich hmot.
Pokud jsou podloZzky mechanicky poskozené nebo profezané, vymérite je za originalni ndhradni dily, aby nedochéazelo k nerovhomérnému podepfeni dlazdic.

| 9.4 SKLADOVANi A BEZPECNA PREPRAVA

Pfi transportu vzdy zajistéte jezdec fezaci hlavy ve stfedni ¢asti aretacnim Sroubem, aby se béhem jizdy automobilem volné nepohyboval. Sklopte boéni
podpérna ramena a Uhelnik. Rezacku skladujte v suchém, vétraném prostiedi chrdanéném pred mrazem a kondenzaci vlihkosti pti teplotach 0 °C az +40 °C.
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KRAFT&DELE KD10671 - Odstrafiovani zavad a servis

| 10. DIAGNOSTIKA A RESENi NEJCASTEJSICH PROBLEMU

Vyskytnou-li se pfi fezani vady lomu nebo nepravidelnosti chodu stroje, vyhledejte pri¢inu v nize uvedené prehledné tabulce:

Problém | Zavada Zna pf Postup napravy a Feseni

Nekompletni nebo pferusovany narez glazury; nerovny podklad ' Provedte souvisly nafez po celé délce jednim tahem;
pod dlazdici (napf. kaminek pod mikrogumou); lamaci patka dlkladné odistéte pryZzovy stll smetaddkem; vycentrujte
nasazena mimo rysku. patku presné nad rysku.

DlaZdice se pfi lomu lame kfivé mimo
nafiznutou rysku

Vymeénte fezaci kolecko za nové HM @ 14 mm; snizte pfitlak
na paku - kole¢ko ma glazuru pouze nafiznout; linku
projedte pouze jednou.

Tupé nebo vystipnuté fezaci kole¢ko; nadmérny tlak na paku

Okraje fezu jsou vystipané a zubaté < oy , . PRIV N
béhem nafezu; vicendsobné prejizdéni sem a tam po lince.

Jezdec na tycich drhne nebo se Néanosy keramického prachu a suché vodici tyce; uvolnéné DUlkladné ogistéte tyce, vyfoukejte prach a aplikujte
zadrhava nebo poskozené loZisko; vniknuti stfepu pod jezdec. silikonovy olej; zkontrolujte loZiska a sefidte vili imbusy.
Rez neni pravotihly (odchylka Ghlu 90°) Povolil se kfidlovy Sroub Celniho pravitka; zaneseny doraz Vycistéte dorazovou hranu; pomoci Uhelniku nastavte

P y Y pravitka keramickym prachem. ptesnych 90° vigi ty¢im a kfidlovy Sroub pevné dotahnéte.
DlaZdice nejde rozlomit ani pfi velkém Material je pfilis tlusty (> 16 mm) nebo se jednd o extrémné Mirné zvyste pfitlak pfi nafezu; na extrémné tlusté gresové

desky pouzijte elektrickou diamantovou fezacku s vodnim

tlaku tvrdy slinuty kdmen; mélky narez. chlazenim.

11. DOPORUCENY PLAN PREVENTIVNI PECE A REVIZi
Pravidelnda kontrola geometrie fezacky KD10671 je zarukou vysoké produktivity a bezchybné pokladky obklad.

o Pfed zacatkem kazdé smény: Vizualni kontrola vodicich tyéi a kolec¢ka, ° Po skonéeni smény: Celkové ocisténi stroje od prachu vysavacem,
otfeni ty¢i naolejovanym hadrem, kontrola dotaZeni Ghelniku. promazani ty¢i a zajisténi jezdce pro prepravu.

° B&hem smény: Prib&Zné ometani keramickych Glomku ze stolu pod ° Po kazdych 500 m? fezu: Vyména fezaciho kolecka, kontrola stavu
dlazdici. pryZzovych podloZek a revize uloZeni loZisek jezdce.
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KRAFT&DELE KD10671 - Prohlaseni o shodé a zaruéni podminky

| 12. ES | EU PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce: Foreintrade S.A.

Sidlo: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko « DIC / NIP: PL5272671502

Identifikace vyrobku: Profesionalni loziskova fezacka na dlazdice a obklady 800 mm

Model: KRAFT&DELE KD10671 - Rok vyroby: 2026

Vyrobce timto na svou vyhradni odpov&dnost prohla3uje, Ze vy$e uvedeny vyrobek spliiuje veSkera pFisludna ustanoveni technickych pfedpisd a
bezpecnostnich norem:

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeénosti vyrobk( (GPSD)

. (::SN EN ISO 12100:2011 — Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci
- CSN EN ISO 13854 — Bezpecnost strojnich zafizeni — Nejmensi mezery k zamezeni stlaceni ¢asti lidského téla

Krzysztof Forein
Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. ledna 2026 Pfedseda pfedstavenstva (Prezes
Osoba zmocnéna k sestaveni technické dokumentace: Krzysztof Forein Zarzadu)

| ZARUCNi PODMINKY A DISTRIBUCE V CESKE REPUBLICE
Zaruéni Ihita: Vyrobce poskytuje na vyrobek KD10671 - Rezacka na dlazdice 800 mm Kraft&Dele KD10671 zaruku v délce 24 mésic pro spotiebitele (fyzické osoby

nepodnikajici) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zédkonem o ochrané spotiebitele ¢. 634/1992 Sb. Pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO) &ini
zaruéni doba 12 mésicu.

Vyhradni distributor pro CR a autorizovany servis:

Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice « Provozovatel specializovaného e-shopu www.nasenaradi.cz

Technickd podpora, reklamace a objednavky origindlnich ndhradnich dili: info@nasenaradi.cz - www.nasenaradi.cz

Ekologicka likvidace: Tento vyrobek ani jeho obal nesmi byt likvidovan s netfidénym komundlnim odpadem. V souladu se zakonem ¢&. 541/2020 Sb. o odpadech
odevzdejte vyfazeny vyrobek k ekologické recyklaci na sbérném dvofe nebo u autorizovaného prodejce. Chrante Zivotni prostredi!

| EVIDENGNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Druh servisniho ukonu [ revize ZjiStény stav [ provedend oprava Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti Zaftizeni spliiuje veskeré technické normy Vstupni kontrola Forein
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