KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PNEUSERVIS A DILENSKE AUTONARADI KD10593

PNEUSERVISNi SADA NARADI NA OPRAVU A MONTAZ VENTILKU 8 KS

PROFESIONALNiI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE
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OBSAH SADY MONTAZNi PAKA A4CESTNY KLiG KOMPATIBILITA
8 prvkii pro servis pneu S chraniéem hlinikového disku Sroubovani + zavitovani Osobni vozy, moto, dodavky

KLICOVE VLASTNOSTI A PREDNOSTI PNEUSERVISNi SADY

¢ Kompletni specializovana sada pro rychlou vyménu, demontaz a opravu poskozenych pryzovych i kovovych ventild kol automobild, motocykll a privésu.

¢ Pakovy montazni stahovak se Sroubovaci hlavou umoZziuje snadné vtazeni nového pryZzového ventilu (TR412, TR413, TR414) do otvoru v rafku jednim pohybem
paky.

* Pryzové sedlo na téle montazni paky spolehlivé chrani lakované a lesténé hlinikové disky (alu kola) pfed poskrabanim a vrypy pfi paceni.

¢ Univerzalni 4cestny kfizovy kli¢ pIni 4 funkce: vySroubovani viozky ventilu, vyfezani vnitiniho zavitu 8V1, zacisténi vnéjsiho zavitu Eepicky a vypusténi vzduchu.

¢ Oboustranny $tihly Sroubovak ventilovych vioZek (pérek) pro rychlou montéz standardnich i velkych ventilki.

* Nezbytné vybaveni pro kazdy profesionaini pneuservis, autodilnu, gardZ i pro pfipravu na sezénni pfezouvani pneumatik.

VYSTRAHA PRED TLAKOVYM VYSTRELENiM VENTILOVE VLOZKY:
VYSTRAHA PRED TLAKOVYM VYSTRELENIM VENTILOVE VLOZKY: PRED VYSROUBOVANIM VNITRN{ VLOZKY VENTILKU SE UJISTETE, ZE MATE NASAZENY OCHRANNE BRYLE! PRI
POVOLOVANI MUZE TLAK VZDUCHU V PNEUMATICE (AZ 2,5-3 BAR) VYMRSTIT VLOZKU VYSOKOU RYCHLOSTI PRIMO DO OBLICEJE! NEJPRVE PNEUMATIKU ZCELA ODTLAKUJTE!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED ) ) o )
PNEUSERVIS A DILENSKE AUTONARADI - TECHNICKA SPECIFIKACE A
QUALITY POPIS SADY KD10593

1. TECHNICKE PARAMETRY PNEUSERVISNi SADY KD10593

Model pneuservisni sady Kraft&Dele KD10593

Poget dild v baleni 8 prvki

Hlavni nafadi Pakovy stahovak / vtahovak ventil(i s chraniéem disku (délka cca 300 mm)
Multifunkéni klié 4cestny kFizovy nastroj na ventilky (4 in 1)

Sroubovak ventilovych viozek Dvojstranny montazni kli¢ na pérka s vroubkovanou rukojeti

Material nastroj Kovana uhlikova nastrojova ocel s chromovanim + houzevnata pryz
Zavitniky v sadé Pro vnitini zavit vliozky (5V1) i vnéjsi zavit éepicky (8V1)

Kompatibilni ventily TR412, TR413, TR414, TR418 a Sroubovaci kovové ventily

Pougziti Osobni a uzitkové automobily, motocykly, étyfkolky, zahradni traktory
Hmotnost sady cca350g

2. POPIS JEDNOTLIVYCH NASTROJU SADY

PAKOVY VTAHOVAK VENTILU S CHRANICEM RAFKU MULTIFUNKCNIi 4CESTNY KLIC 4 IN 1 A SROUBOVAKY

e Délka paky cca 300 mm: Vytvafi silny pakovy pfevod pro snadné zatazeni e K¥izovy kli¢ 4v1: Integruje kli¢ na ventilové vlozky, vnitini zavitnik 5V1, vnéjsi
pryzového téla ventilu do otvoru disku. zavitové ocko 8V1 a vypoustéci trn.

* Otoc¢na zavitova hlava: Standardni zavit 8V1 pro nasroubovani na dfik * Dvojstranny montazni $roubovak: Stihly dik pro rychlé zagroubovani viozky
ventilu; oto¢ny kloub zabraruje prekrouceni dfiku. do ventilu s vroubkovanou rukojeti.

¢ Pryzové dosedaci IGzko: Zabrariuje poskrabani lakovanych, lesténych &i ¢ Oprava poskozenych zaviti: UmoZiuje regeneraci zanesenych a strzenych
eloxovanych alu rafk{ i ocelovych diskd. zavitl po soli a zimnim provozu.

e Kalena ocelova paka: Odolava vysokému namahani v krutu i ohybu bez ¢ Sada nahradnich vlozek: Obsahuje nova tésnéni vliozek s pruzinkou pro
trvalé deformace. okamzité obnoveni tésnosti.

PREHLED STANDARDNICH PRYZOVYCH VENTILU (TR412, TR413, TR414, TR418)

Sada KD10593 je uréena pro v8echny standardni bezdugové disky s priimérem montazniho otvoru 11,5 mm. Nejrozsitenéjsi ventily osobnich automobild jsou TR413
(délka 42,5 mm) a TR414 (délka 51 mm). Pro motocykly a skutry se pouziva kompaktni TR412 (33 mm), pro dodavky s hlubokymi poklicemi TR418 (61,5 mm). VSechny
tyto typy vyuzivaji shodny upinaci zavit 8V1 kompatibilni s padkou KD10593.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

PNEUSERVIS A DILENSKE AUTONARADI - BEZPECNOSTNi POKYNY A

QUALITY

PREVENCE RIZIK

KD10593

1. ZASADY BEZPECNE PRACE PRI SERVISU PNEUMATIK

TLAKOVA RIZIKA A VYSTRELENi SOUCASTEK

e Odtlakovani pfed demontazi: Nikdy neprovadéjte zasahy do ventilu pod
plnym provoznim tlakem (2-3 bar).

* Ochrana zraku: VZdy pouzivejte ochranné bryle (CSN EN 166). Pii uvolfiovani
vlozky hrozi jeji vystieleni.

¢ Postupné vypousténi: Pro bezpetné vypusténi tlaku zatlacte stfedovy trn
kfizovym kli¢em nebo Sroubovakem.

* Pozor na neéistoty: Proudici stlaceny vzduch mGze vymrstit prach a zrnka
pisku ze sedla ventilu.

2. 0SOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)
OCHRANNY PROSTREDEK POZADOVANA NORMA

Ochranné bryle CSN EN 166

CSN EN 388 (mechanicka rizika)

Pracovni rukavice

Pracovni obuv

DULEZITOST PRAVIDELNE VYMENY VENTILU PRI PREZOUVANI

SN EN ISO 20345 (S1/S3 s tuzinkou)

MECHANICKA BEZPECGNOST A OCHRANA DISKU
Opérny bod paky: Pfi paceni opirejte paku vyhradné pres pryzovy chranic.
Kovovy kontakt zni¢i lak rafku.
Pevny podklad: Kolo musi byt stabilné uloZzeno na montaznim stole nebo
podlaze, aby nedoslo k prevrzeni.
Spravny smér tahu: Paku tahejte kolmo k roviné rafku. Sikmy tah méize
poskodit zavit diiku nebo roztrhnout pryz.
Kontrola integrity rafku: Zkontrolujte, zda ventilovy otvor nema ostré otfepy,
které by profizly pryz ventilu.

DUVOD POUZITi V PNEUSERVISU

Ochrana o&i pred vystfelenou viozkou, piskem a kovovymi
$ponami pii zavitovani.
Ochrana rukou pred skfipnutim pakou, ostrymi hranami rafku

a montazni chemi.

Ochrana nohou pfi manipulaci s tézkymi koly automobild a
pneumatikami.

Pryzové ventily podléhaji starnuti viivem UV zéfeni, ozonu, teplotnich cykll a pisobeni posypové soli. Pfi vysokych rychlostech na délnici navic na ventil plsobi
odstrediva sila (az nékolik kilogram(l). Ztefely pryzovy ventil mGze za jizdy prasknout a zpUsobit néhlou totalni ztratu tlaku v pneumatice. Vyrobci pneumatik i
bezpeénostni normy striktné doporuéuji vyménu pryzovych ventilt pfi kazdé vyméné nebo demontazi plasté.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED ) ) o . .
PNEUSERVIS A DILENSKE AUTONARADI - DEMONTAZ VENTILU A PRIPRAVA
QUALITY RAFKU KD10593

1. POSTUP DEMONTAZE OPOTREBENEHO ¢l POSKOZENEHO VENTILU

KROK 1: UPLNE VYPUSTENI TLAKU A ODTLACENI PLASTE KROK 2: ODSTRANENi STAREHO PRYZOVEHO VENTILU

e Vypusténi vzduchu: Pomoci kfizového kli¢e nebo $roubovaku viozek e Odfiznuti nozem: Z vnitini strany rafku odfiznéte pryZovou patku starého
vy$roubujte vnitfni mechanizmus (pérko) ventilu. ventilu specialnim noZzem na ventily.

* Srazeni patky plasté: Na pneuservisnim stroji nebo mechanickym odraze¢em * Vytlaéeni dfiku: Zbytek dfiku ventilu vytlacte smérem ven z disku. Nikdy
odtlacte patku pneumatiky od rafku v misté ventilu. nepouzivejte tupé nasili.

e Zajisténi pfistupu: Vytvorte dostateGnou mezeru mezi patkou plasté a vnitini ¢ U kovovych ventild: Povolte vnéjsi upeviiovaci matici vhodnym kloubem a
hranou rafku pro bezpeény pristup k zakladné ventilu. ventil vysurite dovnitt rafku.

2. INSPEKCE A PRIPRAVA MONTAZNIHO OTVORU V DISKU

CISTENi OTVORU OD KOROZE A NECISTOT KONTROLA ROZMERU A HRAN OTVORU

e Odstranéni oxidace: Zkontrolujte otvor v rafku. U hlinikovych diskd se ¢asto e Standardni rozmér: Standardni otvor ma prdmér 11,5 mm x0,2 mm. U
tvofi bila oxidace (korozni krusta). nékterych veterant byva 15,7 mm (vyzaduje TR415).

e Zagisténi jemnym rounem: Otvor jemné vycistéte brusnym rounem nebo ¢ Odstranéni otfept: Zkontrolujte, zda hrana otvoru nema ostré kovové otfepy,
mosaznym karta¢kem o priméru 11,5 mm. které by pfi montazi profizly tésnici limec nového ventilu.

¢ Odmasténi: Otvor odmastéte rychlocisticem brzd a vytfete dosucha Gistym * Hladka nabézna hrana: V piipadé potfeby jemné zaoblete hranu otvoru
hadfikem. jemnym vystruznikem.

VAROVANI PRED APLIKACIi NEVHODNYCH MAZIV NA PRYZOVE VENTILY

Pro montéz pryzovych ventill nikdy nepouzivejte mineralni oleje, motorovou naftu, brzdovou kapalinu ani bézné lithiové vazeliny! Ropné produkty zpUsobuji
degradaci syntetické i pfirodni pryze EPDM, jeji bobtnani a ztratu pruznosti, coz vede k destrukci ventilu po nékolika tydnech provozu. Pouzivejte vyhradné specialni
pneuservisni montazni pastu, montazni gel nebo jemny mydlovy roztok.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

QUALITY

PNEUSERVIS A DILENSKE AUTONARADI - MONTAZ VENTILU POMOCI
PAKOVEHO VTAHOVAKU

KD10593

1. POSTUP VTAZENi NOVEHO VENTILU KROK ZA KROKEM

NASROUBOVANiI OTOCNE HLAVY VTAHOVAKU

PRIPRAVA A ZAVEDENI VENTILU DO RAFKU

* Aplikace maziva: PryZzové télo nového ventilu (zejména tésnici drazku a
nabéhovy kuZel) potfete tenkou vrstvou pneuservisniho gelu.

* Zavedeni zevniti: Zasurite ventil z vnitfni strany disku smérem ven do
predem vycisténého montazniho otvoru.

e Zavitova ochrana: Zkontrolujte, zda je na dfiku zasroubovana ochranna
vlozka, aby se pfi tahu neposkodil vnitfni zavit.

SPRAVNE USAZENI PAKY A PRYZOVE PATKY

* Pozice na lemu disku: Opatrné polozte télo paky na vnéj$i hranu rafku tak,
aby se disku dotykala vyhradné pryzova ochranna patka.

¢ Smér plisobeni sily: Paka musi sméFovat radidlné ven od stfedu kola.

* Stabilita: Druhou rukou pridrzuijte rafek, aby nedoslo k jeho posunu nebo
prevrzeni.

BEZPECNOSTNi KONTROLA PO ZATAZENI VENTILU

Pevné nasroubovani: Nasroubuijte vnitini zavit otoné hlavy montazni paky
KD10593 na vyénivajici zavit dfiku ventilu.

Dostateény zabér zavitu: Hlava musi byt zasroubovana minimalné na 5-6
plnych otacek, aby nedoslo ke strZzeni zavitu pfi tahu.

Volnost otoéného kloubu: Zkontrolujte, Ze se oto¢ny kloub hlavy volné otadi
a nedochazi k torznimu namahani ventilu.

VTAZENi VENTILU DO MONTAZNi DRAZKY

Plynuly pakovy pohyb: Plynulym, kontrolovanym pohybem zatlacte na
rukojet paky smérem k disku.

Charakteristické zaklapnuti: PryZovy limec se stlaci, projde otvorem a's
tichym lupnutim zaskodi tésnici drazka do stény disku.

Vizualni kontrola: Zkontrolujte, Ze je tésnici limec po celém obvodu 360°
dokonale usazen a ventil neni zkrouceny.

Po Uspésném zatazeni ventilu vySroubujte montézni paku z dfiku ventilu. Zkontrolujte, zda je ventil orientovan kolmo k plo$e disku a zda tésnici obvodova manzeta neni
natrzena ¢i skiipnuta. Pfetahnuti paky nadmeérnou silou miize zpUsobit odtrzeni mosazného dfiku od vulkanizovaného pryzového téla - v takovém pripadé musi byt ventil

okamzité vyménén za novy!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

QUALITY

PNEUSERVIS A DILENSKE AUTONARADI - FUNKCE 4CESTNEHO KLIiCE A

OPRAVA ZAVITU KD10593

1. DETAILNi POUZITi KRiZOVEHO MULTIFUNKCENIHO KLIiGE (4 IN 1)

RAMENO 1 & RAMENO 2: SROUBOVANI A VYPOUSTENI

Rameno 1 (KIi¢ na vlozky): Stérbinovy kli¢ pro monta? a demontaz
standardnich vioZek ventilkl (ventilovych pérek).

Spravné dotazeni: Vlozku dotahujte s citem. PFilisné utazeni zdeformuje
pryzové tésnéni vlozky a zplsobi pomaly Unik.

Rameno 2 (Vypoustéci trn): Konicky hrot urceny pro rychlé a bezpe¢né
zatlageni ventilku pro UpIné vyfouknuti pneumatiky.

Bezpecnost: Chrarite oci pred prachem vyfukovanym proudem vzduchu.

2. SERVIS KOVOVYCH A TPMS VENTILU

SPECIFIKA VENTILU SE SNIMACI TLAKU TPMS

KRAFT&DELE - Pneuservisni sada nafadi na opravu a montaz ventilkti 8 ks - NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE

Niklované vlozky: Pro ventilky TPMS s hlinikovym télem pouzivejte vyhradné
niklované vlozky (Zluté mosazné zpUsobuji galvanickou korozil).

Utahovaci moment: Viozky TPMS vyzaduji pfesné dotazeni na moment 0,4—
0,45 Nm.

Péce o tésnéni: Pri kazdé demontazi senzoru TPMS vyméiite pryZové tésnéni
a hlinikovou pfitlacnou matici.

DOPORUCENI PRO VYBER A UDRZBU CEPICEK VENTILKU

RAMENO 3 & RAMENO 4: KALIBRACE A REZANi ZAVITU

e Rameno 3 (Vnitini zavitnik 5V1): Specialni zavitnik pro regeneraci vnitfniho
zavitu v mosazném dfiku pro ventilovou viozku.

¢ Odstranéni necistot: Vydisti korozi a pisek, které by branily zasroubovani
nové viozky.

* Rameno 4 (Vnéjsi zavitové ocko 8V1): Kalibracni matrice pro obnovu
vnéjsiho zavitu ventilu uréeného pro ochrannou epicku.

* Snadna montaz: Zarucuje spolehlivé nagroubovani ¢epicky, husténi i méfice
tlaku pneu.

POSTUP KALIBRACE POSKOZENEHO ZAVITU

¢ Mazani zavitniku: Na zavitnik 5V1 naneste kapku lehkého strojniho oleje.

* Opatrné zafezani: Nasroubujte zavitnik do dfiku rukou, dbejte na dodrzeni
presné osové souososti.

* Otaceni sem a tam: Otacejte o 1/2 otacky vpred a 1/4 otacky vzad pro
odlamovani tfisek.

¢ Profouknuti: Po profiznuti vyfouknéte dfik vzduchem pro odstranéni
kovovych $pon.

Vzdy pouZivejte kvalitni plastové ¢epicky s vnitfnim pryzovym tésnénim. Vyhnéte se levnym ozdobnym hlinikovym ¢epickadm bez plastové vlozky — vlivem zimni soli
elektrochemicky pfireznou k mosaznému diiku ventilu tak pevné, Ze je nelze odéroubovat a ventil se musi znigit. Cepi¢ka chrani jemny vnitini mechanizmus viozky pred

blatem, vodou a piskem.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

PNEUSERVIS A DILENSKE AUTONARADI - UDRZBA SADY A RESENI

QUALITY PROBLEMU KD10593
1. UDRZBA A SKLADOVANi PNEUSERVISNIHO NARADI
PRAVIDELNA KONTROLA A PECE O PAKU SKLADOVANi A OCHRANA PRED KOROZi
 Cisténi zavitu hlavy: Zavit 8V1 v otodné hlavé pravidelné &istéte od pisku a ¢ Suché prostiedi: Naradi ukladejte na suchém misté chranéném pred
nedistot stlacenym vzduchem. kondenzaci vihkosti a chemickymi vypary.
* Mazani otoéného Eepu: Na oto¢ny Eep paky naneste obcas kapku mazaciho ¢ Konzervace zavitnik(: 4cestny kli¢ udrzujte nakonzervovany tenkym filmem
oleje pro hladky chod bez zadrhavani. konzervacniho oleje.
¢ Kontrola pryzového chraniée: Zkontrolujte, zda pryzova patka neni ¢ UloZeni vlozek: Nahradni ventilové viozky uchovavejte v uzaviratelné
popraskand, prodiena nebo znecisténa ostrymi $ponami, které by poskrabaly krabi¢ce, aby nedoslo ke znecisténi jejich tésnicich gumicek.
disk.

2. TABULKA MOZNYCH PROBLEMU A JEJICH RESENI

PROBLEM / ZAVADA MOZNA PRICINA

NAPRAVNE OPATRENI

Sucha pryz bez montazniho gelu; nespravny pramér ventilu

Ventil nelze vtahnout do otvoru v rafku ,
pro dany otvor.

Odtrzeni kovového dfiku od pryzového Nadmérna sila paky; sikmy tah; absence maziva; vadny/stary
téla ventil.

Otrep v otvoru rafku profizl tésnéni; koroze v dosedaci plose

Pomaly unik vzduchu kolem ventilu N
otvoru disku.

- . . } Nedotazena ventilova viozka; nedistota v sedle pérka;
Unik vzduchu pfimo stfedem ventilu . 2 e f Al oo ht

poskozené tésnéni vlozky.
Paka byla zasroubovana pouze na 1-2 zavity; Sikmé

Strzeny zavit pro montazni paku . S P
nadroubovani pfes zavit.

TEST TESNOSTI PO MONTAZI A NAHUSTENI

Aplikujte schvaleny montazni gel/pastu na télo ventilu; zkontrolujte
kompatibilitu otvoru disku (11,5 mm).

Ventil ihned vymeénite; tahejte pakou kolmo k disku plynulym tahem;
vzdy pouzijte montazni pastu.

Demontuijte ventil, odstrarite korozni nanosy brusnym rounem, zaoblete
hrany a namontujte novy ventil.

Vysroubujte viozku, vyfouknéte sedlo stlaenym vzduchem a
namontujte novou viozku s dotazenim na cit.

Hlava paky musi byt zaSroubovana alespoi na 5-6 otacek; profiznéte
zavit vnéjsim oCkem klice 4v1.

Po nahusténi kola na pfedepsany tlak vzdy provedte kontrolu tésnosti: naneste detekéni sprej na netésnosti nebo mydlovou pénu na Usti ventilu (vlozku) a na obvod
prechodu pryZzového téla ventilu do disku rafku. Pokud se netvofi zadné bubliny po dobu minimalné 30 sekund, je spoj dokonale tésny. Poté nasadte ochrannou

plastovou ¢epicku.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED ) ) o o §
PNEUSERVIS A DILENSKE AUTONARADI - ES PROHLASENI O SHODE A
QUALITY ZARUGNi PODMINKY KD10593

1. ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce do EU: Foreintrade S.A.

Sidlo spole&nosti: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

1€ / KRS: 0000382902 - DIC / NIP: PL1231245869

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, ze vyrobek:

Vyrobek: Profesionalni 8dilna servisni sada naradi pro montaz, demontaz a opravu ventildl pneumatik kol Kraft&Dele KD10593 (specidlni pakovy stahovak pryzovych ventild TR413/TR414 se
zavitovou oto¢nou hlavou a pryzovym chrani¢em rafku, univerzaini 4cestny kiizovy kli¢ na ventilky, oboustranny Sroubovak ventilovych viozek, profezavac a kalibrator vnitfnich i vnéjsich zavitd
ventilk, nahradni ventilové viozky)

Modelové oznaéeni: KD10593

Rok vyroby / Certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Harmonizované technické normy (CSN / EN / I1SO):
* Smérnice 2001/95/ES o obecné bezpecnosti vyrobkl (GPSD) » CSNEN ISO 12100 (Bezpeénost strojnich zafizeni - Veobecné zasady)

Vyrobek byl podroben posouzeni shody v souladu s pfislusnymi moduly a spliiuje veskeré zékladni poZzadavky na bezpecnost a ochranu zdravi. Technickd dokumentace je uloZena v sidle spole¢nosti
Foreintrade S.A.

V Tarczynu dne 15. ledna 2026
Krzysztof Forein
Prezes Zarzadu Foreintrade S.A.

3. ZARUCNi PODMINKY A ZARUCNI SERVIS V CR

Spole&nost Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice, provozovatel autorizovaného internetového a velkoobchodniho prodeje www.nasenaradi.cz, poskytuje na vyrobek znacky Kraft&Dele
zaruku:

« 24 mésicu pro spotrebitele (fyzické osoby nepodnikajici) v souladu s ob&anskym zakonikem ¢&. 89/2012 Sb.

« 12 mésict pro podnikatelské subjekty a pravnické osoby (nakup na ICO).

Zaruka se vztahuje na vady materialu a vyrobni vady vzniklé prokazatelnou chybou vyroby. Zaruka se nevztahuje na opotfebeni zplsobené béznym provozem, neodbornym zésahem, pretézovanim,
zanedbanim Udrzby nebo poskozenim zplisobenym cizimi télesy &i havarii. Zaruéni a pozaruéni servis zajistuje servisni stredisko dovozce.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ZARIZENi A OBALU
Kovové nastroje s pryzovymi prvky jsou recyklovatelné. Po skonéeni Zivotnosti odevzdejte kovové ¢asti do sbéru druhotnych surovin dle zakona ¢. 541/2020 Sb. o odpadech (katalogové ¢islo odpadu
17 04 05 - Zelezo a ocel).

5. ZAZNAMNIK ODBORNYCH KONTROL, REVIZi A SERVISNICH UKONU

DRUH UKONU / REVIZE PROVEDENE UKONY, KONTROLA DiLU RAZITKO A PODPIS
15.01. 2026 Vystupni kontrola vyrobce (QC) Kontrola kompletnosti, rozmérd, jakosti a baleni vyrobku Foreintrade S.A. QC Dept.
KRAFT&DELE - Pneuservisni sada nafadi na opravu a montaz ventilkii 8 ks + NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE STRANAS8/8

« Strojoveé pfelozeno



