KRAFT&DELE oriLL BIT SHARPENER ADAPTER | BRUSKA NA VRTAKY NA VRTAGKU

BRUSKA NA VRTAKY KRAFT&DELE KD10577

Model: KD10577 - Pfenosny ostfici nastavec na skli¢idlo vrtaéky pro rychlou obnovu ostfi spiralovych HSS vrtakd 2-12,5 mm

ROZSAH VRTAKU UPINACIi STOPKA BRUSNY KOTOUG POHON
22,0 -12,5 mm (3 sekce) Sestihran HEX 1/4" (6,35 mm) Vyménitelny korundovy kamen Ze skli¢idla vrtacky [ Sroubovaku

KLICOVE VLASTNOSTI A PREDNOSTI ZARIZENi:

e Kompaktni a lehky ostfici adaptér pohanény pfimo ze skli¢idla bézné elektrické nebo akumulatorové vrtacky.

e Trojice specializovanych vodicich slotl pfesné definuje spravny vrcholovy Ghel 118° pro spiralové vrtaky.

e Sekce 1 pro malé vrtaky 2,0-5,0 mm, sekce 2 pro stfedni vrtaky 5,0-8,0 mm a sekce 3 pro vrtaky 8,0-12,5 mm.

o Vysoka efektivita: otupeny vrtak spolehlivé naosttite b&hem 1 aZ 2 minut bez nutnosti drahé stolni brusky.

e Soucasti baleni je montazni kli¢ pro snadné sefizeni a rychlou vyménu opotfebeného brusného korundového valecku.
e Télo z vysoce odolného houZevnatého ABS plastu s vnitinim kuli¢kovym uloZzenim kalené ocelové hfidele.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNEN:I: P¥i ostfeni vzdy pouzivejte ochranné bryle! Vrtadku nastavte na nizké a7 stfedni otaky (max. 1500-2000 ot/min). Na vrtak
vyvijejte pouze mirny axialni pfitlak s pravidelnym pootacenim o 180° aby nedoslo k tepelnému vyhtati a zméknuti bFitu.
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KRAFT&DELE KD10577 « V§eobecny popis a konstrukéni prvky

I 1. VSEOBECNY POPIS A PRINCIP FUNKCE

Pfenosny osttici adaptér na vrtaky Kraft&Dele KD10577 je prakticky mechanicky pfipravek navrZeny pro rychlé, snadné a pfesné obnoveni fezné geometrie
otupenych spiradlovych vrtakd do kovu z rychlofezné oceli (HSS, HSS-R, HSS-G). Zafizeni nepotiebuje vlastni motor — k pohonu vyuZiva b&Znou elektrickou
sitovou vrtacku nebo akumulatorovy Sroubovak. Diky predem presné definovanym vodicim drazkam zajistuje spravny vrcholovy uhel bfitu 118° a symetrické
odbrouseni obou feznych hran i bez pfedchozich zkuSenosti s ru¢nim brougenim na stolni brusce.

| 2. KONSTRUKENI PRVKY ADAPTERU

o Hnaci h¥idel HEX 1/4" (6,35 mm): Kaleny ocelovy $estihran podle normy DIN 3126 zarucuje spolehlivy pfenos to¢ivého momentu ze skli¢idla vrtacky bez
rizika protoceni.

e Korundovy brusny valecek: Vysoce kvalitni profilovany brusny kamen z oxidu hlinitého s vysokou odolnosti proti opotfebeni, zajistujici rychly a chladny Gbér
kalené oceli.
TFizénova vodici kulisa: Specialné tvarované Zlabky rozdélené do tfi rozsahi: sekce 1 (2,0-5,0 mm), sekce 2 (5,0-8,0 mm) a sekce 3 (8,0-12,5 mm). Kazdy
Zlabek fixuje vrtak v pfesném sklonu 59° vidi ose (vrcholovy uhel 118°).

o Télo z houzevnatého kopolymeru: Lehké, avSak vysoce odolné pouzdro z ABS plastu chrénici vnitfni mechanismus a zajistujici bezpecné vedeni nastroje.

o Montazni kli¢ a pojistny mechanismus: Kli¢ pro snadné povoleni ¢elni matice pfi vyméné opotfebovaného brusného kotouce za novy originalni valecek.

Obr. 2.1: Konstrukéni usporadani adaptéru KD10577 — vodici dréZky, hnaci stopka a brusny kamen
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KRAFT&DELE KD10577 - Technické parametry a geometrie vrtakt

| 3. TECHNICKA DATA ADAPTERU

Parametr [ Vlastnost Technicka specifikace (Kraft&Dele KD10577)

Urceni nastroje Ostfici nastavec na vrtacku pro spiralové vrtaky

Rozsah podporovanych pramért vrtakd @ 2,0 mm az 12,5 mm

Clenéni vodicich sekci drazek Sekce 1: 2,0-5,0 mm - Sekce 2: 5,0-8,0 mm - Sekce 3: 8,0-12,5 mm
Konstrukéni vrcholovy Uhel ostieni 118° (standard pro ocel, litinu, barevné kovy a plasty)

Upinaci stopka do skli¢idla Sestihran 1/4" HEX (6,35 mm dle DIN 3126-E 6.3)

Doporucéené otacky pohonné jednotky 1200 az 2 000 ot./min (pravy chod / CW)

Material brusného kotouce Korundovy sintrovany vale€ek (hnédy korund Al,053)

Materidl téla adaptéru HouZevnaty narazuvzdorny kopolymer ABS

Hmotnost samotného adaptéru cca 115 g (v€etné brusného kotouce)

Celkové rozméry (D x § x V) 175 x 85 x 35 mm

| 4. DOPORUGENE PRACOVNI REZIMY DLE PRUMERU VRTAKU

Pramér vrtaku () Doporuéené otacky Doba pfitlaku na bFit Zpusob chlazeni

2,0-4,0 mm 1800 - 2 000 ot./min 3 - 5 sekund Vzduchem / kratké dotyky
5,0-8,0 mm 1500 - 1800 ot./min 5 - 8 sekund Ponofreni do vody mezi cykly
9,0 -12,5 mm 1200 - 1500 ot./min 8 - 12 sekund Pribé&zné vodni chlazeni

UPOZORNENI K POUZITYM MATERIALUM: Adaptér je uréen vyhradné pro klasické spiralové vrtaky do kovu z rychlofezné oceli (HSS, HSS-R, HSS-G, HSS-Co).
Neni uréen pro vrtadky do betonu a zdiva s tvrdokovovymi destickami (SK / slinuty karbid) ani pro dfevoobréabéci ploché &i Forstnerovy vrtaky!
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KRAFT&DELE KD10577 « Bezpeénost prace a ochrana zdravi

| 5. ZASADY BEZPECNEHO POUZiVANi ADAPTERU

Pfi brougeni vrtakd rotujicim korundovym kotoudem vznikaji jemné kovové a mineralni tfisky a jiskry. DodrZujte nasledujici pokyny:

Povinna ochrana zraku: P¥i praci VZDY pouZivejte t&sné pfiléhajici ochranné bryle nebo celoobli¢ejovy ochranny tit spliiujici normu €SN EN 166. Odletujici
rozzhavené ocelové okuje mohou zpUsobit nevratné poskozeni zraku!

PRISNY ZAKAZ RUKAVIC: P¥i praci s vrtackou a rotujicimi soudastmi NIKDY NENOSTE TEXTILNi ANI KOZENE RUKAVICE! Volné nité &i manzety rukavic
mohou byt zachyceny rotujicim skli¢idlem vrtaéky, coZ vede k devastujicim Grazdm prst( a ruky.

Pracovni odév: Pouzivejte pfiléhavy pracovni odév s upnutymi rukdvy. Dlouhé vlasy sepnéte pod ochrannou ¢epici nebo sitku. OdloZte veskeré Sperky, fetizky
a hodinky.

Kontrola integrity kotouce: Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte, zda brusny kdmen uvnitf adaptéru neni praskly, uvolnény nebo nadmérné vyviklany.
Poskozeny kotou¢ okamzité vyménte — hrozi jeho roztrZzeni odstfedivou silou.

Ochrana pfed popalenim: Bfit brouseného vrtdku dosahuje pfi tfeni vysokych teplot. Nikdy se nedotykejte hrotu ¢erstvé nabrouseného vrtaku holou rukou.
Pfed manipulaci jej ochladte ve vodé.

NEBEZPECIi POPUSTENI OCELI (VYHRATI): Pokud vyvinete pfili§ vysoky pfitlak nebo pouZijete extrémni otagky vrtacky, bfit vrtaku zméni barvu (zmodra). To
znamena, ze ocel dosahla teploty pfes 300 °C, ztratila kaleni a stala se mékkou. Takto vyhtaty bfit je nutné kompletné odbrousit az na zdravou tvrdou ocel.
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KRAFT&DELE KD10577 - Pfiprava k praci a upnuti do vrtaéky

| 6. MONTAZ A PRIPRAVA POHONNE JEDNOTKY

Spravné upnuti adaptéru do skli¢idla je zakladnim pfedpokladem bezpeéného a pfesného chodu:

o PFiprava vrtaéky: Vypnéte vrtaku z elektrické sit& (nebo vyjméte akumulator). Oteviete skli¢idlo vrtacky na primér minimalng 7 mm.

o Upnuti Sestihranu HEX: Zasurite Sestihrannou stopku adaptéru KD10577 do skli¢idla aZz nadoraz. Skli¢idlo pevné dotadhnéte (u rychloupinaciho skli¢idla
silnym stiskem, u kli¢kového skli¢idla klickou ve vSech 3 otvorech).

e Kontrola sméru otaéeni: Prepina& chodu na vrtaéce nastavte na PRAVY CHOD (CW - ve sméru hodinovych ruéiéek). Pfi levém chodu by adaptér neubiral
materidl a hrozilo by vy$roubovani upinaci matice kotouce!

o Zajisténi polohy pFi praci: Doporuéujeme vrtacku upnout do stolniho drzaku nebo ji poloZit na rovnou pracovni desku a pevné ptidrZovat jednou rukou za télo
adaptéru.

| 7. vOLBA SPRAVNEHO ZLABKU PRO VRTAK

Télo adaptéru je osazeno tfemi samostatnymi drazkami:

Zlabek pro vrtaky @ 2,0 - 5,0 mm: UZ3i spodni draZka. Vrtak musi dosednout do spodniho Iéizka tak, aby jeho $pi¢ka dosahla na stfedovou &ast brusného
kotouce.

e Zlabek pro vrtaky @ 5,0 - 8,0 mm: Stfedni draZka pro nejéastéji pouzivané dilenské vrtaky. Zaruduje stabilni boéni oporu bez viklani.

e Zlabek pro vrtaky @ 8,0 — 12,5 mm: Siroka horni drazka pro velké priméry. Vyzaduje niz$i otacky vrtacky a jemny plynuly ptitlak.
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KRAFT&DELE KD10577 « Pracovni postup ostieni

| 8. POSTUP OSTRENI KROK ZA KROKEM

Ustaveni bfitu do vychozi polohy: VioZte vrtak do pFisludné vodici drazky. Pootoéte vrtakem tak, aby jeho hlavni fezna hrana leZela vodorovné a byla
rovnobézna s Eelni rovinou brusného vale¢ku. H¥bet zubu musi sméFovat dold.

Roztoéeni pohonné jednotky: Spustte vrtacku na stfedni otaky (cca 1500 ot./min). Nechte brusny véalecek dosahnout stabilnich pracovnich otaéek.
Brouseni prvniho bfitu: Jemnym a plynulym axialnim tlakem pfitlacte vrtdk do drazky proti rotujicimu kameni. DrZte pfitlak po dobu 3 az 6 sekund. Na vrtak
netlacte silou — nechte pracovat brusna zrna korundu.

Pootoceni 0 180° a brouseni druhého bf¥itu: Vrtak povytahnéte z drazky o 1 cm, pootocte jej v prstech pfesné o 180° a zasurite zpét. Stejnym pfitlakem a po
presné stejnou dobu (3-6 s) obruste druhy bfit vrtaku.

Ovéreni soumérnosti: Vyjméte vrtak a prohlédnéte hrot proti svétlu. Obé fezné hrany musi mit stejnou délku, stejny Uhel sklonu a pFi¢né ostfi ve stfedu musi
leZet pfesné v ose vrtaku.

Dokonceni a odjehleni: Pokud je bfit ostry a symetricky, otfete z vrtaku prach a provedte zku$ebni vrt do odpadniho kousku materialu.

| 9. ZKUSEBNI VRT A KONTROLA VYSLEDKU

Spravné naostieny vrtak vykazuje pfi praci nasledujici vlastnosti:
Dvé soumérné Spony: Pfi vrtani do oceli vystupuji z obou $roubovitych drazek dvé identické souvislé tfisky. Pokud vznikd $pona pouze na jedné strané, jeden
bfit je deli a vrtak vyvrté otvor vétdiho priméru!

° Okamzity zabér bez klouzani: Vrtak se ihned po pfiloZzeni zakousne do materidlu bez nutnosti nadmérného pfitlaku a bez "tancovani" po povrchu.
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KRAFT&DELE KD10577 - Udrzba a Fe$eni problémi

| 10. vYMENA OPOTREBENEHO BRUSNEHO KOTOUCE

Po naostfeni velkého mnoZstvi vrtak( dojde k opotifebeni korundového valedku (vznik hluboké drazky v kameni). Vyména je snadna:
o Pomoci pfilozeného montazniho klice povolte a vySroubujte ¢elni pojistny Sroub na htideli adaptéru.

o Sejméte opotiebovany korundovy valecek z Sestihranného unasece a ocistéte htidel od kovového prachu.

e Nasadte novy originalni nahradni korundovy valecek Kraft&Dele, usadte podloZku a pevné dotahnéte pojistny Sroub.

| 11. TABULKA MOZNYCH POTIZi A JEJICH RESENI

Problém [ PFiznak Mozna pfic¢ina Napravné opatieni

Vrtak nevrtd, pfi praci silné piskd a hieje = BFit byl nabrou$en s negativnim hfbetnim Uhlem (hibet je  PFi zasouvani do drazky dbejte na to, aby bfit lezel vodorovné a

se vys$s§i nez brit) h¥bet sméFoval dol.

Vyvrtany otvor je znatelné vétsi nez Nesoumérné nabrousené bfity — jeden bfit je delSi nez Prebruste kratsi bfit tak, aby obé fazety byly zcela identické a
jmenovity primér druhy pFicné ostfi leZzelo v ose.

Ocel na hrotu zménila barvu na modrou Prehtati (popusténi) vlivem nadmérného ptitlaku nebo Odbruste zmodralou ¢ast kratkymi jemnymi dotyky; sniZzte otacky
¢i hnédou vysokych otacek vrtacky pod 1500 ot./min a chlad'te ve vodé.

:‘Q?éﬁ:jr;del adaptenijprokiuzlijelve Nedostate¢né dotazené sklic¢idlo vrtacky Pevné dotahnéte skli¢idlo kli¢kou ve v§ech 3 upinacich otvorech.

| 12. CISTENI A SKLADOVANI

Po ukonceni prace vyfoukejte adaptér stlacenym vzduchem, abyste odstranili usazeny kovovy brusny prach. Na loziska hfidele kdpnéte 1 kapku jemného
strojniho oleje. Skladujte v suchu v originalnim baleni.
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KRAFT&DELE KD10577 - Prohlaseni o shodé a zaruéni podminky

| 13. ES | EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENIi O SHODE - VYROBCE FOREINTRADE S.A.

Vyrobce [ Zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze dilensky nastavec:

Vyrobek: Bruska na vrtaky — adaptér na vrtacku pro HSS vrtaky - Model: KD10577

spliuje veskera prislusna ustanoveni evropskych smérnic a harmonizovanych technickych norem:

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeé&nosti vyrobka (GPSD)

- CSN DIN 338 - Spiralové vrtaky s valcovou stopkou — Rozméry a technické podminky

- SN EN ISO 12100:2011 - Bezpeé&nost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci

Vyrobek je pfi dodrzeni pokyn( tohoto ndvodu bezpeény pro uréené pouziti. Toto prohlaSeni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Misto a datum vydani: Jandwek, 15. 01. 2026

Osoba opravnéna k podpisu a sestaveni technické dokumentace: Krzysztof Forein, predseda piedstavenstva Foreintrade S.A.

| ZARUENI PODMINKY A DISTRIBUCE V CESKE REPUBLICE
Zaruéni lhata: Vyrobce poskytuje na vyrobek KD10577 — Bruska na vrtaky Kraft&Dele KD10577 zéaruku v délce 24 mésict pro spotiebitele (fyzické osoby

nepodnikajici) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zédkonem o ochrané spotiebitele ¢. 634/1992 Sb. Pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO) &inf
zaruéni doba 12 mésicu.

Vyhradni distributor pro CR a autorizovany servis:

Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice « Provozovatel specializovaného e-shopu www.nasenaradi.cz

Technicka podpora, reklamace a objedndvky originélnich ndhradnich dil(: info@nasenaradi.cz - www.nasenaradi.cz

Ekologicka likvidace: Tento vyrobek ani jeho obal nesmi byt likvidovan s netfidénym komunalnim odpadem. V souladu se zdkonem ¢. 541/2020 Sb. o odpadech a
evropskou smérnici 2012/19/EU (WEEE) odevzdejte vyfazeny vyrobek k ekologické recyklaci na sbérném dvofe nebo u autorizovaného prodejce. Chrante Zivotni prostredi!

| EVIDENGNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Druh servisniho ukonu [ revize ZjiStény stav [ provedend oprava Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti Zaftizeni spliiuje veskeré technické normy Vstupni kontrola Forein
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