DVOURUCNI NYTOVACKA - 110

KRAFT&DELE Heavy puty TWO-HAND RIVET NUT TOOL 110 PCS | RUCNI NYTOVACKA PRO Ks

NYTOVACI MATICE

RUCNI NYTOVACKA PRO NYTOVACI MATICE, SADA 110 KS KRAFT&DELE KD10556

Model: KD10556 - Profesionalni dvouruéni pakové nytovaci klesté délky 330 mm pro matice M3-M10 se 100 ks matic v kufru

ROZSAH MATIC DELKA KLESTI SADA V KUFRU MATERIAL TELA
M3, M4, M5, M6, M8, M10 330 mm (13") prodlouZena paka 110 dild (kledt& + 6 trnd + 100 matic) Hlinikovy odlitek + kovana Cr-Mo ocel

HLAVNi CHARAKTERISTIKY A PREDNOSTI MODELU KD10556

e Prodlouzend dvouruéni konstrukce 330 mm vyviji mohutnou taznou silu pro snadné zalisovani velkych ocelovych a nerezovych matic M8 a M10.
o Sest vyménnych zavitovych trnli z jakostni chrom-molybdenové oceli (M3, M4, M5, M6, M8, M10) s vysokou odolnosti proti strzenf.

e Dodavano s bohatou zdsobou 100 kust ocelovych ryhovanych nytovacich matic (po 20 ks od M3, M4, M5 a po 10 ks od M6, M8, M10).

e Rychloupinaci mechanismus pouzdra pro snadnou a spolehlivou vymé&nu trni na pracovisti.

e Ergonomicky tvarované dvoukomponentni rukojeti tlumi vibrace a zaruduji bezpecny Gchop i pfi plsobeni plné pakové sily.

e Prakticky transportni kufr z tvrzeného plastu pro pfehledné uloZeni klesti, trnd a spojovaciho materialu.

ZAVAZNE BEZPECNOSTNIi PRAVIDLO PRO ZAVITOVE NYTOVANI:
Pfed stlagenim ramen zkontrolujte, zda je nytovaci matice pIné nasroubovana na z&vitovy trn aZ k op&rné hubici! Nedostate&né zaSroubovani zplsobi okamzité strzeni
zavitu trnu. Po slisovani vysroubujte trn zadnim ryhovanym knoflikem — nikdy nepacite klesté ven!
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KRAFT&DELE KD10556 - Ruéni nytovacka pro nytovaci matice, sada 110 ks Kraft&Dele KD10556

| 1. vSEOBECNY POPIS A KONSTRUKCNi CHARAKTERISTIKA

Ruéni dvouruéni pakova nytovacka pro nytovaci matice KRAFT&DELE KD10556 predstavuje robustni montazni ndstroj o celkové délce 330 mm (13"),
vyvinuty pro instalaci vysokopevnostnich zavitovych pouzder v tenkosténnych plesSich, uzavienych profilech, trubkdch a dutych konstrukcich, kde nelze
vytvofit zavit béZnym Fezanim. ProdlouZend ramena a optimalizovany pakovy mechanismus nasobi silu obsluhy az 25krat, coZ dovoluje bez ndmahy deformovat
i velké ocelové matice M8 a M10.

Obr. 1: Dvouruéni nytovacka KD10556 se sadou 6 zgvitovych trnd M3—M10, montaZnim kli¢em a 100 ks ocelovych nytovacich matic

1.1 Hlavni konstrukéni uzly klesti KD10556

Naradi je navrZzeno pro intenzivni dilenské a servisni nasazeni a vynika promyslenou architekturou:

Téleso nytovacky z hlinikového odlitku: Masivni odlitek z vysokotlaké slitiny hliniku absorbuje extrémni reakéni sily v ose tahu a eliminuje nezadouci
krouceni nastroje pfi zalisovani matice.

Pakova ramena z chrom-molybdenové oceli (Cr-Mo): Trubkova ramena délky 330 mm odolavaji ohybu i razovému zatiZeni pfi dotaZeni. Jsou zakoncéena
ergonomickymi rukojetmi z protiskluzového elastomeru.

Vyménné kalené zavitové trny (Mandrels): Sada $esti jakostnich trnd z legované oceli pro matice M3, M4, M5, M6, M8 a M10 s precizné valcovanym zavitem
a pojistnou matici.

Vp(‘?_jél’ dlotazoyé objimka s kontramavici: UmoZniuje plynulé a pfesné nastaveni pracovniho zdvihu klesti (1 aZ 9 mm) tak, aby nedoslo k poskozeni zavitu ani
prelisovani spoje.

Zadni ryhovany Sroubovaci knoflik (Spin Knob): UmoZnuje rychlé manudlni nasroubovani matice na trn a po provedeni nytu okamzité bleskové vySroubovani
trnu bez rozevirani klesti.

=<
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KRAFT&DELE

KD10556 « Ruéni nytovacka pro nytovaci matice, sada 110 ks Kraft&Dele KD10556

| 2. TECHNICKE PARAMETRY A ROZMEROVA TABULKA

Spravny vybér priméru vrtaku a sefizeni zdvihu jsou zakladnimi podminkami pro bezpe&né ukotveni matice bez protoéeni:

Parametr [/ Vlastnost

Celkové délka klesti

Specifikace KD10556
330 mm /13 palct

1150 g

24009

M3, M4, M5, M6, M8, M10

Hmotnost samotnych klesti
Celkova hmotnost sady s kufrem
Rozsah podporovanych matic
Maximalni pracovni zdvih 9,0 mm
Material télesa Tlakovy odlitek hlinikové slitiny
Material ramen klesti Kovana Cr-Mo ocel (legovanad)
Materidl zavitovych trnd Tepelné zuslechténd legovana ocel

Dodavané nytovaci matice 100 ks ryhovanych ocelovych matic

2.1 Pfehledna tabulka priméru otvoru a tloustky materialu

Poznamka [ Vyznam

Dvouruéni pakova konstrukce

Vyvazeny odlitek se snizenou Unavou rukou

Kompletni montazni set 110 dild

Hlinik, méd, ocel i nerezova ocel (Inox)

Plynule regulovatelny dorazovou objimkou

Vysoka tuhost a odolnost proti navé materialu

Maximalni ohybova tuhost a Zivotnost

Zvy$ena odolnost proti strZzeni zavitu

Pozinkovana ocel: M3, M4, M5 (po 20 ks), M6, M8, M10 (po 10 ks)

Rozsah tloustky plechu (Grip)

Doporuceny zdvih klesti

Zavit matice téla matice Doporuceny vrtak do plechu
M3 5,0 mm (+0,1 mm)

M4 6,0 mm (+0,17 mm)

M5 7,0 mm (+0,1 mm)

M6 9,0 mm (+0,1 mm)

M8 § 11,0 mm (+0,1 mm)

M10 13,0 mm (+0,17 mm)

0,5-15mm 2,0-35mm
0,5-2,0mm 2,5-4,0 mm
0,56 -2,5mm 3,0-4,5mm
0,7 - 3,0 mm 3,5-55mm
1,0 - 3,5 mm 4,5 - 6,5 mm
1,0 - 4,0 mm 5,5-75 mm

DOPORUCENI PRO VRTANI: Vrtany otvor musi byt &isté odjehleny bez ostrych otfept na lici i rubu plechu. Nadmérné velky otvor zptisobuje vytrzeni matice pfi

zatizeni; pfrili§ tésny otvor naopak vede ke zdeformovani zavitu pfi zaraZzeni matice.

KRAFT&DELE - Model: KD10556 - Master Navod k obsluze
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KRAFT&DELE KD10556 - Ruéni nytovacka pro nytovaci matice, sada 110 ks Kraft&Dele KD10556

| 3. BEZPECNOSTNIi POKYNY A ZASADY BOZP

| kdyZ je ruéni nytovacka mechanickym ruénim naradim bez motorového pohonu, pakovy mechanismus délky 330 mm vyviji na Celisti a trn taznou silu v Fadu
nékolika desitek kilonewton( (kN). Nedbalé zachazeni mQzZe vést k vdZnému porané&ni skfipnutim prstl nebo Grazu odletujicimi Glomky strzeného trnu.

NEBEZPECI SKRIPNUTi A MECHANICKEHO PORANENI:
Béhem stlacovani ramen nikdy nevkladejte prsty, dlané ani cizi predméty do prostoru mezi rameny nebo k tahlu zadniho knofliku! Sila sevieni je dostate¢na k
téZkému pohmozdéni &i zlomeni prstd.

3.1 Povinné osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)

o Ochranné bryle s boénimi kryty (ESN EN 166): Chrani zrak pred odstipnutymi &asticemi kovu pfi prasknuti pretizeného trnu nebo odletujicimi $ponami pfi
odjehlovani otvord.

e Pracovni rukavice s protiskluzovou tpravou (CSN EN 388): Zajistuji pevny Gchop ramen klesti a chrani ruce pied pofezanim o ostré hrany plechl a
kovovych konstrukci.

e Pevna pracovni obuv s ocelovou tuZzinkou: Ochrana nohou pfed padem téZkych plechovych dill, nytovacky nebo kufru s nafadim.

3.2 Zasady bezpecné prace a provozni limity

- Pfed kazdym pouZzitim zkontrolujte celistvost klesti, dotaZeni véech spojl a bezvadny stav zavitu trnu.

- NIKDY neprodluZujte ramena kle&ti trubkami ani pakami! Dojde k okamZitému ohnuti ramen, destrukci &epl nebo pretrZeni trnu.
. Zajitéte, aby spojovany material byl pevné upnut ve svéraku nebo upinkach - volny plech se mGze pfi nytovani prudce protodit.
- UdrZujte pracovisté Cisté, suché a dobfe osvétlené. Na kluzké podlaze hrozi pad pfi vyvijeni sily na ramena klesti.

ZAKAZ PACENI: Nytovaci klesté drzte po celou dobu tahu pfesné kolmo k roviné plechu (Ghel 90°). Sikmé taZeni vede k nerovnomérné deformaci matice, zni¢eni
dosedaci plochy hubice a ohnuti zavitového trnu!
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KRAFT&DELE KD10556 - Ruéni nytovacka pro nytovaci matice, sada 110 ks Kraft&Dele KD10556

| 4. MONTAZ, vYMENA TRNU A SERIZENi ZDVIHU

Pro spravnou funkci nytovacky a zamezeni poSkozeni zavitl je nutné pro kazdou velikost matice instalovat odpovidajici dvojici: zavitovy trn + opérnou hubici.
Vymeéna se provadi pomoci dodavaného vicetucelového montazniho klice.

4.1 Postup vymény zavitového trnu a hubice

Priprava klesti: Rozeviete ramena kles$ti do maximalniho Uhlu a vy$roubujte zadni ryhovany knoflik tak, aby byl vnitini tdhlovy mechanismus v odlehéené
poloze.

Demontaz hubice: Povolte kontramatku na predni hubici a dodavanym montaznim klicem vysSroubujte stavajici hubici z pfedniho pouzdra klesti.

Uvolnéni trnu: Stlacte vnéjsi vroubkované pouzdro smérem k télu klesti proti odporu vniténi pruziny. Tim se odemkne $estihranna aretace dfiku trnu.
VysSroubovani trnu: VysSroubujte stavajici trn proti sméru hodinovych rucic¢ek z vnitfniho zavitového tahla.

Montaz nového trnu: Nasroubujte zvoleny novy trn (napf. M8) do téhla az na doraz a uvolnéte odpruzené pouzdro tak, aby $estihran trnu zapadl do zamku.

Montaz odpovidajici hubice: Nadroubujte spravnou hubici s oznaéenim shodnym s trnem a zajistéte ji kontramatkou.

4.2 Pfesné sefizeni pracovniho zdvihu

Kazda tloustka materidlu a rozmér matice vyzaduje jiné staZzeni. Zdvih se sefizuje ota¢enim dorazového pouzdra:
Kontrola délky zavitu: Nasroubujte nytovaci matici na trn. Spi¢ka trnu musi vy&nivat minimainé o 1 aZ 2 plné zavity za zadni okraj matice! Nikdy nytujte
matici, ktera neni zasroubovana v pIné délce svého zavitu.
Zkus$ebni vzorek: Pfed zahajenim montaZe na hotovém vyrobku vZdy provedte zkudebni nytovani na odfezku stejného plechu! Pokud se matice protadi,
zvys$te zdvih o 0,5 mm. Pokud jdou ramena ztuha, zdvih zmensete.
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KRAFT&DELE KD10556 - Ruéni nytovacka pro nytovaci matice, sada 110 ks Kraft&Dele KD10556

| 5. PRACOVNI POSTUP NYTOVANi KROK ZA KROKEM

Dodrzeni spravného technologického postupu zaru€uje dokonale pevny zavitovy spoj s vysokou odolnosti proti vytrzeni a protoceni:

PFiprava montazniho otvoru: Vyvrtejte do spojovaného materialu pfesny otvor dle tabulky (napf. pro M6 vrtdk 9,0 mm). Dikladné odstrafite vSechny otfepy a
okuje odjehlovacem.

Nasroubovani matice na trn: Rozeviete ramena klesti. Ota¢enim zadniho knofliku ve sméru hodinovych ru¢i¢ek nasroubujte nytovaci matici na trn az na
doraz k opérné hubici. Limec matice musi tésné dosednout na hubici.

Zavedeni matice do otvoru: Zasufite matici i s kle$témi kolmo do vyvrtaného otvoru v plechu. PFitladte klesté tak, aby limec matice pevné priléhal k licové
strané plechu bez mezery.

Provedeni nytovaciho tahu: Plynulym a rovhomérnym pohybem obou rukou stlaujte ramena klesti k sob&. Ucitite narUstajici odpor a nasledné vytvoreni
deformacniho krouZzku na rubové strané plechu. V koncovém dorazu je matice spolehlivé zalisovéna.

Vys$roubovani trnu: NEOTVIREJTE ramena kle$ti nasilim a NIKDY nepadite klesté do stran! Ponechte ramena mirné uvolnéna a otadenim zadniho knofliku proti
sméru hodinovych ruéic¢ek zcela vy$roubujte trn ze zalisované matice.

Vizualni kontrola spoje: Zkontrolujte, zda limec matice leZi dokonale v roviné s plechem, zavit uvniti matice je Cisty a nepoSkozeny a matice se v otvoru
neprotadi.

5.1 Profesionalni doporuéeni pro praci s maticemi M8 a M10

U velkych ocelovych a nerezovych nytovacich matic (M8 a M10) vyZaduje deformace znac¢nou silu. Doporucujeme:

- Aplikovat kapku fezného oleje na zavit trnu pred kazdym nytovanim ocelové matice M8/M10 pro snizZeni tfeni a opotfebeni zavitu.

- Pokud je odpor ramen pfili§ vysoky, nestlacujte je trhavym narazem - radéji zmensete zdvih a nytujte ve dvou krocich s dotaZzenim zadniho knofliku.
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KRAFT&DELE KD10556 - Ruéni nytovacka pro nytovaci matice, sada 110 ks Kraft&Dele KD10556

| 6. ODSTRANOVANI ZAVAD A PREHLED MOZNYCH CHYB

Problém | Zavada Pravdépodobna pfi€ina Napravné opatieni a FeSeni

Matice se v plechu po snytovani Nedostateény pracovni zdvih; pfili§ velky vyvrtany otvor; Zvyste pracovni zdvih pootoéenim dorazové objimky. Vrtat otvory

protaci tloustka plechu presahuje rozsah matice. pfesné dle tabulky. PouZit ryhované matice.

Zavitovy trn nelze po slisovani P¥ili§ velky zdvih zpUsobil nataZzeni zavitu; kle$té jsou Uvolnéte ramena klesti, srovnejte nastroj do osy 90°. Pouzijte

vySroubovat vzpricené v otvoru pod Ghlem. montazni kli¢ na zadni knoflik. PFisté zmensit zdvih!

Z4vit na trnu se strhnul nebo prasknul Mat'lce neby!a zasro{ubcg\'/ana’ po celevdlelce; nadmeérny yymente poskg;eny trp zsfn novyl qugmalnl nahradni dil. VZDY
zdvih u tvrdych matic; Sikmy tah klesti. Sroubovat matici v celé délce zavitu!

Limec matice je prohnuty nebo PFilis silné slisovani; mékky zakladni plech (hlinik, plast); Zmensete zdvih klesti. Pro mékké materidly pouzivejte matice s

zapadly nepouzita Siroka pfiruba. velkym Sirokym limcem (Large Flange).

6.1 Pravidelna udrzba, ¢isténi a mazani
Ruéni nytovacka KD10556 vyzaduje minimalni, ale pravidelnou Udrzbu pro zajisténi dlouhé Zivotnosti:
o Cisténi zavitovych trnh: Po skon&eni prace odistéte zavity trnl mosaznym kartaékem od kovového prachu a zbytkl natérd.

e Mazani tahel a éepl: Pravideln& kazdych 200 nytovacich cykl( aplikujte nékolik kapek strojniho oleje nebo PTFE maziva do oto&nych &epll ramen a na
z4avitové vieteno.

e Konzervace a skladovani: Veskeré trny a klesté pfed ulozenim do plastového kufru lehce potfete konzervaénim olejem. Skladujte v suchém prostredi
chranéném pied kondenzaci vlhkosti.
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KRAFT&DELE KD10556 - Ruéni nytovacka pro nytovaci matice, sada 110 ks Kraft&Dele KD10556

ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce [ Zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze ruéni nytovaci naradi:

Vyrobek: Ru¢ni dvouruéni nytovacka pro nytovaci matice M3-M10, sada 110 ks - Model: KD10556

spliiuje veskera pfislu§na ustanoveni evropskych smérnic a harmonizovanych technickych norem:

- Smérnice 2001/95/ES (GPSD) o obecné bezpecnosti vyrobki

- CSN DIN ISO 5743 - Kle$té a montazni nafadi — VSeobecné technické poZadavky a zkusebni metody

. (:)SN EN I1SO 14589 - Trhaci nyty a nytovaci matice — Mechanické zkousky a specifikace

«- CSN EN ISO 12100:2011 - Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Krzysztof Forein, sidlo spole¢nosti.

Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. 01. 2026. Krzysztof Forein, pfedseda pfedstavenstva

| ZARUENi PODMINKY A DISTRIBUCE V CESKE REPUBLICE

Zaruéni lhata: Vyrobce poskytuje na vyrobek KD10556 — Ruéni nytovaéka pro nytovaci matice, sada 110 ks Kraft&Dele KD10556 zaruku v délce 24 mésicl pro
spotiebitele (fyzické osoby nepodnikajici) v souladu s obcanskym zakonikem ¢. 89/2012 Sb. a zakonem o ochrané spotiebitele ¢. 634/1992 Sb. Pro podnikatelské
subjekty (ndkup na ICO) &ini zaruéni doba 12 mésich.

Vyhradni distributor pro CR a autorizovany servis:

Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice - Provozovatel specializovaného e-shopu www.nasenaradi.cz

Technicka podpora, reklamace a objedndvky originalnich ndhradnich dil(: info@nasenaradi.cz - www.nasenaradi.cz

Ekologicka likvidace: Tento vyrobek ani jeho obal nesmi byt likvidovdn s netfidénym komunélnim odpadem. V souladu se zdkonem ¢. 541/2020 Sb. o odpadech a
evropskou smérnici 2012/19/EU (WEEE) odevzdejte vyfazeny vyrobek k ekologické recyklaci na sbérném dvofe nebo u autorizovaného prodejce. Chrante Zivotni prostredi!

| EVIDENGNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Druh servisniho ukonu / revize Zjistény stav [ provedena oprava Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti Zaftizeni spliiuje veskeré technické normy Vstupni kontrola Forein
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