KRAFT&DELE rroressIONAL HAND BLIND RIVET NUT PLIERS 106 PCS | RUENI NVTOVACH KLESTE RN bl
NA NYTOVACI MATICE 106 KS

RUCNI NYTOVACI KLESTE NA NYTOVACI MATICE 106 KS KRAFT&DELE KD10555

Model: KD10555 « Profesionalni pakova nytovaci souprava M3-M8 v kufru s 5 trny a 100 kusy zavitovych nytovacich matic

ROZSAH MATIC OBSAH SADY MATERIAL KLESTi MECHANISMUS
M3, M4, M5, M6, M8 (kompletni fada) 106 ks (klesté + 5 trn( + 100 matic) Ocel + vysokopevnostni hlinikovy Pruzinovy automaticky navrat celisti
odlitek

KRAFTsoELE

HLAVNi CHARAKTERISTIKY A PREDNOSTI SADY KD10555

e Profesionalni pakové kledté pro osazovani zavitovych nytovacich matic M3 az M8 do tenkosténnych plechi a dutych profild.

e Télo z kované oceli a vysokopevnostniho hlinikového odlitku zarucuje mimoradnou tuhost a dlouhou Zivotnost pfi intenzivnim nasazeni.
e Bohatd sada 106 dill obsahuje kle§t&, 5 vyménnych trni s koncovkami (M3-M8) a 100 kusl ocelovych ryhovanych nytovacich matic.

e Rychloupinaci posuvné pouzdro na hlavici umoziuje bleskovou vyménu zavitového trnu za nékolik sekund bez pouZiti slozitého naradi.
e Integrovana vratna pruzina automaticky rozevira rukojeti po uvolnéni stisku, coZz zasadné zkracuje montazni cyklus.

e Ergonomicky tvarované gumové rukojeti tlumi vibrace a zajistuji jisty protiskluzovy Uchop i pfi plsobeni velké pakové sily.

ZAVAZNE BEZPECNOSTNIi PRAVIDLO PRO ZAVITOVE NYTOVANi M3-M8: .
Pfed zahdjenim lisovéni se ujistéte, Ze matice je nadroubovana na celou délku trnu a opira se o ¢elo pouzdra! Sikmé nasazeni mize zpUsobit ohnuti trnu nebo vytrzeni
zavitu. Po zalisovani vySroubujte trn zadnim ryhovanym knoflikem — nikdy nepacite klesté ven!
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KRAFT&DELE KD10555 -« Ruéni nytovaci kle$té na nytovaci matice 106 ks Kraft&Dele KD10555

| 1. vSEOBECNY POPIS A PREHLED SOUPRAVY 106 KS

Profesionalni pakova nytovaci sada KRAFT&DELE KD10555 o 106 dilech pfedstavuje ucelené dilenské feSeni pro rychlé, spolehlivé a vysoce pevné vytvareni
vnitinich metrickych z&vitl v tenkosténnych plechovych dilech, uzavienych profilech, trubkach a skfinich strojnich zafizeni. Zavitové nytovaci matice umoziuji
spolehlivé pfiSroubovat dal$i konstrukéni prvky v mistech, kde je pfistup pouze z jedné strany materialu (slepé nytovani / Blind Riveting).

KRAFT&DELE

Obr. 1: Sada klesti KD10555 s 5 vyménnymi trny, koncovkami a 100 ks ocelovych matic v transportnim kufru

1.1 Anatomie pakovych klesti a inovativni prvky

Télo z hlinikového odlitku a ocelova ramena: Odolnd konstrukce z vysokopevnostni slitiny hliniku dopInéna kovanymi ocelovymi rameny zarucuje extrémnf
tuhost v ohybu i pfi lisovani velkych ocelovych matic M8.

Automaticky pruZinovy navrat: Integrovana vinuta pruZina mezi rameny automaticky rozevira rukojeti po uvolnéni stisku, coz zadsadné zrychluje sériové
nytovani a snizuje unavu dlani montéra.

Patentované posuvné vnéjsi pouzdro: Umoziuje vyménu tazného zavitového trnu za pouhych 10 sekund bez pouziti slozitého naradi pouhym odtlaéenim
pouzdra dozadu.

Ergonomické protiskluzové rukojeti: Mékéené gumové navleky Gcinné tlumi raz pfi dotlaceni matice a zajistuji jisty Gchop i v zaolejovanych pracovnich
rukavicich.
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KRAFT&DELE KD10555 - Ruéni nytovaci kle$té na nytovaci matice 106 ks Kraft&Dele KD10555

I 2. TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE SPOJOVACIHO MATERIALU

Detailni parametry vech 5 rozmér( nytovacich matic M3 az M8 dodavanych v sadé KD10555 a doporu¢ené montazni rozméry:

Zavit matice Pocet v sadé Vrtany otvor @ (+0.1 mm) Svérna tloustka materialu Doporuéeny moment Sroubu
M3 20 ks 50 mm 0,56 -15mm cca 1,8 Nm

M4 20 ks 6,0 mm 0,5-2,0 mm cca 4,2 Nm

M5 20 ks 7,0 mm 0,5-2,5mm cca 8,5 Nm

M6 10 ks 9,0 mm 0,8 - 3,0 mm cca 14,0 Nm

M8 10 ks 11,0 mm 1,0 - 3,5 mm cca 32,0 Nm

2.1 Vlastnosti dodavanych ryhovanych nytovacich matic

Sada obsahuje 100 kus( ocelovych galvanicky pozinkovanych matic s plochou hlavou (Flat Head) a podélnym ryhovanim dfiku (Knurled Body). Podélné drazky
se pfi zalisovani zafiznou do stény vrtaného otvoru, coz zvySuje odolnost proti proto¢eni matice az o 40 % ve srovnani s hladkymi maticemi.

Trny z Cr-Mo oceli Pakovy pievod klesti
Vdech 5 zavitovych trnd (M3, M4, M5, M6, M8) je vyrobeno z legované oceli Prodlouzend pakova ramena klesti vyvijeji pfi plném stisku taznou silu na trnu
42CrMo4 zuSlechténé na vysokou mez pevnosti v tahu (pfes 1 100 MPa), aby pFesahujici 8 500 N, coZz umoznuje spolehlivé nalisovani ocelovych matic M8
odolaly opakovanému rdazovému tahu bez natazeni zavitu. béZnou silou obou rukou.

DODRZENi TOLERANCE OTVORU: P¥i vrtani otvoru pro matici M8 dbejte na to, aby otvor nem&l priimér vétéi nez 11,1 mm! Vyvrtani otvoru 12 mm zplsobi
protoceni matice jiZz pfi stfednim utahovacim momentu.
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KRAFT&DELE KD10555 - Ruéni nytovaci kle$té na nytovaci matice 106 ks Kraft&Dele KD10555

| 3. BEZPECNOSTNIi POKYNY A PREVENCE RIZIK PRI PAKOVEM NYTOVANI
Vzhledem k vysokému pakovému poméru a pruzinovému oteviracimu mechanismu je nutné pfi praci dodrzovat zavazna bezpecnostni pravidla.

3.1 Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)
° Ochrana zraku: PouZivejte ochranné bryle dle €SN EN 166. V pFipadé tinavového prasknuti trnu pfi pfetizeni hrozi vystieleni kovovych &astic.

° Ochrana rukou: VZdy pracujte v pracovnich rukavicich dle CSN EN 388 s mechanickou odolnosti. Chrani pfed poFfezanim o otfepy plechu a skfipnutim dlané.

POZOR NA PRUZINOVY ZPETNY POHYB PAK:
Po uvolnéni stisku se ramena klesti vlivem integrované pruziny prudce rozeviou! UdrZujte prsty i odév mimo vnitini kloubovy prostor mezi rameny, aby nedoslo k
jejich bolestivému skfipnuti.

3.2 Zasady spravné techniky nytovani

o Pravidlo pIného nasroubovani: Nytovaci matice musi byt vZdy nasroubovana na celou délku svého zavitu aZ k ¢elu opérné hubice. Zavit trnu musi licovat se
zadnim koncem matice nebo z néj o 1-2 mm vyc¢nivat.

e Udrzeni pfisné kolmosti: Kles$té musi svirat s rovinou materidlu Uhel pfesné 90°. Jakékoliv paceni do strany vyvolad ohybovy moment, ktery trn okamzité zlomi!

e Vytoceni trnu otoénym knoflikem: Po slisovani matice nikdy netahejte za kle$té! Zadnim ryhovanym knoflikem plynule vy$roubujte trn ze zalisovaného
zavitu.
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KRAFT&DELE KD10555 - Ruéni nytovaci kle$té na nytovaci matice 106 ks Kraft&Dele KD10555

| 4. PRACOVNI POSTUP NYTOVANI KROK ZA KROKEM

Pro vytvofeni dokonale zalisovaného zavitového spojeni s vysokou Unosnosti dodrzujte nasledujici technologicky postup:

Vrtani otvoru: Vyvrtejte otvor odpovidajiciho priméru dle tabulky na str. 3. Vrtak vedte kolmo k plechu, aby otvor nemé&l ovalny tvar.

Odstranéni otfepu: KuZelovym zahlubnikem lehce srazte ostrou hranu otvoru z licové strany. Limec matice musi dosednout p¥imo na rovny plech.

Priprava klesSti a nasroubovani matice: Rozeviete ramena klesti. Zadnim otoénym knoflikem otacejte doprava a nasroubujte zvolenou nytovaci matici na trn
tak, aby se opfela o vodici hubici.

Zasunuti do otvoru: Zasunte matici na klesStich do pfedvrtaného otvoru. Pfitlacte klesté tak, aby limec matice pIné dolehl na plech bez mezery.

Zalisovani stiskem ramen: Obéma rukama plynule a pevné stlacte ramena klesti k sobé. Ucitite silny odpor v momentu, kdy se deformaéni komora matice
vybouli na rubu plechu a vytvofi pevny uzavérny lem.

Uvolnéni stisku a vySroubovani trnu: Povolte stisk pak — pruZina ramena pootevie. Zadnim ryhovanym knoflikem otacejte doleva, dokud se zavitovy trn zcela
nevysroubuje z nové zalisované matice.

Kontrola spoje: Vyzkous$ejte dotaZzeni kontrolnim roubem odpovidajiciho zavitu. Matice se nesmi v otvoru protacet ani vykazovat axialni vali.

DVOJITY STISK U MATIC M8: P¥i lisovani velkych ocelovych matic M8 v tlustém plechu (nad 2 mm) miiZe byt nutné stisknout ramena napoprvé, poté oto&nym
knoflikem pFitahnout trn o 1-2 otacky hloubéji a provést druhy domacknuti pro dokonalé sevieni.
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KRAFT&DELE KD10555 - Ruéni nytovaci kle$té na nytovaci matice 106 ks Kraft&Dele KD10555

| 5. RYCHLA VYMENA TRNU A NASTAVENIi PRACOVNIHO ZDVIHU

Kle§té KD10555 jsou vybaveny inovativnim systémem rychlé beznastrojové vymény zavitovych trni pomoci posuvného vnéjsiho pouzdra:

5.1 Postup vymény trnu béhem 10 sekund
o Rozeviete ramena klesti a prsty posurite ryhované vnéjsi pouzdro hlavice dozadu smérem k télu klesti proti odporu vnitfni pruziny.

e VySroubujte stavajici trn i s opérnou hubici otd¢enim doleva.

o VloZte novy trn pozadovaného rozméru (M3, M4, M5, M6 nebo M8) a zaSroubujte jej nadoraz.

o Uvolnéte posuvné pouzdro. Pruzina pouzdro posune dopfedu, kde jeho vnitfni Sestihran pevné uzamkne zakladnu trnu proti nechténému protoceni.
e Nasroubujte pfislusnou opérnou hubici odpovidajiciho priméru.

5.2 Nastaveni optimalniho pracovniho zdvihu

Pracovni zdvih klesti je pfimo zavisly na hloubce zasSroubovani opérné hubice:
° ZvétSeni zdvihu (pro tenké plechy 0,5-1,0 mm): Pro Gplnou deformaci tenkého plechu zasroubujte hubici hloubégji do téla klesti. Trn vykona del$i drahu.

° Zmenseni zdvihu (pro silné materialy a nerez): VySroubujte hubici o 1-2 otacky ven. Pfedejdete pfetaZeni a pfetrzeni trnu pfi nardzeni na maximalni
stlaceni.

DOPORUGCENI: Po kazdé zméné rozméru trnu nebo tloudtky spojovaného plechu provedte zkugebni nytovani na kousku odpadového materialu, abyste ovéFili
spravnost nastaveni!
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KRAFT&DELE KD10555 - Ruéni nytovaci kle$té na nytovaci matice 106 ks Kraft&Dele KD10555

| 6. UDRZBA, MAZANi A ODSTRANOVANI PROVOZNICH POTIZi
Pravidelnd udrzba zaruduje bezchybnou funkci mechanickych pakovych pfevodl a dlouhou Zivotnost taznych trnd.
6.1 Mazani pohyblivych souéasti a ochrana zavitt

Pfed kazdym pracovnim dnem naneste kapku cistého strojniho oleje nebo teflonového maziva (PTFE) na ¢inny zavit trnu. Zavity pracuji pfi obrovském plogném
tlaku a mazivo sniZzuje opotiebeni az o 70 %. Jednou za mésic promaZzte ¢epy ramen pdk a vodici plochu posuvného pouzdra. Po préci otfete naradi od
kovovych tfisek a prachu.

6.2 Diagnostika a feSeni b&Znych problému

Zavada [ Projev MozZna pricina Napravné opatreni

. Matice nebyla nasroubovéna celd; pfetizeni pfili§ velkou Vyménte poskozeny trn za novy; vzdy nasroubujte matici nadoraz;
Strzeny zavit na trnu . P N v . . .
pakou; suchy zavit. pravidelné mazte zavit olejem.
. s P¥ili§ velky primér pfedvrtaného otvoru; nedostateény Vrtejte otvor pfesného priméru dle tabulky str. 3; zvy$te zdvih
Matice se v otvoru protaci . . p - ot i
zdvih (nedolisovano). zasroubovanim hubice.
Posuvné pouzdro drhne mGlnutl prachu a kovovych $pon pod pouzdro; chybéjici Stahnetev pouzdr’o, vyfc?ukejte vnitini prostor stlacenym vzduchem
mazivo. a promazte lehkym olejem.
o Zavit byl pfetazen a deformovan pfi lisovani; Sikmé Lehce poklepejte na zadni knoflik plastovou pali¢kou a opatrné
Trn nelze vySroubovat Rl o ; o o
nytovani mimo kolmou osu. vysroubujte; dbejte na kolmost 90°.

6.3 UloZeni sady
Klesté, v8ech 5 trnl s koncovkami i nytovaci matice ukladejte do vyhrazenych pozic v plastovém kufiiku. Chrarfite pfed vihkosti a agresivnimi vypary chemikalii.

« Strojoveé pfelozeno
KRAFT&DELE - Model: KD10555 + Master Navod k obsluze Strana71z8



KRAFT&DELE KD10555 - Ruéni nytovaci kle$té na nytovaci matice 106 ks Kraft&Dele KD10555

| 8. ES PROHLASENI O SHODE (ORIGINAL PROHLASENI VYROBCE)
ES PROHLASENIi O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY

Vyrobce: Foreintrade S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
timto na vlastni vyhradni odpovédnost prohlasuje, Zze dilenské ruéni naradi:
Obchodni zna¢ka: KRAFT&DELE - Model: KD10555

Druh vyrobku: Ruéni nytovaci kles$té na nytovaci matice 106 ks (M3-M8 v kufru)
Sériové éislo: KD10555-2026-00001 az KD10555-2026-99999

splfiuje v8echna pFislu§na ustanoveni nasledujicich pfedpist a harmonizovanych norem:

e Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpe&nosti vyrobkid (GPSD)

o CSN DIN ISO 5743 — Kle$té a montazni nafadi — Veobecné technické pozadavky a zku$ebni metody

o CSN EN ISO 14589 - Trhaci nyty a nytovaci matice — Mechanické zkousky a specifikace

o CSNEN ISO 12100:2011 - Bezpeénost strojnich zafizeni — Véeobecné zasady pro konstrukci

Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. 01. 2026

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace a podpisu: Krzysztof Forein, predseda predstavenstva

| ZARUENI PODMINKY A DISTRIBUCE V CESKE REPUBLICE

Zaruéni lhata: Vyrobce poskytuje na vyrobek KD10555 — Ruéni nytovaci kle$t& na nytovaci matice 106 ks Kraft&Dele KD10555 zaruku v délce 24 mésicl pro
spotiebitele (fyzické osoby nepodnikajici) v souladu s obanskym zdkonikem &. 89/2012 Sb. a zdkonem o ochrané spotiebitele ¢. 634/1992 Sb. Pro podnikatelské
subjekty (ndkup na ICO) &ini zaruéni doba 12 mésica.

Vyhradni distributor pro CB a autorizovany servis:

Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice - Provozovatel specializovaného e-shopu www.nasenaradi.cz

Technicka podpora, reklamace a objednéavky originalnich nahradnich dil(: info@nasenaradi.cz - www.nasenaradi.cz

Ekologicka likvidace: Tento vyrobek ani jeho obal nesmi byt likvidovdn s netfidénym komunalnim odpadem. V souladu se zdkonem ¢. 541/2020 Sb. o odpadech a
evropskou smérnici 2012/19/EU (WEEE) odevzdejte vyfazeny vyrobek k ekologické recyklaci na sbérném dvofe nebo u autorizovaného prodejce. Chrarnte Zivotni prostredi!

| EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Druh servisniho ukonu [ revize Zjistény stav [ provedena oprava Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti Zatizeni spliiuje veskeré technické normy Vstupni kontrola Forein
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