KRAFT&DE LE BOOTLACE FERRULE CRIMPING PLIERS 0.25-6 MM? | KRIMPOVACIi KLESTE NA
DUTINKY

KRIMPOVACI KLESTE NA KABELOVE OBJIMKY (DUTINKY) 0,25-6 MM? KRAFT&DELE KD10536

Model: KD10536 - Pfesné lisovaci kle$té s nucenym raénovym mechanismem pro kabelové dutinky DIN 46228

ROZSAH DUTINEK LISOVACI PROFIL RAENOVY MECHANISMUS REGULACE SiLY
0,25 az 6,0 mm? (AWG 23-10) Trapézovy vroubkovany homogenni Automatické uvolnéni po plném stisku Excentricky kalibrac¢ni kotou¢ pfitlaku
stisk

HLAVNi CHARAKTERISTIKY A PREDNOSTI KLESTi KD10536

e Zarucuje dokonaly a plynotésny lisovany spoj tenkosténnych médénych kabelovych dutinek dle DIN 46228 ¢ast 1 a 4.
e Nuceny ra¢novy systém (forced lock) nepovoli otevieni Celisti pfed dosazenim predepsaného lisovaciho tlaku.

e Nouzova uvoliiovaci packa umoziuje bezpeéné odblokovani Celisti pti nespravné vlozené dutince.

e Kalené lisovaci matrice z chrom-vanadiové oceli s vysokou odolnosti proti otéru a dlouhou Zivotnosti.

e Moznost lisovani jednoduchych i dvojitych (twin) kabelovych dutinek 2x 0,56 mm? az 2x 2,5 mm?2

e Ergonomické rukojeti s mékéenym protiskluzovym povrchem zajistuji optimalni pfenos sily pakového pfevodu.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLO PRO LISOVANi KABELOVYCH DUTINEK:
Kle&té jsou uréeny vyhradné pro lisovani kabelovych dutinek (bootlace ferrules) s m&dénym jaddrem. Zakaz stiihani ocelovych dratd, Sroubl nebo lan! Kle$té nemaji
elektroizolaci 1000 V - prace pouze na beznapétovych vodicich!
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KRAFT&DELE KD10536 - Krimpovaci kle§té na kabelové objimky (dutinky) 0,25-6 mm? Kraft&Dele KD10536

| 1. vSEOBECNE BEZPEENOSTNi POKYNY A OCHRANA ZDRAVI

Tento navod k obsluze obsahuje zavazné pokyny pro bezpeéné pouzivani, sefizovani a Udrzbu rac¢novych krimpovacich klesti na kabelové objimky (dutinky)
KRAFT&DELE KD10536. Spravné slisovani kabelové dutinky na lankovém vodici je klic¢ovou podminkou spolehlivého elektrického kontaktu ve Sroubovych i
bezsroubovych svorkach bez rizika prehfivani ¢i uvolnéni vodice.

1.1 Kvalifikace obsluhy a osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)

Kle$té KD10536 jsou uréeny pro odborné montazni prace v elektrotechnice. Samostatnou praci na pevnych elektrickych rozvodech a rozvadécich smi provadét
pouze osoby s elektrotechnickym vzdélanim a platnou kvalifikaci dle zdkona €. 250/2021 Sb. a NV €. 194/2022 Sb.

° Ochrana zraku: P¥i ptipravé a zkracovani vodi&tl pouZivejte ochranné bryle dle CSN EN 166.

° Ochrana rukou: Doporuéuji se t&sné montazni rukavice dle CSN EN 388 pro ochranu pfed propichnutim ostrymi prameny médéného lanka.

1.2 Elektricka bezpecénost — striktni beznapétovy stav

PRISNY ZAKAZ PRACE NA VODICICH POD NAPETIM: Klesté KD10536 NEMAJI elektroizolaéni certifikaci 1000 V (CSN EN 60900)! Rukojeti jsou vyrobeny z
béZného plastu pro ergonomicky Uchop. Pfed lisovanim koncovky musi byt elektricky obvod bezpodmine¢né odpojen od sité, zajistén a ovéren zkouSeckou napéti.

1.3 Mechanicka bezpecénost a ochrana naradi

° Ochrana pfed skfipnutim: Nikdy nevkladejte prsty mezi lisovaci ¢elisti ani do vnitfniho kloubového mechanismu racény.

° Zakaz pfetéZovani nepovolenymi materialy: Lisovaci profil je pfesné tvarovan a kalen vyhradné pro tenkosténné médéné kabelové dutinky (DIN 46228).
Zakaz lisovani ocelovych lanek, hlinikovych tlustosténnych trubek nebo plnych masivnich dratd.

o Kontrola tplnosti: Pfed zahdjenim praci ovéfte Cistotu zapustky a plynuly chod réénového nuceného mechanismu.
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KRAFT&DELE KD10536 - Krimpovaci kle§té na kabelové objimky (dutinky) 0,25-6 mm? Kraft&Dele KD10536

I 2. TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE KD10536

Lisovaci klesté KD10536 disponuji vysoce pfesnou geometrii zapustky, nucenym blokovanim raény a nastavitelnym excentrickym pfevodem pro dosaZzeni
homogenniho stlaéeni médénych vodic¢a.

Technicky parametr Jmenovita hodnota [ specifikace

Modelové oznaceni KRAFT&DELE KD10536

Typ nastroje Racnové krimpovaci klesté na kabelové dutinky s regulaci pfitlaku
Rozsah lisovani (jednoduché dutinky) 0,25 az 6,0 mm? (standard AWG 23 - 10)

Rozsah lisovani (dvojité TWIN dutinky) 2x 0,5 mm? az 2x 2,5 mm?

Lisovaci profil Trapézovy vroubkovany profil zaru€ujici plynotésny spoj
Pfislu§na vyrobni norma DIN 46228 Cast 1 (neizolované) a ¢ast 4 (s plastovym limcem)
Racnovy mechanismus Nuceny zamek (forced lock) - rozevfeni pouze po plném stisku
Nouzové odblokovani Manualni uvolfiovaci packa na vnitini strané spodniho ramene
Regulace lisovaciho tlaku Excentricky ozubeny kotou¢ s areta¢nim Sroubem (+ / -)
Materidl lisovacich Celisti Specialni kovana nastrojova chrom-vanadiova ocel (Cr-V), kalena
Materidl rukojeti Ergonomicky dvousloZkovy elastomerni navlek pro snizeni Unavy
Délka nastroje 190 mm - Hmotnost: cca 360 g

| 3. POPIS KONSTRUKCE A FUNKCNICH PRVKU

Nasledujici konstrukéni schéma znazorruje klicové ¢asti lisovacich klesti KD10536:
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Obr. 1: Usporadani klesti KD10536 — (1) Kované lisovaci Celisti se stupriovitym profilem, (2) Excentricky kotou¢ regulace sily, (3) Raénovy nuceny mechanismus, (4) Nouzova
uvolriovaci packa, (5) Zesilena pakova ramena, (6) Ergonomické rukojeti.

Nuceny raénovy systém: Trapézovy profil:

Ra¢novy mechanismus nedovoli obsluze rozevfit klesté dfive, nez celisti Celisti formuiji médény plast dutinky i jemnd vldkna jaddra do kompaktniho

dosahnou koncového dorazu. Tim je vylou¢eno nedostatecné slisovani a vznik lichobéZzniku s pFicnym vroubkovanim, které spolehlivé zabranuje vysunuti
nedokonalého pfechodového odporu. vodic¢e ze svorkovnice.
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KRAFT&DELE KD10536 - Krimpovaci kle§té na kabelové objimky (dutinky) 0,25-6 mm? Kraft&Dele KD10536

| 4. SERIZENI LISOVACI SiLY A PRIPRAVA VODICU

Spravné nastaveni lisovaciho tlaku a precizni pfiprava kabelovych koncl zaruduje elektrickou spolehlivost spoji odpovidajici normam CSN EN 60947 a DIN
46228.

4.1 Nastaveni lisovaci sily (excentricky kotoug)
Z vyroby jsou kleté pfesné kalibrovany. Po del$im provozu (tisice cykll) nebo pfFi pouziti dutinek s odlidnou tloustkou stény Ize pfitlak jednodude donastavit:
o Pomoci kfizového $roubovaku povolte aretacéni pojistny Sroubek na ozubeném excentrickém kolecku.

e ZvySeni lisovaciho tlaku (+): Pootocte kotou¢em smérem ke znaménku ,+". Vhodné, pokud tahova zkouska odhali nedostate¢nou pevnost slisovaného spoje.
e SniZeni lisovaciho tlaku (-): Pootocte kotou¢em smérem ke znaménku ,—". Vhodné, pokud je k domacknuti ra¢ny zapotiebi nepfimérené velka sila ruky.

o Pevné dotdhnéte aretacni Sroubek, aby nedochéazelo k samovolnému pootoceni excentru.

4.2 Pouziti nouzového uvolnéni raény (Quick Release)

Dojde-li béhem prace k chybnému vloZeni nespravné dutinky nebo zaseknuti ciziho pfedmétu, neni nutné klesté nasilné mackat:
° Lehce zatlacte na rukojeti smérem k sobé&, aby se uvolnil tlak na zapadku.

° Malym Sroubovakem nebo prstem zatlacte na uvolfiovaci packu umisténou mezi rameny klesti.

° Racna okamZzité odskoci a Celisti se rozeviou bez poskozeni nastroje.

4.3 Priprava lankového vodiée pred krimpovanim
o Zkratte vodi¢ kolmo. Odizolujte konec vodice pfesné na délku kovové ¢asti dutinky (obvykle 8 mm, 10 mm nebo 12 mm dle typu svorky).

e Dbejte, aby zadny jednotlivy mé&dény dratek nebyl ohnuty nebo nezlstal vné izolaéniho plastového limce dutinky. Zakaz pajeni lanka pfed krimpovanim!

DULEZITE UPOZORNENI PRO PAJENA LANKA: Pocinovani konce vodi&e pred vloZenim do dutinky je pfisné zakézano! Cin pod tlakem tede (tzv. studeny tok kovu),
coz po Case zpUsobi uvolnéni spoje a vznik pfechodového odporu s rizikem poZéru.
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KRAFT&DELE KD10536 - Krimpovaci kle§té na kabelové objimky (dutinky) 0,25-6 mm? Kraft&Dele KD10536

| 5. PRACOVNI POSTUP A ZKOUSKA KVALITY SLISOVANI
Kvalitni krimpovany spoj musi tvofit kompaktni homogenni celek bez vzduchovych mezer mezi jednotlivymi prameny médéného lanka.

5.1 Postup standardniho lisovani krok za krokem

o Zvolte odpovidajici dutinku podle prifezu vodige (napt. bild 0,5 mm? Seda 0,75 mm? &ervena 1,0 mm? &ernd 1,5 mm? modré 2,5 mm? Seda 4,0 mm? Zluta 6,0
mm?).

e Nasurite dutinku na odizolovany konec vodice tak, aby médéné prameny licovaly s ¢elem kovové trubicky nebo mirné vyénivaly (max. 0,5 mm). Izolace kabelu
musi vniknout do plastového limce.

e VloZte dutinku s vodi¢em z boku do pfislu§né komory celisti klesti KD10536. Dutinka musi lezet kolmo k roviné lisovani.
o Plynule stlacujte obé rukojeti k sobé&, dokud raéna neprojde vSemi zuby a na konci drahy slysitelné neodskoci (automatické uvolnéni).

e Rozevrete klesté a vyjméte dokonale slisovanou dutinku.

5.2 Vizualni a mechanicka kontrola jakosti spoje
Kazdy hotovy spoj podrobte rychlé kontrole pfed montazi do svorkovnice:

Vizualni kontrola: Kovova trubi¢ka musi vykazovat &isty trapézovy tvar s pravidelnymi vlisovanymi vroubky. Zadné prameny lanka nesmi vy&nivat vzadu mimo
plastovy limec. Kovovy tubus nesmi byt praskly podél Svu.

° Tahova zkouska: Uchopte vodi¢ jednou rukou a dutinku druhou rukou (nebo kle$témi) a vyvirite tah v podéiné ose. Vodi¢ se nesmi vysunout.

5.3 Minimalni normové tahové sily dle €SN EN 60947-1 | DIN 46228

Prafez vodiée (mm?)

Barva limce (DIN standard) Pfedepsana minimalni tahova sila Dosazeno s KD10536

0,5 mm? Bila 30 N (cca 3,0 kg) > 55 N (vyhovuje)
0,75 mm? Seda 40 N (cca 4,0 kg) > 70 N (vyhovuje)
1,0 mm? Cervena 50 N (cca 5,1 kg) > 90 N (vyhovuje)
1,5 mm? Cerna 60 N (cca 6,1 kg) > 110 N (vyhovuje)
2,5 mm? Modra 80 N (cca 8,2 kg) > 150 N (vyhovuje)
4,0 mm? Sed4 / Oranzova 100 N (cca 10,2 kg) > 200 N (vyhovuje)
6,0 mm? Zluté | Zelena 120 N (cca 12,2 kg) > 250 N (vyhovuje)
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KRAFT&DELE KD10536 - Krimpovaci kle§té na kabelové objimky (dutinky) 0,25-6 mm? Kraft&Dele KD10536

| 6. ZAKAZANE MANIPULACE, BEZPEGNOSTNI RIZIKA A CHYBY LISOVANI

Pouzivani kle$ti KD10536 v rozporu s navodem k obsluze vede k tvorbé nebezpeénych elektrickych spoji a mize zpUsobit destrukci kalenych &elisti.

PRISNY ZAKAZ LISOVANIi NA ZIVYCH OBVODECH:
Kle$t& KD10536 jsou celokovové dilenské nafadi s navleky rukojeti bez elektroizolagnich atestl! Nikdy nepracujte na kabelech pod napétim. Dotyk s fazi 230/400 V
zpUsobi prichod proudu télem obsluhy s bezprostfednim ohroZenim Zivota!

6.1 Seznam zakazanych ¢innosti a pfetéZovani naradi

Zakaz lisovani dutinek vétsich nez 6,0 mm?: Pokus o slisovani dutinky 10 mm? nebo 16 mm? zpUsobi pfetizeni a deformaci t&la klesti &i vystipnuti zubl
racny.

Zakaz stfihani drata v Eelistech: Lisovaci &elisti nejsou konstruovany na stfihani. Vkladani dratl nap¥i¢ za ucelem prestfizeni zni&i tvarovy profil zapustky.
Zakaz nasilného paceni nedolisovanych klesti: Pokud se klesté zaseknou, nepacte Sroubovakem mezi ¢elistmi! PouZijte vyhradné nouzovou uvolfiovaci
packu racény.

Zakaz prodluZovani rukojeti trubkami: Sila pakového pfevodu je navrZena pro stisk lidské dlané. Pfidani metrové trubky ohne nytované ¢epy mechanismu.

Zakaz pouziti dutinek nevhodnych rozméri: PouZiti pfili§ velké dutinky na tenky vodié (napf. 0,5 mm? vodié v 2,5 mm? dutince) zpUsobi vysunuti dratu i pfi
plném stisku.

6.2 Pfehled nejéastéjsich montaznich chyb a jejich prevence
o Dutinka nalisovana pfes izolaci: I1zolace vodi¢e zasahuje hluboko do kovového tubusu. Vysledkem je sevieni izolace namisto médi a absence elektrického
kontaktu.

o Draty lanka tréi z plastového limce: PFi zasouvani vodi¢e se nékteré jemné dratky ohnuly ven. Tyto volné dratky mohou zplsobit nebezpeény zkrat v
rozvadéci!
o Pfedcéasné otevieni (u klesti bez raény): KD10536 diky nucené raéné predCasné otevieni nedovoli, coZ zarucuje konstantni kvalitu kazdého spoje.
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KRAFT&DELE KD10536 - Krimpovaci kle§té na kabelové objimky (dutinky) 0,25-6 mm? Kraft&Dele KD10536

| 7. UDRZBA, CISTENI A ODSTRANOVANI PROVOZNICH ZAVAD

Pravidelnd udrzba zarucuje lehky chod racny a presné dosedani lisovacich zdpustek po celou dobu Zivotnosti naradi.

7.1 Pravidelna GdrZba a mazani

Krimpovaci Celisti udrzujte v naprosté Cistoté. Pfipadné médéné otfepy nebo mastnotu odstrarite mékkym hadfikem a technickym benzinem. Jednou za 3
mésice (nebo po cca 2 000 cyklech) kapnéte kapku jemného strojniho oleje do kloubovych spoji, na rohatku raény a na &ep excentrického kotoude.

Prebytecny olej ihned otfete.

7.2 Diagnostika a odstrafiovani problému

Zavada [ Projev Mozna pfi¢ina

Napravné opatreni

Nedokonceny stisk racny; cizi téleso v rohatce; vloZena

Klesté zustaly zablokované a nelze je otevfit PFili& tlusta dutinka.

B =il 6 verl (s sal Nedg)statgvony pritlak; nespravna velikost dutinky pro
dany vodic.

Kovovy tubus dutinky pfi lisovani praska iPllrr:I;ﬂvysoky lisovaci tlak; nekvalitni tvrdé dutinky bez

Ra&na peskakuje nebo nedri polohu ?é%zgebem zubl rohatky; praskla pruzina zapadky

Tézky chod mechanismu pfi stisku Zanesené Cepy prachem z montazi; nedostatek maziva.

7.3 Skladovani naradi

Domacknéte rukojeti na doraz, nebo zatlacte na nouzovou
uvolfiovaci packu uvnitf ramene.

Sefidte excentr smérem k ,+"; pouzijte odpovidajici dutinku
dle tabulky prifezd.
Povolte excentr smérem k ,—"; pouZivejte certifikované

'

médéné dutinky DIN 46228.

Vycistéte mechanismus; v pfipadé mechanického opotifebeni
kontaktujte autorizovany servis.

Aplikujte penetraéni mazivo (WD-40), rozhybejte a nasledné
promazte motorovym olejem.

Kle$té KD10536 skladujte v uzaviené poloze (stisknuté na prvni zub raény) na suchém misté bez prachu a agresivnich chemickych vyparQ. Pro dlouhodobé

uskladnéni nakonzervujte kovové plochy jemnym antikoroznim filmem.

KRAFT&DELE - Model: KD10536 - Master Navod k obsluze
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KRAFT&DELE KD10536 - Krimpovaci kle§té na kabelové objimky (dutinky) 0,25-6 mm? Kraft&Dele KD10536

| 8. ES PROHLASENI O SHODE (ORIGINAL PROHLASENI VYROBCE)

ES PROHLASENI O SHODE « EC DECLARATION OF CONFORMITY
Vyrobce: Foreintrade S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
timto na vlastni vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze dilenské elektrotechnické nafadi:
Obchodni zna¢ka: KRAFT&DELE - Model: KD10536

Druh vyrobku: Krimpovaci ra¢nové klesté na kabelové objimky (dutinky) 0,25-6,0 mm?
Sériové Eislo: KD10536-2026-00001 az KD10536-2026-99999

splfiuje v8echna pFislu§na ustanoveni nasledujicich pfedpist a smérnic Evropského parlamentu a Rady:

e Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpe&nosti vyrobkid (GPSD)

o DIN 46228 - Kabelové koncovky a objimky — Cast1a 4

e DINISO 5743 - Kle§té a montazni nafadi — VSeobecné technické pozadavky

o CSNEN ISO 12100:2011 - Bezpeénost strojnich zafizeni — Véeobecné zasady pro konstrukci

Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. 01. 2026

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace a podpisu: Krzysztof Forein, predseda predstavenstva

| ZARUENI PODMINKY A DISTRIBUCE V CESKE REPUBLICE
Zaruéni lhata: Vyrobce poskytuje na vyrobek KD10536 — Krimpovaci kle$té na kabelové objimky (dutinky) 0,25-6 mm? Kraft&Dele KD10536 zaruku v délce 24

mésich pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zdkonem o ochran& spotfebitele &. 634/1992 Sb. Pro
podnikatelské subjekty (nakup na ICO) &ini zaruéni doba 12 mésici.

Vyhradni distributor pro CB a autorizovany servis:

Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice - Provozovatel specializovaného e-shopu www.nasenaradi.cz

Technicka podpora, reklamace a objednéavky originalnich nahradnich dil(: info@nasenaradi.cz - www.nasenaradi.cz

Ekologicka likvidace: Tento vyrobek ani jeho obal nesmi byt likvidovdn s netfidénym komunalnim odpadem. V souladu se zdkonem ¢. 541/2020 Sb. o odpadech a
evropskou smérnici 2012/19/EU (WEEE) odevzdejte vyfazeny vyrobek k ekologické recyklaci na sbérném dvofe nebo u autorizovaného prodejce. Chrarnte Zivotni prostredi!

| EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Druh servisniho ukonu [ revize Zjistény stav [ provedena oprava Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti Zatizeni spliiuje veskeré technické normy Vstupni kontrola Forein
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