KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY AUTOSERVIS A OPRAVY MOTORU KD10355

TRIRAMENNY HONOVACI PRIPRAVEK NA VALCE MOTORU 3" (51-177 MM)

PROFESIONALNIi GESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

PRACOVNi ROZSAH VALCU DELKA HONOVACICH KAMENU FLEXIBILNi POHON REGULACE TLAKU
51az177 mm (2" az7") 75 mm (3 ks vyménné) Ohebna pruzinova hridel Stavéci ryhovana matice

KLIEOVE KONSTRUKENI PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Profesionalni dilensky tfiramenny honova& uréeny pro finaini pfebroueni a obnoveni k¥izového honovaciho rastru ve sténéach valci motord a kompresord.
o Sijroky rozsah pouziti od priiméru 51 mm a% do 177 mm pokryva motocyklové vélce, osobni vozy, traktory, dodavky i brzdové a hydraulické valce.

e T¥i vykyvna ramena s vyménitelnymi honovacimi kameny o délce 75 mm ze stfedné zrnitého korundu pro rychlé a rovnomérné srovnani geometrie.

* Flexibilni ohebnd hnaci htidel eliminuje nesouosost vrtacky a valce, zabranuje tvorbé kuZelovitosti a zajistuje hladky rotacné-kmitavy pohyb.

* Plynuld regulace pfitlaku ramen pomoci kalené pruziny a stavéci ryhované matice pro presné nastaveni Ubéru materidlu.

e Vytvafi optimalni Uhel kiiZového brouseni (cca 45° az 60°) nezbytny pro udrzeni olejového filmu a rychlé zab&hnuti novych pistnich krouzkd.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY: o ’ ;
PRISNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO HONOVANI VALCU: Pti praci vzdy pouzivejte ochranné bryle a rukavice! Honovani provadéjte VYHRADNE za stalého a bohatého mazani

honovacim olejem nebo smési motorového oleje a petroleje! Suché honovani zplsobi okamzZité zalepeni kament a nevratné poskozeni stény vélce hlubokymi ryhami. Maximalni otaéky
vrtacky: 300 az 500 ot./min. B&hem rotace provadé&jte plynulé axialni kmitani nahoru a dold.

« Strojoveé pfelozeno
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RAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

UALITY MOTORU

TECHNICKA SPECIFIKACE A POPIS PRIPRAVKU - AUTOSERVIS A OPRAVY
KD10355

I 1. TECHNICKE PARAMETRY HONOVACE KD10355

U

Pracovni pramér vélct

réeni pFipravku

Honovani a doéi$tovani valcti motort, kompresort a brzdovych valcua

51 mm az 177 mm (2" az 7")

Honovaci kameny 3 kusy, délka 75 mm, jemnozrnny karbid kiemiku / korund
Upinaci stopka Valcova stopka 6 mm pro bézna sklicidla ruénich vrtacek
Doporucené otacky 300 az 500 ot./min (nizkootackovy rezim)

Hnaci htidel Flexibilni ohebny segment s vnitfni pruzinou pro tlumeni raza
Pfitlaény mechanismus Stfedova tlacna pruzina s mosaznou ryhovanou stavéci matici

Kompatibilita nahradnich kament

C
H

cca 290 mm
cca 0,38 kg

elkova délka pfipravku

motnost nastroje

2. HLAVNi KONSTRUKENi KOMPONENTY PRIPRAVKU

TRI VYKYVNA RAMENA A BRUSNE KAMENY
Symetrické tfiramenné usporadani: Zajistuje dokonalé samovystiedéni
nastroje ve vrtani valce v Uhlu 120°.
Honovaci kameny 75 mm: Standardni kameny se stfednim zrnem
zarudujici optimalni drsnost Ra pro zabé&hnuti krouzkd.
Snadna vyména: Kameny jsou zajistény zavlackami v ramenech pro
rychlou vyménu po opotfebeni.

Standardni vyménné kameny 75 mm Kraft&Dele KD10357

REGULACNIi PRUZINOVY MECHANISMUS A HRIDEL
Ohebna hnaci h¥idel (Flex-Shaft): Pruzné uloZeni vyrovnava drobné
uhlové odchylky vrtagky vi&i ose valce.
Stiedova pritlaéna pruzina: Vyviji staly rovhomérny radialni tlak ramen
na sténu valce.
Ryhovana stavéci matice: UmozZnuje plynulé predepnuti pruziny podle
pozadovaného Uubéru materidlu.

VYZNAM KRiZOVEHO HONOVANi PRO SPALOVACi MOTORY

Zrcadlové vyle$téna sténa valce motoru je nezadouci, protoZze na hladkém povrchu neulpivd motorovy olej, coZ vede k suchému tfeni a zadfeni pistnich
krouzkd. U&elem honovani je vytvofit mikroskopicky kfizovy rastr (mikroskopické ryhy o hloubce 1 a% 2 um) pod Ghlem pfiblizné 45° az 60°.

Tento kfiZzovy rastr funguje jako rezervoar motorového oleje, ktery udrzuje stabilni hydrodynamicky mazaci film a umozZnuje dokonalé lapovani a utésnéni
novych pistnich krouzka.

« Strojoveé prelozeno
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPECNOSTNi POKYNY A ZASADY PRACE - AUTOSERVIS A OPRAVY MOTORU KD10355

| 1. VSEOBECNA BEZPECNOST PRI STSTROJNIM HONOVANI

Honovani se provadi pomoci ru¢ni vrtacky rotujici vysokou rychlosti za pfitomnosti hoflavych mazacich kapalin a abrazivniho prachu. Zanedbani bezpe&nostnich
pfedpist mize vést ke zranéni rotujicimi dily, pozaru mazaci mlhy nebo zni¢eni bloku motoru.

ZAKLADNIi BEZPECNOSTNI PRAVIDLA OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY

e Zakaz suchého honovani: Nikdy neprovadéjte honovani nasucho! Suchy e Tésné ochranné bryle: Ochrana oéi pfed odstfikujicim honovacim
kontakt vede k po$kozeni kameni a zadfeni. olejem a mikroskopickymi korundovymi ¢asticemi.

e Zavedeni do valce pfed spusténim: Ramena stlacte rukou a zasunte ¢ PFiléhavé nitrilové rukavice: Ochrana pokozky pfed kontaktem s
ptipravek do valce PRED spudt&nim vrtagky! ropnymi kapalinami a petrolejem.

e Zastaveni pfed vytazenim: Pfed vytaZenim honovade z vélce VZDY ¢ Pracovni odév s upnutymi rukavy: Bez volné visicich $fidrek &i manzet.
nejprve zcela zastavte otaeni vrtaCky! ¢ Respirator proti aerosoliim: P¥i tvorbé olejové mlhy v uzaviené dilng.

e Zakaz prace v rukavicich z volného upletu: Hrozi namotani volné latky
na rotujici hfidel pfipravku.

KATEGORICKY ZAKAZ VYSOKYCH OTACEK A VYJETIi Z VALCE ZA CHODU: Maximalni povolené ota&ky vrtacky jsou 300 aZ 500 ot./min! P¥i pfekrodeni otadek
dojde vlivem odstredivé sily k deformaci pruzné hiidele a destrukci ramen. Nikdy nedovolte, aby kameny pfi rotaci zcela vyjely z horniho ¢i spodniho okraje valce
- ramena by se prudce rozevfela a rotujici konce by narazily do okraje bloku, coZ zpUsobi roztfi§téni kamenu a vazné zranéni obsluhy!

| 2. ZASADY NAKLADANI S HONOVACiMI KAPALINAMI

POZADAVKY NA CHLADICi A MAZACi KAPALINU
Jako honovaci médium pouzivejte vyhradné specialni mineraini honovaci olej nebo smés Cistého motorového oleje SAE 10W-40 a petroleje v poméru 1:1.

PFisny zakaz: Nikdy nepouzivejte benzin, fedidla ani vodu! Benzin ptedstavuje extrémni riziko vybuchu a pozaru od jisker na uhlicich vrtacky, voda
zpUsobuje okamZitou hloubkovou korozi brougeného litinového povrchu vélce.

« Strojoveé prelozeno
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRiPRAVA VALCE A SERIZENi PRIPRAVKU - AUTOSERVIS A OPRAVY MOTORU KD10355

| 1. KROKY PRIPRAVY BLOKU MOTORU PRED HONOVANIM

1

Demontaz a ochrana klikového ustroji:

Pokud honujete vélec na sloZzeném motoru, klikovou hfidel a olejové kanaly pod vélcem dikladné zakryjte Cistou textilii a té&snici p&nou, aby abrazivni brusny kal
nepronikl k loziskam.

2

Odstranéni horniho karbonového krouzku (Ridge Reaming):

Pokud je v horni Uvrati vélce vytvofen schod z opotiebeni pistnimi krouzky, odstrarite jej pfed honovanim speciadlnim zaskrabdkem nebo jemnym brusnym
platnem.

3

Promé&feni rozméru a ovality:

Pomoci dutinoméru zmé&fte primér valce v horni, stfedni a spodni &asti v podéiném i pfiéném sméru. Pokud ovalita nebo kuZelovitost pfesahuje toleranci
vyrobce (obvykle nad 0,05 mm), je nutny plny vybrus na vétsi rozmér pistu, nikoli pouhé honovani.

| 2. NASTAVENI A UPNOTi HONOVACE KD10355

NASTAVENI PRITLAKU STAVECI MATICI UPNUTIi DO VRTACKY A KONTROLA CHODU

¢ Otacenim ryhované matice na centralnim dfiku stlacte nebo povolte ¢ Valcovou stopku 6 mm pevné upnéte do tficelistového skli¢idla ru¢ni
hlavni tlaénou pruzinu. vrtacky.

* Pro lehké docisténi a vytvoreni rastru nastavte slabsi predpéti. * Nastavte na vrtacce pomaly pfevodovy stupen (1. rychlost).

e P¥ili$ silné predpéti zplsobi nadmérny Ubér materialu, pfehfivani vélce a e Zkontrolujte, zda se flexibilni hfidel volné ohyba a pruZiny ramen pracuji
rychlé opotfebeni kamen(. symetricky.

PRIPRAVA MAZACIHO FILMU V CELEM VALCI

Pfed zavedenim honovace do vélce potfete celou vnitfni plochu vélce bohatou vrstvou honovaciho oleje pomoci $tétce. RovnéZz honovaci kameny na
pfipravku posttikejte olejem. Suchy start nastroje zpUsobi okamzité poSkrabani zrcadla valce!

« Strojoveé pfelozeno
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED TECHNOLOGICKY POSTUP HONOVANI VALCE - AUTOSERVIS A OPRAVY

QUALITY MOTORU KD10355

| 1. METODIKA VYTVORENi DOKONALEHO KRiZOVEHO RASTRU

1

Zavedeni pFipravku do valce:

Rukou stlacte tfi ramena honovace k sobé a opatrné zasurite kameny do stfedu valce. Uvolnéte ramena - pruzina pfitlaci kameny ke sténé.

2

Spusténi a kmitavy pohyb (Stroking):

Spustte vrtacku na rychlost cca 350 ot./min a IHNED zahajte plynuly kmitavy pohyb nahoru a dold podél celé délky vélce. Frekvence kmitani: pfiblizné jeden
zdvih (tam a zpét) za 1 az 1,5 sekundy.

3

Kontrola uvrati a nepfekroéeni okraju:

P¥i pohybu nahoru i dold smi kameny vyé&nivat z valce maximalné o 10 az 15 mm jejich délky (cca 1/5 délky kamene). V&t&i vyjeti zplsobi rozkmitani a rozttisténi
kamend!

4

Casovy limit jedné operace:

Honujte valec po dobu 20 az 30 sekund. Poté vrtacku zastavte, honova¢ vyjméte a sténu valce otfete Cistym papirem pro vizudlni kontrolu k¥iZzového vzoru.

| 2. KONTROLA UHLU KRIiZENi A DRSNOSTI POVRCHU

KRITERIA SPRAVNEHO UHLU KRIiZENi (CROSS-HATCH) KRITICKE FINALNi CISTENi VALCE PO HONOVANI

e Optimalni thel: Ryhy by mély svirat Uhel 45° aZ 60°. ¢ Honovaci kal obsahuje mikroskopicka korundova zrna pevné zachycena
e PFilis plochy uhel (< 30°): ZpUsoben pFili rychlymi ota&kami vrtacky v porech litiny.
nebo pomalym kmitanim. ZpUsobuje stirani oleje a vysokou spotfebu. e ZASADNI PRAVIDLO: Valec NIKDY neéistéte benzinem ani fedidlem
« P¥ili& strmy tGhel (> 75°): PFili§ rychlé kmitani pfi nizkych otagkach. Olej (fedidlo zanese brusna zrna hloubgji do péri litiny!).
stéka doll a nesta&i mazat pist. e Valec dikladn& vymyjte horkou mydlovou vodou a kartdem, poté
vytrete bilou textilii a ihned naolejujte.

ZKOUSKA BILYM HADRIKEM:
Po omyti horkou vodou otfete sténu valce Cistym bilym papirovym ruénikem napusténym &istym motorovym olejem. Ruénik musi zlstat absolutné bily bez
Sedych skvrn! Pokud na ubrousku ulpiva $edy kal, myti horkou mydlovou vodou opakujte. Ponechany brusny prach by do 500 km znicil pistni krouzky.

« Strojoveé prelozeno
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA A VYMENA HONOVACICH KAMENU - AUTOSERVIS A OPRAVY MOTORUKD10355

| 1. PECE O PRIPRAVEK A CISTENI PO PRACI

Honovaci pfipravek KD10355 pracuje v extrémnim prostiedi plném jemnych kovovych pilin a zbytk( abrazivniho brusiva smichaného s olejem. Zanedbani &isténi
vede k zatuhnuti kloubovych ramen a ztraté pruznosti sttedového mechanismu.

PRANi A ODMASTENi MECHANISMU CISTENI A OZIVENi POVRCHU KAMENU

Po préci pfipravek dikladné vyperte v odmastovaci lazni (napf. v &istigi o

Zanesené kameny (zalepené karbonem a kovem) vycistéte mosaznym
brzd nebo technickém benzinu).

kartackem v fedidle.
Stétcem odstraiite veskery &erny honovaci kal z prostoru pfitlagnych o

V pfipadé vytvoreni hladké lesklé vrstvy na kamenech je zlehka
pruzin a kloub ramen.

prebruste hrubym brusnym papirem pro otevfeni struktury zrn.

¢ Vyfoukejte stlatenym vzduchem a promazte klouby a stavéci zavit e Zkontrolujte rovnomérnost opotfebeni kamen( po celé jejich délce.

lehkym strojnim olejem.

| 2. POSTUP VYMENY OPOTREBENYCH BRUSNYCH KAMENU

VYMENA KAMENU KRAFT&DELE KD10357

Pokud tloustka brusného segmentu klesne pod 2 mm nebo jsou kameny nerovnomérné sjeté, je nutné provést vyménu vSech tfi kamen( soucasné:
1. Pomoci tenkych klesti vyjméte pojistné zavlacky / pruzné sponky zajistujici kameny v ramenech.

2. Vysurite staré kameny z drazek ramen a oCistéte dosedaci IGzka.

3. Zasuhte novou sadu kamen( KD10357 (délka 75 mm) a zajistéte je dodanymi sponkami.

4.VZDY méfite véechny 3 kameny najednou, aby byla zachovéna stejna vy&ka ramen a souosost brougent!

ZAKAZ BEHU PRIPRAVKU MIMO VALEC:

Nikdy nespoustéjte vrtacku s nasazenym honovacem ve volném prostoru mimo valec! Bez opory stén valce dojde k okamzitému plnému rozevieni ramen,
deformaci ohebné hnaci htidele a jejimu nekontrolovanému rozkmitani, které mdze t&Z%ce zranit ruku drzici vrtacku.

« Strojoveé pfelozeno
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA, POTiZE A SERVIS V CR - AUTOSERVIS A OPRAVY MOTORU KD10355

| 1. RESENi PROBLEMU PRI HONOVANI VALCU
Problém [ Zavada Pravdépodobna pficina

s . I Zalepené pory kamen( karbonem; nedostate&ny
Kameny neberou material, klouZou po sténé " v x P
pritlak pruziny; pfilis hladka litina.

Suché honovani bez maziva; uvolnéné zrno

Ve sténé valce vznikaji hluboké podélné ryhy kamene: vniknuti hrubé ne&istoty

. v e e e , PFili§ vysoké otacky vrtacky v poméru k rychlosti

Uhel kFiZeni je témér vodorovny (< 30°) sy o
kmitani nahoru-dolu.

Hnaci h¥idel silné kmita a hazi PrI|ISV vysogkf otack,y vrtacky; nesouosé drzeni

vrtacky vUci ose valce.

Pfili§ dlouhé setrvavani v prostiedni ¢asti valce;

Valec vykazuje po honovani soudkovitost . . R .
nedostateény zdvih ke krajum.

| 2. ZARUENI A POZARUCNI SERVIS V CESKE REPUBLICE

Doporucené Feseni
Ocistéte kameny mosaznym kartaCkem, pritdhnéte
stavéci matici o 1-2 otacky, pouZzijte Cerstvy honovaci
olej.
IHNED zastavte praci! Bohaté proplachnéte valec
olejem, vyméfite podkozeny kdmen a honujte s mirnym
tlakem.
Snizte otac¢ky vrtacky na cca 300 ot./min a zvyste
rychlost axidlniho kmitani ramen.
SniZte otacky, drzte vrtacku v pfimé ose s valcem a
zkontrolujte dotazeni skli¢idla.
Provadéjte rovnomérné zdvihy po celé délce s mirnym
vyjetim kamend na obou koncich.

PODMINKY SKLADOVANI PRIPRAVKU AUTORIZOVANY SERVIS A PODPORA V CR
¢ Skladujte v suchém a bezprasném prostredi. Zarudni i pozéarudni servis, dodavky origindlnich honovacich kamen(
o Chrafite brusné kameny pied narazy a vihkosti. KD10357 a technickou podporu Kraft&Dele pro Ceskou republiku zaji$tuje:
e Doporuéend teplota skladovani: -10 °C aZ +45 °C p¥i relativni vihkosti do Nejedly s.r.o. - Servisni stfedisko Kraft&Dele CR

75 %. Web: www.nasenaradi.cz

KRAFT&DELE - Tfiramenny honovaci pfipravek na valce motord 3" (51-177 mm)
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED ES PROHLASENI O SHODE A ZARUCNIi PODMINKY + AUTOSERVIS A OPRAVY KD10355
QUALITY MOTORU

ES | EU PROHLASENI O SHODE

ORIGINAL PROHLASENI O SHODE VYROBCE (CE DECLARATION OF CONFORMITY)

1. IDENTIFIKACE VYROBCE A ZMOCNENEHO ZASTUPCE V EU

Vyrobce a drzitel technické dokumentace: Popis strojniho zafizeni:

FOREINTRADE S.A. Néazev: Profesionalni tfiramenny nastavitelny honovaci pfipravek na valce
Janowek, ul. Modrzewiowa 54 spalovacich motoru Kraft&Dele KD10355 (rozsah 51-177 mm, brusné kameny 75
05-555 Tarczyn, Polsko mm, pruzna hf¥idel)

NIP: 5272648712, REGON: 142823610 Typové [ modelové oznaéeni: KD10355

Funkce: Technické dilenské a spotiebni zatizeni
Rok vyroby a certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Pouzité harmonizované technické normy (ESN / EN [ 1SO):
- Smérnice 2001/95/ES: Obecna bezpe&nost vyrobkid (GPSD) . €SN EN ISO 12100:2011: Bezpe&nost strojnich zafizeni - Véeobecné zasady

Vyrobek splriuje veskerad zékladni bezpeénostni a zdravotni ustanoveni vy$e citovanych piedpist a nese oznacéeni CE.

3. ZARUCNIi PODMINKY A ZARUCNI SERVIS (ZAKON €. 89/2012 SB.)

Na vyrobek Kraft&Dele je poskytovana zakonna zaruka v délce 24 mésicl pro spotiebitele (fyzické osoby nepodnikajici) a 12 mésiclh pro pravnické osoby a podnikajici fyzické
osoby (nakup na IC0) od data pfevzeti zboZi.

« Zaruka se vztahuje vyhradné na vyrobni vady materidlu nebo montazni vady prokdzané pfi autorizované diagnostice.

. Zéruka se nevztahuje na b&Zné provozni opotiebeni dilt (uhliky, t&snéni, Eepy, kabely, displeje, topna télesa).

« Porusenim zaruky je provoz zafizeni v rozporu s timto navodem, pfetéZzovani, chybéjici drzba a neodborné Upravy.

« Zaruéni i pozaruéni servis zajistuje spole¢nost Nejedly s.r.o. prostfednictvim portalu www.nasenaradi.cz.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ODPADU (ZAKON €. 541/2020 SB.)

Honovaci pfipravek KD10355 obsahuje ocel, slitiny a abrazivni kameny. Dle zékona ¢. 541/2020 Sb. o odpadech patfi kovové téleso do kovosrotu (kdd 17 04 05) a opotfebené
brusné kameny do mineréiniho stavebniho odpadu (kéd 17 01 07). Vyrobek ani jeho obal nesmi byt vyhazovan do smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte jej do sbérného dvora.

5. ZAZNAMY O PERIODICKYCH REVIZICH A SERVISNICH KONTROLACH

Datum prohlidky Druh revize [ Ukon ZjiStény stav zafizeni [ Zavér Razitko a podpis technika

15. 01. 2026 Vystupni vyrobni kontrola QC Zatizeni spliiuje parametry CE, bez zavad Foreintrade S.A. QC Dept.
Roéni periodicka revize
Periodicka revize [ Servis
Mimotadna technicka kontrola

Rougystog Forcin

Misto a datum vydani prohlaseni: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026 Prezes 72 .
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