KRAFT&DELE rrofesionaini dilenské nafadi - PROFI MECHANIC MULTI-SPLINE SOCKET  [RAMAL L L\ E S
SERIES OBSLUZE

PROFESIONALNi SADA 12HRANNYCH NASTRCNYCH HLAVIC 1/2" 21 KS 8-36
MM

Model: KD10348 - Kompletni gola sada bi-hex multi-profilovych hlavic z prémiové chrom-vanadiové oceli 50BV30 v kazeté -
21dil& - 8 az 36 mm - Ctyfhran 1/2" - Cr-V 50BV30 - 12hran Bi-Hex

POCET HLAVIC vobIci ETYRHRAN ROZSAH ROZMERU PROFIL
21 kusu v sadé 1/2" (12,7 mm) 8 mm az 36 mm 12hran (Bi-Hex Spline)

KLICOVE TECHNOLOGICKE A UZITNE PREDNOSTI SADY KD10348

B Komplexni 21dilna sada dvanactihrannych hlavic 1/2" pokryvajici ® Dvanéctihranny profil (Bi-Hex) umoZfiuje nasazeni na $roub po kazdych
veskeré standardni i velké matice od 8 do 36 mm 30° pootoceni — idedlni ve stisnéném prostoru

® Multi-profilovd geometrie perfektné pasuje na 12hranné, 6hranné i B Kovano v zapustce z jakostni oceli Cr-V 50BV30 zaruéujici enormni
Styfhranné metrické i palcové spojovaci prvky odolnost proti prasknuti pfi vysokém to¢ivém momentu

® Dynamic-Drive profil prenasi kroutici moment na plochy matice namisto ® Doddavano v odolném ocelovo-plastovém kufru s pfesnymi lisovanymi
roh(, ¢imz eliminuje strzeni hran pfihradkami pro kazdy rozmér

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO DILNU: Dvanactihranné nastréné hlavice KD10348 jsou uréeny vyhradné pro ruéni nafadi (raény, trhaky a
momentové kli¢e 1/2"). Je zakazano jejich pouziti na rézovych pneumatickych utahovécich (Impact)! Rdzové razy mohou zpUsobit prasknuti tenkosténné
dvanactihranné korunky. Pfi praci vzdy pouzivejte ochranné bryle a pracovni rukavice.
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KRAFT&DELE - KD10348 BEZPECNOSTNi POKYNY & BOZP
1. BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO DILENSKE NASTRCNE HLAVICE

Sada dvanactihrannych nastrénych hlavic KRAFT&DELE KD10348 spliiuje mezinarodni rozmérové a pevnostni standardy DIN 3124 a ISO 2725-1 pro
ruéni nafadi. Nafadi je uréeno pro autoservisy, pneuservisy a primyslové montaze.

NEBEZPECi PRASKNUTI PRI RAZOVEM ZATIZENi:

Hlavice jsou vyrobeny z jakostni chrom-vanadiové oceli Cr-V 50BV30 kalené a popousténé na vysokou pevnost v krutu. Nikdy nepouzivejte tyto hlavice s
pneumatickymi &i rdzovymi aku utahovaky! Rdzové rézy mohou zpUsobit kiehky lom téla hlavice a od$tépky oceli mohou zpUsobit t&Zké zranéni oblieje a
zraku.

Zasady bezpecné prace a eliminace strZeni hran matic

¢ P¥esna volba velikosti: Zvolte rozmér pfesné odpovidajici Sroubu nebo matici. Nikdy nepouzivejte hlavici s vili - i malad odchylka mlze strhnout rohy
spojovaciho prvku.

¢ Vyhoda profilu Bi-Hex (12hran): Profil umoZiuje nasazeni hlavice po kazdych 30° pootoceni, coZ je klicové pro stisnéné prostory motorového
prostoru, kde je Uhel pohybu raény omezeny.

e Prace v ose: Ra&nu nebo momentovy kli¢ drzte v pfesné podélné ose spojovaciho $roubu. Sikmé paceni snizuje kontaktni plochu a poskozuje zuby
hlavice.

e Ochrana rukou a zraku: P¥i povolovani silné zataZenych Sroubd stljte ve stabilnim postoji a chrafite ruce pfed nédrazem do ostrych hran karoserie.

e Zakaz navarovani a Uprav: Je pfisné zakazano hlavice brousit, ztencovat jejich stény nebo navafovat na né paky.

PRISNY ZAKAZ PRODLUZOVACICH TRUBEK NA RAGNY: Pokud roub nelze povolit standardni ra&nou, pouZijte pevné kované vratidlo (trhak) 1/2"
odpovidajici délky. Ra¢novy mechanismus neni dimenzovan na extrémni paku trubky!
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KRAFT&DELE « KD10348

TECHNICKE SPECIFIKACE & ROZMERY

2. TECHNICKA SPECIFIKACE A ROZPIS ROZMERU SADY KD10348

Sada KD10348 obsahuje ucelenou fadu 21 hlavic od miniaturnich 8 mm aZ po masivni velikost 36 mm, které pokryva matice poloos, nabojl kol, ramen

naprav i velkych priimyslovych pfirub.

Technicky parametr

Pocet hlavic v soupravé

Upinaci rozmér

Obsazené rozméry hlavic (21 ks)
Konstrukéni profil

Konstrukéni material

Tepelné zpracovani

Povrchova uprava

Kompatibilita

Vyrobni standardy

Hmotnost sady s kazetou

Pfednosti profilu Dynamic-Drive a legované oceli 50BV30

Technologie Dynamic-Drive:

Zaoblené vnitini rohy dvanactihranu prendseji kroutici moment na
rovné boéni plochy matice namisto jejich choulostivych hran. Tim Ize
bezpecné povolit i matice s ¢asteéné poskozenymi rohy.
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Hodnota a specifikace KD10348

21 kusu néstrénych hlavic 1/2"

Ctyrhran 1/2" (12,7 mm) se zachytnou drazkou pro kuli¢ku

8, 9,10, 11,12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 24, 27, 30, 32, 34, 36 mm
12hran | Bi-Hexagonal multi-spline profil

Chrom-vanadiova legovana ocel Cr-V 50BV30

Kalené a popousténé na tvrdost 46 — 50 HRC

Lestény saténovy mikrochrom odolny oleji a chladicim kapalindm
Standardni racény, vratidla, momentové kli¢e 1/2" (ruéni pouziti)
DIN 3124, DIN 3120, ISO 2725-1

cca 2,65 kg

Vlastnosti oceli Cr-V 50BV30:

Pfimés vanadu a boru =zajiStuje jemnozrnnou strukturu kovu,
mimoradnou odolnost proti Unavovému lomu a dlouhodobou tvarovou
stalost zubUl i pfi extrémnim pfetiZeni.
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KRAFT&DELE « KD10348

SCHEMA HLAVIC & ANATOMIE

3. ANATOMIE DVANACTIHRANNYCH HLAVIC A POPIS KONSTRUKCE

Nasledujici nadkres detailné popisuje anatomii dvandactihrannych nastrénych hlavic KRAFT&DELE KD10348. Kazdda hlavice je vykovana v zapustce a

precizné obrabéna na CNC strojich.

1. Dvanactihranny profil Bi-Hex: 12 pfesné licovanych vrcholl
umoznujicich nasazeni v krocich po 30°.

3. Kovana tenkosténna konstrukce: Zajistuje pfistup i do hluboce
zapus$ténych otvor( v litych discich a blocich motoru.

5. Obvodové kfiZové ryhovani: Zdrsnény povrchovy pasek pro rychlé ruéni
navijeni matice bez racény.

7. Saténovy matny mikrochrom: Spic¢kova antikorozni ochrana odolna v(i&i
plsobeni kyselin a soli.

9. Ulozna prenosna kazeta: Prehledné kovovo-plastové pouzdro s aretaci
jednotlivych hlavic.
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2. Nekonvenéni zaobleni draZek: Rozklada tangencialni napéti a zabrafiuje
koncentraci vnitfniho pnuti.

4. Upinaci étyfhran 1/2" (12,7 mm): Standardni pfipojovaci rozmér se 4
vnitinimi zachytnymi vybranimi pro kuli¢ku.

6. Hluboké vnitini odlehéeni: UmoZiiuje nasazeni hlavice na matici i na
dlouhych vyénivajicich zavitovych svornicich.

8. Trvalé znaceni rozméru: Hluboké vyrazeni metrického ¢&isla velikosti na
plasti hlavice.

10. Pevnostni dosedaci nakruzek: Zesilena zakladna ptenasejici axialni
pritlak bez deformace étyfhranu.
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KRAFT&DELE - KD10348 PRACOVNIi POSTUPY & MONTAZ
4. SPRAVNY POSTUP MONTAZE A EFEKTIVNI VYUZITi V AUTOSERVISU

Dvanéctihranné hlavice KD10348 nabizeji maximalni flexibilitu pfi opravach podvozkd, brzd a motorovych agregatld. DodrZujte osvéddené servisni
postupy:

Krok 1: Ovéfeni rozméru matice posuvnym méritkem: Pfed nasazenim hlavice zméfte rozmér matice pres plosky (rozmér klice S). Tim vyloudite
zaménu metrickych a palcovych rozmérd (napf. 13 mm vs. 1/2" = 12,7 mm).

Krok 2: OGEi$téni a chemické uvolnéni: U zkorodovanych podvozkovych Sroubl olistéte z&vity draténym kartdéem a aplikujte uvolfiovad
zarezivélych spojd. Nechte plsobit nékolik minut.

Krok 3: Uplné nasazeni pootoéenim o 30°: Diky 12hrannému profilu stadi minimalni pooto&eni, aby hlavice hladce zapadla na matici i ve
stisnéném prostoru podbéhu ¢i za ramenem népravy.

Krok 4: Povolovani v ose bez narazl: Povolujte plynulym silovym tahem na réd&nu. Pokud je spoj extrémné& zatuhly, pouZijte pevné vratidlo 1/2" s
del§im ramenem.

Krok 5: Finalni dotaZzeni momentovym kliéem: Pfi zpétné montazi vzdy dotahnéte matici momentovym kli¢em dle servisniho manuélu vozidla pro
zajisténi pfedepsaného predpéti spoje.

KONTROLA CGISTOTY VNITRKU HLAVICE: Pfed nasazenim na $roub zkontrolujte, zda uvnit¥ hlavice nez(istal stary kovovy otér nebo pisek, ktery by branil
plnému dosednuti profilu na matici.
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KRAFT&DELE - KD10348 UTAHUJICi MOMENTY & UDRZBA
5. MEZNi TOCIVE MOMENTY HLAVIC A UDRZBA NARADI

Chrom-vanadiové hlavice KD10348 jsou dimenzovany na mezni to¢ivé momenty vyrazné prevysujici pozadavky normy DIN 3124:

Tabulka doporuéenych maximalnich to¢ivych momenta (1/2" pohon)

Rozmeér hlavice Max. zkuSebni moment Typicka oblast aplikace na automobilech

8-10 mm 60 - 90 Nm Kryty rozvodd, olejové vany, pomocné agregaty, svorky akumulatoru
11-14 mm 120 - 180 Nm Brzdové timeny, vyfukové svody, uloZeni tlumi&d, Femenice

15 -19 mm 220 - 320 Nm Kolové Srouby osobnich aut, ramena naprav, silentbloky motoru

20 - 24 mm 380 - 460 Nm Spojovaci Srouby napravnic, kulové ¢epy, tlumi¢ové vzpéry

27 - 32 mm 500 - 620 Nm Centralni matice poloos, naboje kol, vika olejovych filtr(

34 -36 mm 650 - 750 Nm Loziska nabojll téZkych SUV, dodavek a uZitkovych vozidel

Pravidla udrzby a konzervace v dilné

Cisténi od mastnoty a $piny: Skladovani v pifenosném kuffiku:
Po ukonéeni prace otfete hlavice od zbytk( oleje, brzdové kapaliny a Nenechavejte natradi volné loZzené ve vihkych prostorech. Kufr udrzujte
nedistot. Jednou mésicné oSetfete povrch tenkym filmem Cisty a suchy, coz zabrani vzniku povrchové oxidace.

konzervacniho oleje.

OCHRANA PRED KOROZI VODOU A SOLIi: Pokud nafadi pfi$lo do styku se slanou vodou v zimnim obdobi, neprodlené jej omyjte &istou vodou, vysuste
stlacenym vzduchem a nakonzervujte olejem.
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KRAFT&DELE « KD10348

UDRZBA & ODSTRANOVANI ZAVAD

6. DIAGNOSTIKA OPOTREBENi, PREVENCE VAD A NAHRADN:i DiLY

P¥i spravném zachézeni bez rdzového zatiZeni poskytuje souprava KD10348 dlouhodobou spolehlivost. Nésledujici tabulka pom(zZe identifikovat

mozné problémy:
Zjisténa zavada
Hlavice prokluzuje na matici
Prasklina ve sténé hlavice
Hlavice nedrZi na raéné

Matice uvazla uvnit¥ hlavice

Povrchova koroze na chromu

Pravdépodobna pficina

Zvolen nespravny rozmér, matice je extrémné
zkorodovana nebo strzena.

PretiZeni nepovolenou trubkou, rdzovym utahovdkem
nebo Sikmé paceni.

Zanesené vnitfni zachytné drazky necistotami nebo
unavena kulic¢ka racny.

Deformace matice pfi vysokém utahovacim tlaku
nebo rezavy nanos.

VIhké prostredi, kondenzace v kuffiku nebo agresivni
odmastovace.

Originalni ndhradni poloZzky pro KRAFT&DELE KD10348
Jednotlivé hlavice Ize samostatné dokoupit pro doplnéni nekompletni sady: KD10348-[08-36]: Samostatné dvanactihranné nastréné hlavice 1/2"
velikosti 8 az 36 mm - KD10348-CASE: Prazdna kovovo-plastova pfenosna kazeta s presnymi pfihradkami.
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Doporucéené Feseni a naprava

Zméfrit rozmér matice posuvkou. Na poskozené matice
pouzit specidlni vytahovaci ofech.

Hlavici vyradit z provozu a nahradit origindlnim
nahradnim kusem KD10348.

Vydistit vnitfni ¢tyfhran hadtikem. Zkontrolovat stav
aretacni kulicky na ra¢né.

Matici vyklepnout z druhé strany mosaznym vyrazecem
pres ¢tythran.

Ocistit jemnym rounem, oSetfit konzervacnim olejem na
kovy.



KRAFT&DELE « KD10348

ES PROHLASENI O SHODE & ZARUKA

ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

dle evropskych smérnic pro obecnou bezpeénost vyrobku a technickych norem nafadi

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polské republika

Identifikace vyrobku: Sada 12hrannych néastrénych hlavic 1/2"

Typ | Modelové oznaceni: KD10348 - Profesiondlni sada 12hrannych nastrénych hlavic 1/2" 21 ks 8-36 mm
PFredmét prohlaseni: 21dilna profesionalni souprava dvanactihrannych (Bi-Hexagonal) nastrénych hlavic o rozméru 1/2" v rozsahu 8 az 36 mm z legované oceli
Cr-V 50BV30 se saténovou mikrochromovou Upravou v odolném prepravnim kuffiku.
VyS$e popsany vyrobek je ve shodé se vSemi pfisluSnymi harmoniza¢nimi pravnimi predpisy Evropské unie:
- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeénosti vyrobkl (GPSD)

- Natizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH)
Odkazy na ptislusné harmonizované normy pouzité pfi posuzovani shody:

CSN EN ISO 12100:2011 - DIN 3120 - DIN 3124 - ISO 2725-1 - 1ISO 1174-1 - €SN ISO 2859-1

Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. ledna 2026
Osoba zmocnéna k sestaveni technické dokumentace: Krzysztof Forein

FOREINTRADE S.A.
Krzysztof Forein, pfedseda predstavenstva

ZARUCNIi PODMINKY (EESKA REPUBLIKA)

1. Zéruéni doba: Pro spotfebitele (fyzické osoby dle obéanského zakoniku) ¢ini
24 mésicl od data pfevzeti. Pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO) &ini 12
mésicu.

2. Rozsah zaruky: Vztahuje se na skryté materialové vady, vyrobni vady a
prokazatelné poruchy funkce pfi dodrZzeni navodu.

3. Vyluky: Zaruka nepokryva pfirozené opotfebeni dill (bFity, t&snéni, adaptéry,
uhliky, bity), vady zplsobené pfetizenim, nespravnym olejem, padem &i
neopravnénym zasahem.

4. Uplatnéni: Vzdy doloZte nakupni doklad, popis zavady a Cisté zafizeni v
kompletnim stavu.

EVIDENCNI LIST SERVISNiICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI
Datum Druh servisniho tkonu [ Revize

Vychozi revize [ funkéni kontrola

Pravidelna periodicka kontrola

Servisni oprava / Udrzba
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Kontrola celistvosti, geometrie a mechaniky
Kontrola opotiebeni, promazéni spoju a tésnéni

Vycisténi vodicich ploch, sefizeni, vyména dild

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Vyrobce [ Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54,
05-555 Tarczyn, Polska republika.

Elektronicka technicka podpora: www.kraftdele.info / servis@kraftdele.cz.
Likvidace elektroodpadu | kovi: Vyrobek ani jeho obaly nevyhazujte do
smésného komunalniho odpadu! Odevzdejte jej na shérné misto elektrozafizeni ¢i
kovového odpadu v souladu se zdkonem o odpadech ¢. 541/2020 Sb. a
evropskou smérnici WEEE. Setiete Zivotni prostiedi a recyklujte kovy.

Zjistény stav & Vyménéné dily Razitko a podpis
Autorizovany prodejce
Servisni technik

Servisni stfedisko
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