KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VRTAGI NASTROJE & OBRABENI KOVO

Sada vrtakt do kovu HSS-TiN 29 ks (1,5-12,7 mm)
UZIVATELSKY NAVOD PRO SPRAVNE UPINANI, POUZITi A BEZPECNOST NASTROJE

ROZSAH KuslO MATERIAL UHEL BRITU
1,5-12,7 mm 29 ks vrtaka Rychlofezna HSS-TiN 135° Split Point

KLiICOVE TECHNOLOGICKE A UZITNE PREDNOSTI SYSTEMU KD10344

Titan-nitridovy povlak (TiN): Snizuje tfeci odpor, zlepSuje odvod tepla a zvySuje zivotnost ostfi az 6nasobné oproti béznym vrtakim.
KFizovy vybrus Split Point 135°: Samostedici geometrie $picky zabrariuje ujizdéni vrtaku po obrobku a eliminuje nutnost predvrtavani.
Kompletni rozsah 29 prdméra: Odstupiiované rozméry od 1,5 do 12,7 mm pokryvaji bézné metrické i palcové montazni primeéry.
Sroubovice s vysokym odvodem t¥isky: Pfesné brousena drazka odvadi $pony z hlubokych dér a zamezuje zadirani v materialu.
Vsestranné pouziti v dilné: Vhodné pro legované a nelegované oceli do pevnosti 900 N/mm?, litinu, hlinik a plasty.

Robustni kovova vyklopna kazeta: Odolné ocelové pouzdro s pfehlednym znagenim priimérd usnadiiuje okamzitou volbu vrtaku.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENi PRO PROVOZ NASTROJE

VYSTRAHA: Pii vrtani do oceli a nerezovych materialt vzdy pouzivejte chladici emulzi nebo fezny olej! Nikdy nevrtejte bez pevného upnuti obrobku ve svéraku. Pouzivejte ochranné bryle a pfi
préci s vrtackou NIKDY nenoste rukavice!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TECHNICKA DATA A POPIS KONSTRUKCE

1. UVOD DO VYROBKU A TECHNICKA SPECIFIKACE

Sada vrtacich a obrabécich nastroji KRAFT&DELE KD10344 je zhotovena z vysoce jakostni rychlofezné oceli HSS a vybrusovana pro maximalni geometrickou pfesnost pfi vrtani oceli, litiny a plechd.

KOMPLETNi TECHNICKA DATA PRODUKTU KD10344

Modelové oznaéeni KRAFT&DELE KD10344

Typ vrtakd Vybrusované spiralové vrtaky do kovu DIN 338

Poéet kusti v sadé 29 vrtakd

Rozsah primeérd 1,5 -12,7 mm (po 0,5 mm a 1/64")

Material vrtaka Rychlofezna ocel HSS (High Speed Steel)

Povrchova Gprava Titan-nitridovy povlak TiN (zlaté zabarveni)

Vrcholovy thel bfitu 135° se samostredicim kfizovym brusem dle DIN 1412 C
Typ upinaci stopky Valcova stopka odpovidajici primeéru vrtaku

Obrabéné materidly Uhlikova ocel, nerezova ocel, slitiny hliniku, mosaz, méd, litina, termoplasty
Tvrdost bfitu cca 64 - 66 HRC

Doporuéené chlazeni Rezny olej, vrtaci pasta nebo vodni emulze

Typ pouzdra Odolna plechova kazeta s automatickym vyklapénim IGzek
Hmotnost sady cca 1,45 kg

Vyrobni norma DIN 338

Zaruéni doba 24 mésic spotiebitel / 12 mésict ICO

2. ANATOMIE A KONSTRUKCENi PRVKY NASTROJE

Konstrukéni provedeni odpovida nejvy$sim prdmyslovym standardiim jakosti a bezpe¢nosti:

- Prvotfidni materidly: Vysoce uslechtilé materidly zaruéuijici dlouhou Zivotnost a tvarovou stélost.  « Zvy$enda odolnost: Povrchova Uprava chrénici nastroj pfed korozi, odérem a prehfatim.

- PFesné vyrobni tolerance: Pfisna kontrola rozmérd pro spolehlivou kompatibilitu se stroji. « Ergonomické prvky: Zajistuji bezpe¢nou a komfortni manipulaci bez nezadouciho prokluzu.
« Optimalizovany profil: Specialni geometrie vyvinuta pro minimalni energetické ztraty a Cisty - Kompletni sada: Viechny potiebné komponenty a redukce ulozeny v ochranném baleni.
vykon.

VYHODA PROFESIONALNIHO PROVEDENi KRAFT&DELE
Vybrusované brity HSS v kombinaci s precizni geometrii zajistuiji nizky fezny odpor a Cisté otvory bez nutnosti dodate¢ného vystruzovani.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

BEZPECNOSTNIi ZASADY A PREVENCE RIZIK

KD10344

1.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi ZASADY PRI PRACI

P¥i praci s naradim KD10344 dodrZuijte pfisna bezpecnostni pravidla:

Osobni ochranné pracovni prostfedky: Vzdy pouzivejte certifikované ochranné bryle, pracovni obuv a respirator pii prasnych operacich.
Kontrola integrity pfed pouzitim: Zkontrolujte, zda nastroj nevykazuje praskliny, vylomeni &i poskozeni izolaénich vrstev.

Stabilni pracovni poloha: Pracujte pouze na pevném a stabilnim podkladu s obrobkem bezpe¢né upnutym.

Spravné sefizeni stroje: Naradi pouzivejte pouze v uréenych zafizenich s odpovidajicim vykonem a otackami.

. PREVENCE URAZU A POSKOZENi NASTROJE

HLAVNI RIZIKOVE FAKTORY NASLEDKY NESPRAVNEHO POUZITi
Pfi vrtani kovu VZDY pevné upnéte obrobek do strojniho svéraku! Nikdy nedrzte plechy rukou — Pouziti poskozeného naradi, pfekro&eni meznich otacek nebo nedodrzeni ochrannych postupti
pfi zaseknuti vrtaku hrozi tézké amputaéni poranéni ruky. muze zpUsobit tézké drazy a zniceni obrobku.

DULEZITE PRACOVNI PRAVIDLO
Pouzivejte doporucené fezné otacky a vrtaci olej. Nadmérna rychlost vede k okamzitému vyhrati a ztraté tvrdosti $picky nastroje.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

MONTAZ, UPINANI A SERIZENi NASTROJE

D10344

1. POSTUP SPRAVNEHO UPNUTI A SERIZENi NASTROJE

Pfed zahajenim prace postupujte podle standardizovaného postupu:

Krok 1 - Odpojeni stroje: Ujistéte se, Zze pohonna jednotka je odpojena od sité nebo akumulatoru.

Krok 2 - O¢&isténi upinacich ploch: Ocistéte upinaci stopku, vieteno i skli¢idlo od prachu a tfisek.

Krok 3 - Zavedeni do upinaée: Zasunte stopku do pIné doporucené hloubky a zkontrolujte souosost.

Krok 4 - Pevné dotazeni: Pouzijte originalni klie a dotahnéte upinaci prvky predepsanym momentem.

Krok 5 - Zkouska chodu naprazdno: Na nékolik sekund spustte stroj naprazdno pro kontrolu hézeni a vibraci.
Krok 6 - Pfipraveni chlazeni: Ujistéte se, Ze chladici médium je pfipraveno k okamzitému pouZiti.

Krok 7 - Zahajeni prace: Do materidlu vstupuijte plynule a s citem bez razového zatézovani.

POKYNY PRO SPRAVNOU MANIPULACI A PROVOZNi ZASADY

PRACOVNI REZIM BEZPECNA ZASOBA

« Dodrzujte doporuceny pfitlak na nastroj. « Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi.
« Vyvarujte se prehfivani fezné ¢asti. « Opotiebené prvky véas vymérite za nové.
« Dbejte na pribézny odvod tfisek a prachu. « P¥i praci se vyvarujte skfipnuti nastroje.

ZAKAZ IMPROVIZOVANYCH UPRAV NASTROJE
Nikdy neupravuijte stopky, bfity ani izolaéni vrstvy brousenim ¢i svarenim! Jakakoliv neautorizovana tprava vede ke ztraté pevnosti a bezpecnosti.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

PRACOVNi POSTUPY A TECHNOLOGIE OBRABENI

D10344

1

. TECHNOLOGICKE POSTUPY A DOPORUCENE PARAMETRY

Spravna technika prace zajistuje maximalini efektivitu a Cistotu vysledku:

Plynulost zabéru: Nastroj vedte plynule a s ohledem na odpor materialu.

Chlazeni a mazani: Pouziti spravného maziva snizuje tieci teplo a prodluzuje Zivotnost.
Kontrola teploty: Pfi dlouhodobé praci délejte kratké technologické prestavky na ochlazeni.
Odsavani nedistot: Zajistéte icinné odsavani prachu a odstrafiovani $pon z pracovni zény.

. DOPORUCENE REZNE OTACKY PODLE PRUMERU NASTROJE A KOVU

Druh materialu / Aplikace Doporuéeny rezim Pracovni rychlost
Mékké materidly (dfevo, plasty, hlinik) Vy$si otacky, plynuly posuv Optimalni standard
Bé&zné konstrukéni oceli Stfedni otacky, staly pitlak Stiedni rychlost

Tvrdé slitiny a nerez Nizké otacky, vyssi pritlak Snizena rychlost
Keramika a kamen Orbitalni pohyb, bez pfiklepu Vysoké / stfedni otacky

PRAVIDLO PRO PRODLOUZENI ZIVOTNOSTI NASTROJE

Rezim chlazeni
Vzduchem / emulzi
Rezny olej / pasta
Vydatné chlazeni

Suché s voskem / voda

Pfizplisobenim feznych parametrd tvrdosti materidlu a zajiténim u¢inného chlazeni Ize dosahnout az nékolikanasobného prodlouzeni zivotnosti nastroje a bezvadného vysledku prace.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROVOZN| PARAMETRY A MEZNi HODNOTY

1. PRIZNAKY OPOTREBENI{ VRTACIHO NASTROJE A UDRZBA OSTRI
V¢asné rozpoznani opotiebeni bfitu chrani stroj pred pretizenim:

PRIZNAKY OPOTREBENI PREVENTIVNi OPATRENI

« ZvySeny odpor pfi posuvu a nutnost vyvijet vétsi tlak. .
« Tvorba otfepll na hranéach otvoru ¢&i obrobku. .

V¢asné prebrouseni bfitu nebo vyména segmentu.
Snizeni otacek a posileni pfivodu chlazeni.

« ZvySena hlu¢nost a koufeni v misté fezu. « Kontrola upinaciho systému a viili stroje.

« Zména zabarveni $picky nastroje do modra (pfehfati). « Pravidelné ¢isténi nastroje od nalepeného materialu.

2. PREHLED MEZNiCH HODNOT A PROVOZNiCH OMEZENI

Parametr / Vlastnost Povoleny rozsah Bezpeénostni limit

Maximalni teplota nastroje Do 200 °C pfi bézné praci Max. 400 °C (pfi prehfati hrozi zméknuti)
Provozni zatizeni Rovnomérny tah a tlak Zakaz paceni a boéniho namahani
Dovolena hazivost Do 0,05 mm

P¥i vétsi hazivosti vyménit upinac

PRISNY ZAKAZ PRETEZOVANi NASTROJU
Nikdy nepouzivejte nastroje k Uéelim, pro které nejsou konstruovany (napf. sekani, paceni, obrabéni nekompatibilnich material(l). Hrozi destrukce néstroje a tézky draz.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA A ODSTRANOVANi PROBLEMU

D10344

1. DIAGNOSTIKA PORUCH A PROVOZNiCH PROBLEMU

Prehled béznych jevl pfi praci a doporu¢ena napravna opatieni:

PFiznak problému Pravdépodobna pfiéina

Nastroj neubira material Otupené ostfi, opacny smér rotace vietena, nizky pfitlak.
KouF a paleni v misté zabéru P¥ilis vysoké otacky, nedostate¢né chlazeni, tupé ostfi.
Zasekavani a razové razy P¥ilis velky posuy, vile ve vietenu, uvolnény obrobek.
Vystipovani hran a hruby povrch Nevhodna geometrie biitu, vibrace tenkosténného dilu.

2. UDRZBA, CISTENI A SPRAVNE SKLADOVANI

Postup napravy

Zkontrolovat smér otageni (pravotoCivy), naostfit bfit.
Snizit otacky, aplikovat fezny olej/emulzi, vymeénit néstroj.
Zmensit posuv, pevné dotahnout upinace a svérak.

Zvolit nastroj s jemnéjsim bfitem, dil stabilné podepfit.

CISTENI PO PRACI SKLADOVANI V KUFRIKU
Cisténi nastrojii od kovovych $pon, konzervace lehkym olejem a skladovani v pfilozené Nastroje ukladejte vyhradné do dodané kazety &i kuffiku na suchém misté bez plsobeni vihkosti
kovové/plastové kazeté. a agresivnich chemickych vypard.

KRITERIA PRO VYRAZENi NASTROJE Z PROVOZU

Nastroj MUSI byt okamzité vyFazen z pouzivani v pfipadé zjisténi: viasové trhliny v téle &i stopce, vylomeni nosného segmentu biitu, trvalého prohnuti téla nebo poskozeni ochranné izolace. Prace s

takovym nastrojem predstavuje pfimé ohrozeni zdravi obsluhy!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROHLASENI O SHODE A ZARUCNi PODMINKY

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Zplnomocnény zastupce v Evropské unii:
FOREINTRADE S.A., ul. Modrzewiowa 1, 05-555 Tarczyn, Polsko * NIP: 123-456-78-90

timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek:

Typ a model vyrobku: KRAFT&DELE KD10344

Obchodni nazev: Sada vrtakd do kovu HSS-TiIN 29 ks (1,5-12,7 mm)

EAN kéd vyrobku (GS1): 5903175335401

Funkéni uréeni: Profesionalni dilensky a obrabéci nastroj pro pfesné opracovani materialli a dilenské montaze.
spliiuje vSechna prislusna ustanoveni nésleduijicich evropskych harmonizaénich predpisti a smérnic:

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeénosti vyrobkii (GPSD)

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich (pfislusenstvi nastrojd)

a byl navrzen a vyroben ve shodé s nasledujicimi technickymi normami a predpisy:

«  CSNENISO 12100:2011 (Bezpednost strojnich zafizeni — Véeobecné zasady pro konstrukci)

« CSNISO 235 (Spiralové vrtaky s valcovou stopkou)
Osoba povéfena sestavenim dokumentace:

Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko + 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu, Foreintrade S.A.

ZARUGNI PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS PRO CR

Vyrobce poskytuje na vyrobek zaruku v souladu s platnymi pravnimi predpisy Ceské republiky:
Zaruéni IhGita: 24 mésichi pro koncové spotiebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku), 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO).

Rozsah zaruky: Vztahuje se na veskeré skryté materialové a vyrobni vady nastrojovych drzakd, tél vrtaki a izolacnich materiald.
Vyluky ze zaruky: Bézné opotiebeni feznych bfitd v dlisledku provozu, vylomeni bfitu zplisobené narazem do ciziho pfedmétu, poskozeni nadmérnou feznou rychlosti bez chlazeni a neodborné

.

mechanické Upravy.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro Ceskou republiku:
Nejedly s.r.o. « Web: www.nasenaradi.cz « E-mail: info@nasenaradi.cz + Technicka podpora a reklamace v CR.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech nesmi byt opotfebované néstroje ani obalové materialy ukladany do smésného komunalniho odpadu ani do volné pfirody. Opotfebované kovové a
karbidové nastroje odevzdejte do sbérny druhotnych surovin nebo sbérného dvora jako cenny kovovy odpad k recyklaci.

Katalogova é&isla odpadu dle vyhlasky MZP: 20 01 40 — Kovy (opotfebované ocelové vrtaky HSS); 15 01 01 — Papirové obaly; 15 01 02 — Plastové obaly.

ZAZNAMY O VYSTUPNi KONTROLE A KONTROLE PRESNOSTI

Datum kontroly Kontrolovany uzel / operace Vysledek kontroly Podpis a razitko

15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola Vyhovuije vdem technickym pozadavkdm Foreintrade S.A. QC Dept.
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