KRAFT&DELE Rada KD10340-KD10350 - Profesionalni hydraulické elektroinstalaéni ORIGINALNI NAVOD K
lisovaci nafadi OBSLUZE

RUCNI HYDRAULICKE LISOVACI KLESTE NA KABELOVA OKA 16-240 MM?
12T

Model: KD10343 - Vysoce vykonny hydraulicky lis se sadou 10 kovanych matric DIN a pfetlakovym ventilem - Lisovaci sila 12
tun (120 kN) « Prafezy 16—-240 mm? - 10 part matric HEX DIN 46235 . Hlava 360°

LISOVACI SiLA ROZSAH PRUREZU POCET MATRIC ZDVIH PiSTU
12 tun (120 kN) 16 — 240 mm? 10 paru (DIN 46235) 20 mm s aretaci

KLICOVE TECHNOLOGICKE A KONSTRUKCNi PREDNOSTI LISU KD10343

® Masivni hydraulicky vélec generujici lisovaci tlak 12 tun pro pramyslové  ® Kompletni sada 10 par( vyménitelnych matric pro prafezy 16, 25, 35,

silové kabely 50, 70, 95, 120, 150, 185, 240 mm?

B Oteviend kovana C-hlava s rotaci 360° pro snadné nasazeni i na ® Zabudovany automaticky pfetlakovy ventil chranici mechanismus pfi
neprerusené kabelové trasy dosazeni maximalniho tlaku

® Zesilena dvourucni pakova konstrukce s prodlouzenym ramenem pro B Robustni plastovy kufr s pfesnymi vyfezy pro kaZzdou matrici chranici
minimalni ovladaci silu sadu pred prachem a korozi

DULEZITE BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO OBSLUHU: Tento vysokotlaky hydraulicky lis vyviji lisovac silu 12 tun (120 kN) a je ur&en vyhradn& pro
lisovani elektrotechnickych kabelovych ok a spojek ve stavu BEZ NAPETI! Nafadi neposkytuje Zadnou dielektrickou ochranu. Nikdy nevkladejte prsty mezi
matrice béhem pumpovani. Lis je vybaven internim bezpecnostnim pretlakovym ventilem chranicm hydrauliku pred pretizenim.
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KRAFT&DELE - KD10343 BEZPECNOSTNi PREDPISY A OCHRANA ZDRAVI

1. BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO HYDRAULICKE LISOVACiI NARADI 12 T

Té&Zky hydraulicky krimpovaci lis KRAFT&DELE KD10343 je uréen pro naro&né pramyslové montéze silovych kabell do prifezu 240 mm2 Sila 120 kN
Vytvari extrémni tlak, ktery vyZaduje p¥isnou pracovni kazef a dodrzovéni predpist BOZP dle €SN EN 1SO 12100, €SN EN 1SO 4413 a CSN EN 50110-1.

SMRTELNE NEBEZPECI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM:
Naradi NENi DIELEKTRICKY IZOLOVANE dle CSN EN 60900! Pogumované navleky na rukojetich jsou pouze ergonomickym prvkem. Prace na kabelech
pod napétim je prisné zakazana. Pfed zapocCetim prace musi byt kabel spolehlivé odpojen, zajistén, ovéfen zkouSeckou a uzemnén!

Bezpecnostni zasady pfi praci s vysokotlakou hydraulikou

e Ochrana pfed rozdrcenim konéetin: Nikdy nesahejte prsty ani nafadim do prostoru mezi matricemi b&hem pumpovani. Sila 12 tun zpUsobi nevratnou
devastaci tkani a kosti.

e Spravné usazeni matric: Obé& poloviny matrice musi byt fadné zacvaknuty v 1GZkéch hlavy i pistu. Prace s povytaZenou &i Sikmo usazenou matrici
vede k jejimu roztrzeni a vymr$téni tlomka!

¢ DodrZeni rozmérové shody: Zakaz pouziti mens$i matrice na vétsi oko (nebezpedi destrukce Celisti) i vét$i matrice na mensi vodi¢ (nevyhovujici
pfechodovy odpor a zahfivani spoje).

e Zakaz lisovani naprazdno: Nikdy nezavirejte ventil ON a nepumpujte bez vlozenych matric a kabelového oka. Dochéazi k nebezpeénému namahani
vodicich ploch hydraulického valce.

¢ Pretlakovy ventil: Lis je vybaven automatickym ventilem, ktery pfi dosaZeni mezniho tlaku pfepusti olej. Pokud uslys$ite cvaknuti pfepoustéciho
ventilu, ihned prestarite pumpovat.

POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi POMUCKY (OOPP):

Pfi lisovani t&Zkych kabelovych ok povinné pouZivejte: ochranné bryle s bo¢ni ochranou dle ¢SN EN 166, mechanicky odolné montazni rukavice dle SN EN
388 a bezpecnostni pracovni obuv s ocelovou $pici dle CSN EN ISO 20345.
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KRAFT&DELE « KD10343

TECHNICKE PARAMETRY A ROZSAHY MATRIC

2. TECHNICKE PARAMETRY A PREHLED MATRIC DIN 46235

Model KD10343 je vybaven masivni kovanou C-hlavou s prodlouzenym zdvihem pistu 20 mm, coZ umoznuje pohodIné vkladani a vyjimani velkych

kabelovych ok az do prifezu 240 mm?2

Technicky parametr
Jmenovita lisovaci sila
Maximalni pracovni zdvih pistu
Rozsah lisovanych prafezu
Typ krimpovani
Kompatibilni koncovky
Rotace pracovni hlavy
Bezpeénostni prvek
Hydraulicka napln

Celkova délka naradi
Material matric

Hmotnost samotného lisu

Hmotnost baleni v kufru

Kompletni tabulka 10 part dodavanych matric HEX

Znaceni matrice Médéna oka (Cu)

16 16 mm?
25 25 mm?
35 35 mm?
50 50 mm?
70 70 mm?
95 95 mm?
120 120 mm?
150 150 mm?
185 185 mm?
240 240 mm?
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Specifikace a hodnoty KD10343

12 tun (120 kN)

20 mm

16, 25, 35, 50, 70, 95, 120, 150, 185, 240 mm?
Sestihranny profil ($estihran HEX DIN 46235)

Médéna (Cu) a hlinikova (Al) kabelova oka a spojky

360° plné oto¢na kovana C-hlava

Interni bypass pretlakovy ventil (ochrana proti prasknuti)
Hydraulicky mineralni olej ISO VG 15 (cca 85 ml)

470 mm

Vysoce jakostni nastrojova ocel 40Cr kovana za tepla (56-58 HRC)
cca 4,1 kg

cca 6,4 kg

Hlinikova oka (Al) Doporuéeny pocet zalisovani

10 mm? 1 lis uprostted trubic¢ky oka

16 mm? 1 lis uprostted trubic¢ky oka

25 mm? 1az 2 lisy vedle sebe

35 mm? 2 lisy vedle sebe

50 mm? 2 lisy vedle sebe

70 mm? 2 lisy vedle sebe

95 mm? 2 lisy vedle sebe

120 mm? 2 az 3 lisy vedle sebe

150 mm? 2 az 3 lisy vedle sebe

185 mm? 3 lisy vedle sebe (dle délky oka)
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KRAFT&DELE « KD10343 KONSTRUKCNi USPORADANI A POPIS CASTI
3. SCHEMA KONSTRUKCE A FUNKCNI PRVKY LISU

Konstrukce lisu KD10343 vynika otevienou kovanou C-hlavou otoénou o 360°, kterd umoziiuje snadné nasazeni i na kabely s omezenym montaznim
prostorem.

Obr. 1: Celkové uspofadani tézkych hydraulickych lisovacich kle$ti KRAFT&DELE KD10343 (12 t)

1. Oteviena kovana C-hlava: Zesilena ocelova hlava s moznosti rotace o 2. Horni a spodni lGZko matric: Precizné frézovana lizka s odpruZenou
360°. kuli¢kovou aretaci.

3. Sada 10 parid matric (HEX): Vysoce odolna nastrojova ocel 40Cr tvrzena 4. Masivni hydraulicky pist: Zdvih 20 mm s dvojitym tésnénim a stéracim
na 58 HRC. krouzkem.

5. Automaticky pFetlakovy ventil: Vnitfni pojistka chranici lis pfed 6. Pevna rukojet s rezervoarem: Integrovany pryzovy vak na mineralni olej
destrukci pti pretizeni. ISO VG 15.

ovladaci silu.

7. ProdlouZena pumpovaci paka: Dlouhé rameno minimalizujici potfebnou 8. Rychloginny vypoustéci ventil: Oto&ny ovlada& pro pfepinani reziml
tlakovani a odlehceni.

Bezpecnostni pretlakovy bypass systém

PFi dosazeni jmenovité sily 120 kN (12 tun) interni kalibrovany ventil automaticky otevie obtokovy kanal a pfepusti prebyteény hydraulicky olej zpét do
nadrzky. Tento systém chrani obsluhu pfed nebezpeénym prasknutim kované hlavy nebo destrukci lisovacich matric pfi pokusu o lisovani nevhodného
materidlu.
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KRAFT&DELE - KD10343 PRIPRAVA KABELU A VOLBA MATRICE

4. PRIPRAVA VODICE A INSTALACE MATRIC 16-240 MM?

Pramyslové silové spoje pfenaSeji proudy v Fadu stovek ampér. Jakdkoliv nepfesnost v pfipravé vodite vede ke vzniku pfechodového odporu a
fatalnimu poZzaru rozvadéce.

Krok 1: PFesné odizolovani kabelu: Pomoci odizolovaciho néastroje odstraite vnéjsi plast i primarni izolaci kabelové Zily. Délka odizolovani musi
pfesné odpovidat vnitfni délce dutinky kabelového oka. Nesmi dojit k nafiznuti jednotlivych jemnych vodi¢d v lanovaném svazku.

Krok 2: OG¢i$téni a aplikace kontaktni pasty: Z povrchu mé&dénych i hlinikovych dratd mechanicky odstrafite oxidové vrstvy. U hlinikovych vodiéa
(Al) bezpodminecné naneste elektrovodivou vazelinu zamezujici opétovné oxidaci na vzduchu.

Krok 3: Vybér spravného paru matric: Ze sady vyberte dva shodné znacené segmenty matric odpovidajici prifezu kabelu (napf. 150 pro kabel
150 mm?). Zkontrolujte cistotu dosedacich ploch.

Krok 4: Zasunuti do loZi C-hlavy: Zkontrolujte, zda je vypoustéci ventil v poloze OFF a pist zcela zatazen. Zasufite jednu matrici do horniho loZze a
druhou do lGZka na Eele pistu. Aretaéni kulicka musi sly$itelné zacvaknout do vybrani matrice.

Krok 5: PFiprava smrstovaci buzirky: Na kabel pfedem navléknéte silnosténnou teplem smrstitelnou buzirku s vnitfnim tavnym lepidlem, kterou
po zalisovani natdhnete pres kréek oka k zajisténi hermetické izolace.

DULEZITE PRAVIDLO PRO ZAKAZ MiCHANI MATRIC: Nikdy v lisu nekombinujte matrice rozdilnych velikosti (nap¥. 120 nahote a 150 dole). Asymetrické
zatizeni vede k vylomeni vodici drazky pistu a nevratnému znieni naradi!
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KRAFT&DELE - KD10343 PRACOVNIi POSTUP HYDRAULICKEHO LISOVANI

5. PRACOVNiI POSTUP HYDRAULICKEHO LISOVANiI KROK ZA KROKEM

Pti lisovani téZkych kabelovych ok dodrzujte pfesnou technologickou sekvenci pro dosazeni homogenniho spoje:

A. Usazeni oka do celisti lisu

1. Vsurite kabelové oko se zasunutym vodi¢em do otevieného profilu C-hlavy.

2.V piipadé montaze v kabelovych trasach &i rozvadé&ovych polich natodte hlavu do optimalniho Ghlu viéi kabelu (rotace 360°).
3. Vycentrujte oko tak, aby lisovaci matrice plsobila pfesné v misté pfedepsaném vyrobcem oka (mezi znatkami na téle dutinky).

B. Provedeni hydraulického zalisovani

1. Otocte vypoustéci ventil ve sméru hodinovych ruc¢icek nadoraz do polohy ON.

2. Plynulymi pohyby pumpovaci paky vysouvejte hydraulicky pist smérem k oku.

3. Jakmile matrice obemknou télo oka, pumpujte dal — probiha silova komprese médi/hliniku.

4. Pokradujte v pumpovani, dokud se éelni dosedaci plochy obou matric pevné nespoji nebo dokud se neaktivuje bezpeénostni pfepoustéci ventil
(ucitite pokles odporu paky a cvaknuti).

5. Po dosazeni pIného sevieni matric proces okamzité ukoncete - spoj je dokoncen.

C. Uvolnéni tlaku a vyjmuti kabelu

1. Pootoéte vypoustéci ventil proti sméru hodinovych ruéicek do polohy OFF.
2. Vnitfni vratna pruzina automaticky zasune pist zpét do téla valce.
3. Vyjméte nalisované kabelové oko z C-hlavy.

D. Vicenasobné lisovani u velkych prifezu
U kabelovych ok pro prifezy 120 az 240 mm? pfedepisuje norma DIN 46235 provedeni dvou az t¥i lisi vedle sebe. Prvni lis provedte vzdy u kofene oka
(bliZze ploSce se Sroubem) a nasledné lisy posunujte smérem k vystupu kabelu. Timto postupem je vytlaGovan pfebyteény vzduch ze svazku dratd.

KONTROLA KVALITY SPOJE DLE €SN EN 61238-1: Prohlédnéte zalisovany $estihran. Na bocich nesmi vzniknout nadmérné ostré vyronky materialu.
Pokud jsou vyronky pfili§ velké, byl pouzit nespravny rozmér oka nebo matrice.
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KRAFT&DELE « KD10343

UDRZBA, SERVIS A RESENI POTIZi

6. UDRZBA, PECE O NARADI A DIAGNOSTIKA ZAVAD

Hydraulické kle$té KD10343 jsou konstruovéany pro vysoké zatiZeni. Spravna Gdrzba zaruéuje bezchybnou funkci po desitky tisic lisovacich cykld.

Pravidelna udrzba po skonceni prace: Hydraulicka napli a odvzdusnéni:

o DUkladné otfeni vodicich ploch C-hlavy a pistu suchou utérkou. Typ kapaliny: Vysoce rafinovany hydraulicky olej ISO VG 15 (objem cca 85
e Ogidténi matric od zbytk médénych Spon a konzervace olejem. ml). Zékaz brzdové kapaliny a motorovych olejd!

e Kontrola tésnosti hydraulického valce a dfiku ventilu. Odvzdus$néni systému: V piipadé zavzdusnéni otoc¢te ventil do OFF, klesté
o Nafadi uklddejte do kufru vZdy s ventilem v poloze OFF. naklofite hlavou dold a provedte 15 rychlych zapumpovéni. Vzduch se

pfesune do nadrzky v rukojeti.

Tabulka FeSeni moznych provoznich poruch

PFiznak [ Porucha Pravdépodobna pficina
Pist se nevysouva ani p¥i Otevfeny ventil (poloha OFF), vzduchova bublina v
pumpovani Cerpadle, nedostatek oleje.

Znecisténé sedlo zpétného ventilu, opotifebené

LislnedoszhnelplnyatiaKyi2jtun tésnéni pistu, aktivace pretlakového ventilu.

Nedistoty na povrchu pistu, praskla nebo unavena

Pist se po otevieni ventilu nevraci v . v
vnitfni vratna pruzina.

Unik oleje kolem ovladaci paky Poskozeny tésnici krouzek malého pistku ¢erpadla.

Skladovani a ekologicka likvidace

Napravné opatieni [ ReSeni

Pevné uzaviete ventil ve sméru hodinovych ruci¢ek (ON).
Provedte odvzdus$néni. Zkontrolujte stav oleje.

Zkontrolujte, zda nedoslo k sevieni matric. Vyméite sadu
O-krouzkU z ptibaleného servisniho bali¢ku.

Vycistéte pochromovany povrch pistnice a lehce naolejujte.
V pfipadé prasklé pruziny kontaktujte servis.

Demontujte Cep paky a vyméiite vnitfni U-manzetu Cerpadla
za novou z originalni sady.

Naradi skladujte v dodavaném transportnim kufru v suchém prostfedi pfi teplotdch 0 °C aZz +40 °C. Chraiite pred kyselinami a korozivnimi parami.
Stary hydraulicky olej odevzdejte k ekologické recyklaci ve shérném dvofe. Naradi po skonceni Zivotnosti odevzdejte do sbéru kovového odpadu.
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KRAFT&DELE « KD10343

ES PROHLASENI O SHODE & ZARUKA

ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

dle smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich

N

matric 16-240 mm? dle normy DIN 46235 v kufru.

Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. ledna 2026
Osoba zmocnéna k sestaveni technické dokumentace: Krzysztof Forein

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polské republika

Identifikace strojniho zaFizeni: Ruéni hydraulické lisovaci kle$té na kabelova oka (t&zky lis)

Typ | Modelové oznaceni: KD10343 - Rucni hydraulické lisovaci klesté na kabelové oka 16-240 mm? 12 t

PFedmét prohlaseni: T&Zky hydraulicky lis se silou 12 t (120 kN), zdvihem 20 mm, oto&nou C-hlavou 360° automatickym pfetlakovym ventilem a sadou 10 part

VyS$e popsané strojni zafizeni je ve shodé se v§emi pfislusnymi harmonizacnimi pravnimi pfedpisy Evropské unie:
- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich (MD)
- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeé&nosti vyrobk( (GPSD)

Odkazy na ptislusné harmonizované normy, které byly pouzity pfi posuzovani shody:
CSN EN ISO 12100:2011 - €SN EN 61238-1-3:2020 - DIN 46235 - CSN EN 1SO 4413:2011 - €SN EN 10083-2

FOREINTRADE S.A.
Krzysztof Forein, pfedseda predstavenstva

ZARUCNIi PODMINKY (EESKA REPUBLIKA)

1. Zéruéni doba: Pro spotfebitele (fyzické osoby dle obéanského zakoniku) ¢ini
24 mésicl od data pfevzeti. Pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO) &ini 12
mésicu.

2. Rozsah zaruky: Vztahuje se na skryté materialové vady, vyrobni vady a
prokazatelné poruchy funkce pfi dodrZzeni navodu.

3. Vyluky: Zaruka nepokryva pfirozené opotfebeni dill (bFity, tésnéni, adaptéry),
vady zplUsobené pfetizenim, nespravnym olejem, padem &i neopravnénym
zdsahem.

4. Uplatnéni: Vzdy doloZte nakupni doklad, popis zavady a Cisté zafizeni v
kompletnim stavu.

EVIDENCNI LIST SERVISNiICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI
Datum Druh servisniho tkonu [ Revize

Vychozi revize [ funkéni kontrola

Pravidelna periodicka kontrola

Servisni oprava / Udrzba
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Kontrola celistvosti, geometrie a mechaniky
Kontrola opotiebeni, promazéni spoju a tésnéni

Vycisténi vodicich ploch, sefizeni, vyména dild

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Vyrobce [ Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54,
05-555 Tarczyn, Polska republika.

Elektronicka technicka podpora: www.kraftdele.info / servis@kraftdele.cz.
Likvidace elektroodpadu | kovi: Vyrobek ani jeho obaly nevyhazujte do
smésného komunalniho odpadu! Odevzdejte jej na shérné misto elektrozafizeni ¢i
kovového odpadu v souladu se zdkonem o odpadech ¢. 541/2020 Sb. a
evropskou smérnici WEEE. Setiete Zivotni prostiedi a recyklujte kovy.

Zjistény stav & Vyménéné dily Razitko a podpis
Autorizovany prodejce
Servisni technik

Servisni stfedisko
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