KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY RUCNI A DILENSKE NARADI KD10335

SADA NASTRCNYCH A ZASTRENYCH KLiCU TORX 14 KS V KUFRIKU
PROFESIONALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

POCET DIiLU V SADE MATERIAL NASTROJU UPINACi ETYRHRANY PROFILY HLAVIC
14 ks v piehledném kufru Kalena Cr-V ocel (58 HRC) 1/4", 3/8" a1/2" Vnéjsi E-Torx a vnitini Torx

KLIGOVE KONSTRUKENi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Profesiondlni dilenska 14dilna souprava nastrénych hlavic profilu Torx pro montézni, servisni a automobilové opravy modernich stroji a vozidel.
¢ Obsahuje kompletni fadu vnéjsich nastrénych hlavic E-Torx (pro Srouby s hvézdicovou hlavou) i zastrénych bitovych hlavic Torx s otvorem i bez.
e Kované z jakostni chrom-vanadiové oceli (Cr-V 50BV30) s tepelnym zuslechténim na tvrdost 58 HRC pro maximalni odolnost proti ukrouceni.

* Precizni geometrie profilu hvézdice Torx zarucuje stoprocentni kontakt s draZzkou a rovhomérné rozlozeni radidlnich sil bez protaceni hran.

* Matny chromovany povrch s mikro-draZzkovanim pro snadnou manipulaci mastnyma rukama a vysokou odolnost proti korozi a chemikaliim.

* UloZeno v praktickém plastovém kuffiku s kovovou sponou a pfesnymi prolisy s vyrazenymi rozméry pro okamzitou orientaci pfi praci.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO PRACI S HLAVICEMI TORX: P¥i praci s raénou a pakou pouzivejte ochranné bryle a rukavice! VZDY dbejte na volbu pfesné velikosti hlavice Torx (napf.
T25 vs. T27) - pouziti mensi hlavice vede k okamZitému strzeni drazky $roubu! Tyto hlavice jsou uréeny pro RUCNI natadi (raény, vratidla) - KATEGORICKY ZAKAZ pouzivani na
pneumatickych a rdzovych utahovécich (pro rézové utahovaky pouzijte specidlni kované c¢erné razové hlavice Cr-Mo).
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY  TECHNICKA SPECIFIKACE A ROZPIS SADY - RUCNI A DILENSKE NARADI  KD10335

I 1. TECHNICKE PARAMETRY SADY HLAVIC KD10335

Materiél hlavic a bitQ Chrom-vanadiova ocel Cr-V 50BV30, tepelné zuslechténa na 58 HRC
Povrchova Uprava Saténovy matny chrom odolny viéi otéru a dilenské chemii

Hlavice 1/4" E-Torx (5 ks) E4, E5, E6, E7, E8

Hlavice 3/8" E-Torx (5 ks) E10, E11, E12, E14, E16

Hlavice 1/2" E-Torx (4 ks) E18, E20, E22, E24

Zajisténi hlavice na ¢tyrhranu Vnitini vybrani pro kuliéku zapadky racény ¢i vratidla

Oznadeni rozméri Hluboce razené a laserem vypalené popisy velikosti na téle kazdé hlavice
Norma profilu DIN 3120 /1SO 1174, DIN 3124 [ 1SO 2725

Baleni Kompaktni plastovy kuffik s prolisy

Hmotnost sady cca 0,75 kg

I 2. DETAILNIi ROZPIS 14 HLAVIC PROFILEM E-TORX

UPINACIi CTYRHRAN 1/4" A 3/8" (10 KS) UPINACIi CTYRHRAN 1/2" (4 KS)
* 1/4" E4, E5, E6, E7, E8: Pro malé Srouby v elektroinstalaci, interiérech, e 1/2" E18: Srouby uloZeni tlumiéd, napravnic a prevodovek.
palubnich deskach a pfistrojich vozidel. e 1/2" E20: Srouby setrvaénik(l a ramen naprav osobnich aut.

e 3/8" E10: B&Zny rozmér krytll ventill a sacich potrubi motord. o 1/2" E22: Nosné podvozkové prvky tézkych vozii a dodavek.

* 3/8" E11, E12: Srouby alternatord, startérdi a vodnich pump. e 1/2" E24: Zesilené $rouby hlav valcl a rdmd nakladnich aut.

* 3/8" E14: Upevnéni vstfikovadl a drzaki agregétd. e Aretace: Vnitfni drazka pro odpruzenou kuli¢ku raény.

e 3/8" E16: T&Z8i montazni $rouby brzdovych tfmend a naprav.

PREDNOSTI PROFILU TORX OPROTI SESTIHRANU

Profil Torx (vnitfni hvézdice i vnéjsi E-Torx) byl vyvinut pro optimalizaci pfenosu toivého momentu. Na rozdil od tradiéniho $estihranu, kde pUsobi sila na
ostré vrcholy hran a dochazi k jejich deformaci:

e Torx prendsi silu pod uhlem témér 90° k tec¢né styku, coz prakticky eliminuje radidlni napéti roztrhujici hlavici.
e UmoZiuje pfenést aZz o 100 % vy33i kroutici moment bez nebezped&i zaobleni rohl spojovaciho materiélu.
e Vyrazné& prodluZuje Zivotnost jak samotnych hlavic, tak utahovanych $roubd.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPECNOSTNi POKYNY A ZASADY PRACE - RUCNI A DILENSKE NARADI  KD10335

| 1. ZASADY BEZPECNEHO POUZiVANI NASTRENYCH HLAVIC

Prace s ru¢nim utahovacim nafadim za pouziti réen a trhakd p¥inasi riziko Grazu pfi nahlém prasknuti Sroubu nebo sklouznuti nastroje. DodrZzovani spravnych
technologickych zasad je nezbytnou podminkou prevence urazi a pokozeni dilenského vybaveni.

ZAKLADNi BEZPECNOSTNI OPATRENI OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY

e Spravny smér tahu raény: Na raénu vidy VYHRADNE tahnéte k sobg, e Ochranné bryle (EN 166): Ochrana o&i pfi prasknuti zatuhlého $roubu
nikdy netlac¢te od sebe s celou vahou téla! ¢i odlétnuti okuji.

¢ Dosednuti na doraz: Hlavice E-Torx musi na hlavu $roubu dosednout v ¢ Mechanické pracovni rukavice: Chrani klouby rukou pfed poranénim o
pIné hloubce. Sikmé nasazeni vede ke strzeni hvézdice. ostré soucasti motoru pfi sklouznuti klice.

¢ Pevny postoj: Udrzujte stabilni rovnovazny postoj pro pfipad nahlého ¢ Bezpecnostni obuv: Chrani nohy pfi padu téZzkého nafadi z montazniho
uvolnéni nebo prasknuti Sroubu. stolu.

o Cistota $roubu: Pfed nasazenim hlavice odstrafite z profilu roubu blato
arez ocelovym kartackem.

KATEGORICKY ZAKAZ RAZOVEHO STROJNIHO NARADI: Hlavice KD10335 jsou vyrobeny z chrom-vanadiové oceli (Cr-V) s chromovanym saténovym
povrchem uréené VYHRADNE pro RUCNI pohon ra&nami, vratidly a momentovymi kli¢i! PouZiti na pneumatickych &i aku razovych utahovacich (Impact
Wrenches) je PRISNE ZAKAZANO! Razové kladivo utahovaku zplisobi okamZité rozttisténi chromované vrstvy a Unavové prasknuti stény hlavice s rizikem zranéni
obsluhy. Pro rdzové utahovaky slouZi kované ¢erné hlavice Cr-Mo.

| 2. ZAKAZ ZAMENOVANI PROFILU A ROZMERU

NIKDY NEPOUZIVEJTE HLAVICE TORX NA BEZNY SESTIHRAN
Nikdy se nepokous$ejte pouZit hlavici E-Torx na béZnou Sestihrannou matici nebo Sroub, ani naopak nepouZzivejte dvanactihrannou hlavici na E-Torx $roub!

Profil E-Torx mé zcela odlidnou geometrii kiivek a roztedi zub(. Zaména zplsobi okamZité vymackani a zakulaceni spojovaciho prvku, ktery je nasledn&
nutné pracné odvrtavat ¢i navafovat.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRIPRAVA A VOLBA SPRAVNE HLAVICE - RUCNI A DILENSKE NARADI KD10335

| 1. METODIKA URCENI VELIKOSTI E-TORX

1

Ocisténi hlavy Sroubu:

Hlava E-Torx $roubu miva Casto drazky zanesené lakem, tésnicim tmelem nebo rzi. Dikladné o&istéte profil Sroubu mosaznym kartackem a odmastovacem na
brzdy.

2

Zkouska presného rozméru nasazenim rukou:

Vyberte z kuffiku odpovidajici hlavici a nasadte ji rukou na Sroub bez raény. Hlavice musi jit nasunout plynule az na dosedaci nakruzek a nesmi vykazovat
citelnou radialni vali.

3

Kontrola velikosti (nap¥. E10 vs. E12):

Pokud hlavice sedi pouze na $pic¢kach zubd, je zvolen pfili§ maly rozmé&r. Pokud ma vdli v rotaci, je rozmé&r p¥ili§ velky. Zvolte pfesny rozmér podle tabulky.

2. VOLBA SPRAVNEHO POHONU A PRISLUSENSTVI

POHON 1/4", 3/8" A 1/2" DLE MOMENTU ZAJISTENI HLAVICE NA ETYRHRANU

e 1/4" racna: Pro jemné spoje s momentem do cca 25 Nm (hlavice E4 az e Zkontrolujte, zda aretacni kuli¢ka rad¢ny spolehlivé zapadla do vnitfniho
E8). vybrani v ¢tyfhranu hlavice.

e 3/8" racna: Pro bézné motorové spoje s momentem do cca 90 Nm * P¥ipraci v motoru nesmi hlavice sklouznout z ra¢ny a spadnout do
(hlavice E10 aZ E16). motorového prostoru nebo krytd.

e 1/2" raéna [ trhak: Pro téZké podvozkové Srouby s momentem nad 100
Nm (hlavice E18 az E24).

PRAVIDLO KOLMEHO PUSOBENI SiLY

PFi utahovani i povolovéani Sroubl E-Torx je kriticky dlleZité drZet osu raény dokonale kolmo k roving hlavy droubu. PouZivani dlouhych prodluZovacich
nastavcd bez podepfeni druhou rukou vede k vyoseni hlavice, coz zpUsobi strzeni hran $roubu a vysmeknuti nastroje.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY POSTUP UTAHOVANi A POVOLOVANI SPOJU - RUCNI A DILENSKE NARADIi  KD10335

| 1. METODIKA POVOLOVANI ZATUHLYCH SROUBU TORX

1

Aplikace penetraéniho oleje:

U zkorodovanych spojl aplikujte kvalitni uvolfiova¢ zavitli na zavitové vyusténi a nechte 5 az 10 minut pusobit.

2

Nasazeni hlavice a kontrola kolmosti:

Nasurite hlavici E-Torx na $roub aZ na plny doraz. Pfipojte pevnou ra¢nu nebo kloubovy trhak odpovidajiciho rozméru (1/4", 3/8", 1/2").
3

Axialni pFitlak a plynuly zabér:

Jednou dlani pevné tlagte hlavici v ose §roubu smérem k materialu, druhou rukou zabirejte za rukojet paky smé&rem k sobé&. Plynulym narGstem tahu pfekonejte
odpor rzi.

4

Plynulé vySroubovani raénou:

Jakmile dojde k odskoceni spoje, pfepnéte na jemnozubou raénu a $roub plynule vySroubujte.

| 2. ZASADY PRESNEHO UTAHOVANi MOMENTOVYM KLiCEM

KRITICKE MOTOROVE SPOJE (HLAVA, OJNICE) OCHRANA HLINIKOVYCH ZAVITU MOTORU

e Srouby hlav valc( a loZisek kliky jsou z 90 % opatteny profilem E-Torx. e Vé&tSina modernich motor( ma blok z hlinikovych slitin.

e VyZaduji vicestupriové utahovani: nejprve zdkladni moment (napt. 40 e Pfed dotaZenim Sroubu ocCistéte vnitfni zavit zavitnikem a vyfoukejte
Nm) a nasledné uhlové dotazeni (napt. 2x 90°). stlaéenym vzduchem (v otvoru nesmi zUstat olej ani voda — hydraulicky

e PouZivejte pfesny momentovy kli€¢ a Ghlomé&rny nastavec nasazeny pfimo roztrh bloku!).
na hlavici KD10335. ¢ Dotahujte pfedepsanym momentem vyrobce automobilu.

ZAKAZ POUZIVANIi PAK PRES 1 METR NA MALE CTYRHRANY:

Nikdy nenastavujte 1/4" ani 3/8" raénu dlouhymi trubkovymi pakami! Mezni kroutici moment pro 1/4" ¢tyfhran je cca 35 Nm a pro 3/8" &tyrhran cca 120 Nm.
Prekrodeni této meze vede k ukrouceni &tyFhranu raény nebo roztrzeni unaede hlavice. Pro silové uvolfiovani pouzivejte VYHRADNE 1/2" trhak s hlavicemi
E18 az E24.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA A SKLADOVANI V KUFRIKU « RUCNi A DILENSKE NARADI KD10335

| 1. &1STENI A PECE O CHROMOVANY POVRCH

Hlavice Kraft&Dele KD10335 jsou opatieny vysoce jakostnim saténovym mikromatte chromovanim. Tento povrch poskytuje vynikajici protiskluzovy uchop a
antikorozni ochranu, avSak vyZaduje pravidelnou ocistu od agresivnich latek.

PECE PO UKONCENIi PRACE KONTROLA VNITRNIHO PROFILU ZUBU
* Otrete hlavice Cistou bavinénou textilii od mastnoty, prachu a brzdové * Pravidelné vizudlné kontrolujte vnitini zuby profilu E-Torx.
kapaliny. e Zuby nesmi vykazovat otfepy, vymackani hran ani praskliny ve sténach
* P¥i silném znecisténi omyjte odmastovacem na brzdy a nechte odpafit. hlavice.
¢ Zkontrolujte Cistotu vnitfniho profilu hvézdice - odstrarte usazeny e QOvérfte Cistotu vnitfniho ¢tyfhranu a pruznost areta¢niho vybrani.

karbon Skrabkou.

¢ Pfed uloZenim naneste lehky film konzervaéniho oleje.

| 2. ULOZENI V ORIGINALNIM KUFRIiKU

PREHLEDNOST A OCHRANA NARADI

Sada KD10335 je dodavana v pevném plastovém kufiiku s pfesné tvarovanymi lGZzky s vyraZzenym znaéenim kazdé velikosti:
e Ukladani do lGzek zaruduje, Ze se kalené hlavice vzajemné neotloukaji a neposkozuji piesné profily zubd.

¢ Poskytuje okamzity vizudlni prehled — ihned zjistite, zda néktera hlavice nechybi v kuffiku.

e Kuffik skladujte v suchu pfi pokojové teploté -10 °C az +45 °C bez pfitomnosti agresivnich vypard kyselin.

ZAKAZ BROUSENI A UPRAV HLAVIC:
Nikdy se nepokous$ejte brousit, pilovat nebo zkracovat téla hlavic Torx za u¢elem pfistupu do stisnénych mist! Odstranénim povrchové vrstvy se obnaZzi jadro
nachylné k okamzité korozi a dojde ke ztenceni stény, kterd pfi utahovani explozivné praskne. Pro stisnéné prostory pouzijte specialni nizkoprofilové hlavice.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA, POTIZE A SERVIS V CR - RUCNI A DILENSKE NARADI KD10335

| 1. RESENI NEJCASTEJSICH PROBLEMU PRI PRACI S TORX

Problém [ Zavada Pravdépodobna pficina Doporucené Feseni

Zvolte presny rozmér hlavice; oCistéte hlavu Sroubu;
pfi strzenych zubech pouZijte spirdlovou vytahovaci
hlavici.

. fxr v x Zvolen nespravny rozmér (napf. E12 misto E10);
Hlavice se protaci na hlavé Sroubu Ly . M
silné zkorodované zuby Sroubu.

Hlavice nedoseda v piné hloubce na $roub Nanosy laku, barvy, rzi nebo tmelu v kofenech zubl Vy$krabnéte nelistoty ocelovym hrotem a vyfoukejte;

Sroubu. hlavici lehce doklepnéte na doraz dfevénou pali¢kou.
Hlavice pada ze &tvFhranu raén Opotfebend nebo zatuhld kuli¢ka na ¢tyrhranu Vycistéte Ctyrhran hlavice a promazte aretaéni kulicku
P v y raény; zanesené vnitfni vybrani v hlavici. raény; zkontrolujte funkénost racny.

PouZiti razového utahovaku (zakdzano!); pfekro¢eni Pouzivejte pouze ruéni naradi a momentovy kli¢; pro

Sténa hlavice pod vysokym momentem praskla S ; . . . . . . . .
P v v P maximalniho mezniho momentu oceli Cr-V. razové utahovaky pouzijte razové hlavice Cr-Mo.

Mirné elastické sevfeni zubl pFi vysokém krouticim Jemné poklepejte na bok hlavice plastovou rukojeti

Hlavice nejde po dotaZeni sundat ze Sroubu o , - .
momentu. Sroubovaku pro uvolnéni pnuti.

| 2. ZARUENI A POZARUCNI SERVIS V CESKE REPUBLICE

PODMINKY SKLADOVANIi SADY AUTORIZOVANY SERVIS A PODPORA V €R
¢ Skladujte v originalnim plastovém kuffiku. Zaruéni i pozaruéni servis, dodavky originalniho naradi a technickou
¢ Chrafite pfed trvalou vlhkosti a agresivnimi kyselymi vypary. podporu Kraft&Dele pro Ceskou republiku zajistuje:
e Doporudena teplota skladovani: -15 °C aZ +45 °C p¥i relativni vihkosti do Nejedly s.r.o. - Servisni stfedisko Kraft&Dele CR
75 %. Web: www.nasenaradi.cz
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY ES PROHLASENi O SHODE A ZARUENi PODMINKY - RUCNI A DILENSKE NARADIKD10335

ES | EU PROHLASENI O SHODE

ORIGINAL PROHLASENI O SHODE VYROBCE (CE DECLARATION OF CONFORMITY)

1. IDENTIFIKACE VYROBCE A ZMOCNENEHO ZASTUPCE V EU

Vyrobce a drzitel technické dokumentace: Popis strojniho zafizeni:

FOREINTRADE S.A. Néazev: Profesionalni 14dilna sada nastrénych hlavic a zastrénych kliéa profilu Torx
Jandéwek, ul. Modrzewiowa 54 Kraft&Dele KD10335 (E-Torx a T-Torx, Cr-V ocel, 1/4", 3/8", 1/2", kuffik)

05-555 Tarczyn, Polsko Typové [ modelové oznaceni: KD10335

NIP: 5272648712, REGON: 142823610 Funkce: Technické dilenské a spotfebni zafizeni

Rok vyroby a certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Pouzité harmonizované technické normy (ESN / EN [ 1SO):
« Smérnice 2001/95/ES: Obecna bezpeénost vyrobkd (GPSD) . CSNEN ISO 12100:2011: Bezpeénost strojnich zafizeni - Véeobecné zasady

. GSN IS0 1711-1: Ruéni a strojni nafadi - Utahovaci nastavce - Technické pozadavky

Vyrobek splriuje veskerd zékladni bezpeénostni a zdravotni ustanoveni vyse citovanych pfedpist a nese oznadeni CE.

3. ZARUCNIi PODMINKY A ZARUCNI SERVIS (ZAKON €. 89/2012 SB.)

Na vyrobek Kraft8:DeIe je poskytovana zakonna zaruka v délce 24 mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici) a 12 mésict pro pravnické osoby a podnikajici fyzické
osoby (ndkup na ICO) od data prevzeti zbozi.

« Zaruka se vztahuje vyhradné na vyrobni vady materidlu nebo montazni vady prokazané pfi autorizované diagnostice.

« Zéaruka se nevztahuje na b&Zné provozni opotfebeni dilt (uhliky, t&snéni, Eepy, kabely, displeje, topna télesa).

« Porusenim zéruky je provoz zafizeni v rozporu s timto ndvodem, pfetézovani, chybéjici idrzba a neodborné tpravy.

« Zaruéni i pozéruéni servis zajistuje spole¢nost Nejedly s.r.o. prostiednictvim portadlu www.nasenaradi.cz.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ODPADU (ZAKON €. 541/2020 SB.)

Sada hlavic KD10335 je vyrobena z nastrojové oceli Cr-V a uloZena v plastovém boxu. Dle zédkona ¢. 541/2020 Sb. o odpadech patfi opotfebené ocelové hlavice do kovosrotu (kod
17 04 05) a plastovy kuffik do kontejneru na plasty (kéd 20 01 39). Vyrobek ani jeho obal nesmi byt vyhazovédn do smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte jej do sbérného
dvora.

5. ZAZNAMY O PERIODICKYCH REVIZICH A SERVISNICH KONTROLACH

Datum prohlidky Druh revize [ Ukon ZjiStény stav zafizeni [ Zavér Razitko a podpis technika

15. 01. 2026 Vystupni vyrobni kontrola QC Zatizeni spliiuje parametry CE, bez zavad Foreintrade S.A. QC Dept.
Roéni periodicka revize
Periodicka revize [ Servis
Mimotadna technicka kontrola

Rougystog Forcin

Misto a datum vydani prohlaseni: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026 Prezes 72 .
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