KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY RUCNI DILENSKE NARADI KD10284

SADA UDEROVYCH SROUBOVAKU S PRUCHOZIM DRIKEM 12 KS

PROFESIONALNIi GESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

POCET KUSU V SADE KONSTRUKCE DRIiKU UDEROVA KONCOVKA POMOCNY SESTIHRAN
12 ks (6x plochy + 6x PH) Prichozi kalena Cr-V ocel Masivni ocelova kovadlinka Pro nasazeni kliée [ raény

KLIGOVE KONSTRUKENi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Profesiondlni dilenska sada 12 uderovych $roubovakd navrzena pro nejtéz3i zamednické, autoservisni a Udrzbaiské prace s extrémné zatuhlymi spoji.
e Prlchozi ocelovy diik (Go-Through) prochazi celou délkou rukojeti a Usti do masivni ocelové kovadlinky uréené pro Gdery zameénickym kladivem.

* PFfimy prenos energie razového uderu z kladiva na hrot Sroubu okamzité rozrusi zatuhlou rez v zavitovém uloZeni bez poskozeni plastového drzadla.
e Kalené magnetické hroty s ¢ernénym povrchem zarucuji spolehlivou fixaci v draZce Sroubu a eliminuji vysmeknuti hrotu ze zabéru.

e UloZeno v pevném ndrazuvzdorném plastovém kuftiku s prolisy pro pfehledné a bezpecné uloZeni v dilné ¢i montdZnim voze.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO PRACI S UDEROVYMI SROUBOVAKY: Pfi praci s kladivem VZDY pouZivejte ochranné bryle a rukavice! Dbejte na pfesné dosednuti hrotu do drazky
$roubu pred kazdym tderem. Udery ved'te kolmo na osu $roubovaku. KATEGORICKY ZAKAZ pouzivani na zatizenich pod elektrickym napétim — kovovy dfik prochazi celou rukojeti a je
VODIVY! Natadi NENi uréeno pro prace na elektroinstalacich.

- Strojoveé prelozeno
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNICKA SPECIFIKACE A ROZPIS SADY - RUCNI DILENSKE NARADI KD10284

I 1. TECHNICKE PARAMETRY SADY KD10284

Material d¥ika
Konstrukéni provedeni

Ploché $roubovaky (6 ks)

Jakostni chrom-vanadiova legovana ocel (Cr-V) s kalenym jadrem
Prichozi jednodilny dfik (Go-Through) od hrotu aZ po horni kovadlinku
SL 3,2x75 mm, 5x75 mm, 6x38 mm, 6x100 mm, 8x150 mm, 9,5x200 mm

KFizové Sroubovaky PH (6 ks) PHOx75 mm, PH1x75 mm, PH2x38 mm, PH2x100 mm, PH3x150 mm, PH4x200 mm
Uprava hrotl Kalené hroty s ¢ernénim a silnou magnetickou fixaci
Rukojet Dvouslozkovy ergonomicky elastomer TPR odolny vé&i olejim a chemikaliim

Pomocny Sestihran na dfiku

Pro nasazeni ockového ¢i stranového klice (zvySeni krouticiho momentu)

Uderové plocha Zapusténa kalena ocelova hlava na vrcholu rukojeti
Baleni Pfenosny kuffik z tvrzeného plastu
Celkova hmotnost sady cca 2,4 kg

| 2. DETAILNi PREHLED SROUBOVAKU V SADE

PLOCHE UDEROVE SROUBOVAKY (6 KS)
SL 3,2 x 75 mm: Pro jemné mechanické a spinaové Srouby.
SL 5,0 x 75 mm: Standardni dilensky rozmér pro strojirenstvi.

SL 6,0 x 38 mm (Stubby): Kratky Sroubovak do stisnénych prostord.

SL 6,0 x 100 mm: Univerzalni montazni a autoservisni Sroubovak.
SL 8,0 x 150 mm: Zesileny Sroubovak pro silové zamecnické prace.
SL 9,5 x 200 mm: Masivni téZky Sroubovak s vysokou pakou.

KONSTRUKCE GO-THROUGH A POMOCNY SESTIHRAN

KRiZOVE UDEROVE SROUBOVAKY PHILLIPS (6 KS)
PHO x 75 mm: Pro malé kfiZové Srouby pfistrojové techniky.
PH1 x 75 mm: BéZny montazni rozmér pro elektromechaniku.
PH2 x 38 mm (Stubby): Kratky pro podbéhy a motorové pficky.
PH2 x 100 mm: Nejfrekventovanéjsi automobilovy rozmér.
PH3 x 150 mm: Zesileny profil pro tézké strojni Srouby.
PH4 x 200 mm: Velky kfizovy Sroubovak pro uzitkova vozidla.

Sroubovaky fady Kraft&Dele KD10284 jsou vyrobeny technologii priichoziho dFiku: ocelova tyé z chrom-vanadiové oceli prochazi celym jadrem rukojeti a na
hornim konci je zakoncena integrovanou ocelovou kovadlinkou. Energie Uderu kladivem se prendsi pfimo do hrotu Sroubovéku, coZ zabranuje prasknuti i

rozstipnuti plastového plasté.

V kofeni diiku tésné pod rukojeti je vykovan presny Sestihran, na ktery Ize nasadit o¢koplochy kli¢ nebo ra¢nu a vyvinout tak obrovsky uvolfiovaci moment

bez protoceni rukojeti v dlanich.

KRAFT&DELE - Sada uderovych Sroubovakl s prichozim dfikem 12 ks
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPECNOSTNi POKYNY A PREVENCE RIZIK - RUCNIi DILENSKE NARADI KD10284

| 1. ZASADY BEZPECNE PRACE S UDEROVYM NARADIM

Prace s uderovymi Sroubovaky a zdmecénickym kladivem pfinadsi specifickd rizika ods$tépeni ocelovych stfepin, poskozeni drazky spojovaciho materidlu a Urazu
rukou pfi sklouznuti nastroje. Disledné dodrzovani nize uvedenych pravidel je nezbytné pro ochranu zdravi i integritu obrabénych dilG.

ZAKLADNi BEZPECNOSTNI OPATRENI OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY
¢ Vedeni L'|derv'u: Kladivem udetujte VYHRADNE do stfedové osy ocelové e Ochranné bryle (EN 166): Povinna ochrana o¢i pfed odlétajicimi
kovadlinky. Sikmé udery vedou ke sklouznuti a odstipnuti hran. kovovymi §ponami a okujemi.
¢ Vhodné kladivo: Pouzivejte zdmecnické kladivo s hladkou a ¢ Mechanické pracovni rukavice: Tlumi vibrace a chrani pokozku rukou
neposkozenou ploskou o hmotnosti 300 aZ 500 g. NepouZivejte pfi pfipadném sklouznuti kladiva.
zednicka ani zplo$téla kladiva. e Pevna pracovni obuv: Ochrana nohou pfi nechténém padu masivniho
e Stabilita obrobku: Uvoliiovany dil musi byt pevné upnut ve svéraku ocelového Sroubovaku.
nebo spolehlivé stabilizovan. ¢ Ochrana sluchu: Doporuéena pfi intenzivnim uderovém uvolfiovani v
o Cistota drazky: Pfed nasazenim hrotu vyskrabnéte z drazky $roubu uzavienych prostorach.

veskeré necistoty, barvu a rez.

KATEGORICKY ZAKAZ PRACE NA ELEKTRICKYCH ZARIZENICH POD NAPETIM: Tyto $roubovaky NEMAJI elektroinstala&ni izolaci (nevyhovuji normé CSN EN
60900 / VDE 1000V)! Ocelovy dFik prochazi celou délkou rukojeti aZ k tiderové kovadlince a je PLNE ELEKTRICKY VODIVY. PouZiti na zafizenich pod napétim
predstavuje pfimé ohroZeni Zivota elektrickym proudem! Pfed praci vZdy odpojte napajeni a ovéite beznapétovy stav zkouseckou.

| 2. ZABRANA POSKOZENi SPOJOVACIHO MATERIALU

VYBER PRESNEHO PROFILU HROTU

Nikdy nepouZivejte Sroubovék, jehoz hrot nesedi pfesné v drazce Sroubu! Zejména u kiizovych Sroubl dochazi pfi zaméné rozmérG (napf. PH1 do drazky
PH2) k okamzitému strZzeni kifizového vybrani, po némz je Sroub prakticky nedemontovatelny.

U plochych Sroubovakd musi $ifka i tloustka bfitu pIné vyplfiovat zafez Sroubu bez radialni vile.

« Strojoveé prelozeno
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRIiPRAVA A TECHNIKA UDEROVEHO SROUBOVANI - RUCNI DILENSKE NARADI KD10284

| 1. METODIKA PRACE S UDEROVYM SYSTEMEM GO-THROUGH

1

Priprava drazky a aplikace penetracniho oleje:

Z hlavy zarezlé $roubu odstrafite ocelovym karta¢kem prach a rez. Aplikujte kvalitni uvolfiovaé zavitovych spoji a nechte plsobit minimélné 5 az 10 minut pro
vzlindni do zavitu.

2

Volba optimalniho rozméru Sroubovaku:

Vyzkous$ejte hrot v draZce - Sroubovak musi stat v draZzce kolmo bez kiklani. Magneticky hrot usnadruje zavedeni a fixaci bfitu v hlavé Sroubu.

3

Spravné drzeni a pfedpéti:

Uchopte Sroubovak pevnou rukou a vyviiite silny axialni tlak smérem do Sroubu. Soucasné vyvijejte mirny kroutici moment ve sméru povolovani (proti sméru
hodinovych rudicek).

| 2. ZAKLADNI PRAVIDLA PRO DAVKOVANI UDERU KLADIVEM

TECHNIKA AXIALNIHO RAZOVEHO IMPULSU VYUZITi POMOCNEHO SESTIHRANU PRO KLi¢

* Pouzijte zdmecnické kladivo o hmotnosti 300-400 g. ¢ Na Sestihran v kofeni dfiku nasad'te odpovidajici o¢kovy nebo stranovy
klic.

¢ Jednou rukou tla¢te Sroubovak axialné do hlavy Sroubu, druhou rukou
zabirejte klicem.

o Uder musi sméFovat pfesné v ose dfiku $roubovéku.
e Axialni raz zpasobi mikroskopické stladeni zavitu a rozpad koroznich

vazeb mezi Sroubem a vnitinim zavitem télesa.
¢ Kombinace vysokého axialniho pfitlaku a paky kli¢e eliminuje riziko

e Provadéjte radgji 3 az 5 stfedné silnych ostrych uderd ne? jeden
vyklouznuti bfitu z drazky (Cam-Out efekt).

extrémné tézky uader.

ROZDIL MEZI PLOCHYM A KRiZOVYM PROFILEM PRI UDERECH
U plochych 8roubt (SL) je bfit schopen pfenést vysoké razové sily, av8ak hrozi sklouznuti do stran, pokud neni $roubovak drzen dokonale kolmo.

U k¥izovych Sroubl Phillips (PH) pomaha uder kladivem zarazit kiiZzovy bFit hloubg&ji do drazky, ¢imzZ se radikalné potladuje pfirozena tendence profilu PH
vytladovat hrot ven pfi vysokém krouticim momentu.

« Strojoveé pfelozeno
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY POSTUP UVOLNOVANIi ZATUHLYCH SPOJU - RUCNIi DILENSKE NARADI KD10284

I 1. KOMPLEXNi POSTUP KROK ZA KROKEM

1

PredbézZna inspekce a ocisténi Sroubu:

Ovérte smér zavitu (bézny pravotodivy vs. levotocivy zavit). VySkrabnéte drazku ostrym hrotem a vyfoukejte prach.

2

Zasazeni hrotu a axialni usazovaci uder:

Nasadte Sroubovak kolmo do drazky. Jednim lehkym Gderem kladiva hrot pevné usadte na dno vybrani hlavy Sroubu.

3

Nasazeni o¢kového klice na pomocny Sestihran:

Nasad'te kli¢ na Sestihran u rukojeti. Dlani shora vyvijejte plnou vahou téla axialni pfitlak na rukojet, aby hrot nemohl vyskogit.
4

Soucasny razovy uder s pakou na kli¢:

PFi lehkém ptedpéti klice ve sméru povolovani provedte ostry Gder kladivem do kovadlinky. Tento synchronni moment uvolni i nejzatuhlejsi rez bez strZzeni hlavy.
5

Plynulé vySroubovani a ¢isténi zavitu:

Jakmile se $roub pooto&i o prvnich 10 aZ 20 stupiill, pokradujte jiZz pouze ru¢nim otad&enim Sroubovaku bez pomoci kladiva.

2. ZVLASTNi POSTUP PRO ZALEPENE A ZABARVENE SROUBY

SROUBY ZAJISTENE ANAEROBNIM TMELEM (LOCTITE) SROUBY SE ZALAKOVANOU HLAVOU
e Vysokopevnostni tmel vyZaduje pfed Uderem lokalni nahiati e Zaschly autolak v draZce brani dosednuti hrotu.
horkovzdugnou pistolf na cca 150-200 °C. * Nasadte Gderovy Sroubovék a raznym klepnutim kladiva profiznéte lak
e Teplo zmékéi polymerni tmel v zavitu. az na Cisty kov.
* Nasledné nasadte Sroubovék KD10284 a za silného tlaku spoj plynule e Teprve po plném dosednuti hrotu za¢néte vyvijet kroutici moment.
povolte.

VAROVANIi PRED PROTACENIM HROTU V DRAZCE:

Pokud pti zdbéru kli¢em ucitite, Ze se hrot za¢ina vysouvat z draZzky (Cam-Out), IHNED prestarite vyvijet to€ivou silu! Pokracovani v otaceni bez
dostatecného pfitlaku vede k okamzitému vyfrézovani kfize a zni¢eni Sroubu. Znovu zkontrolujte rozmér hrotu, zvyste axialni tlak téla a provedte opakovany
razovy uder.

« Strojoveé prelozeno
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA A OSETROVANI DILENSKE SADY - RUCNIi DILENSKE NARADI KD10284

| 1. ©ISTENi A OCHRANA PROTI KOROZI

Sroubovaky Kraft&Dele KD10284 jsou vyrobeny z jakostni kalené Cr-V oceli. PfestoZe povrch d¥ikd a éernéné hroty vykazuji zakladni korozivzdornost, agresivni
dilenské prostiedi (vihkost, brzdova kapalina, kyseliny z baterii) vyZaduje pravidelnou udrzbu k zachovani mechanickych vlastnosti.

PECE PO UKONCENI PRACE KONTROLA KOVADLINEK A HROTU
* Po praci otfete rukojeti i dfiky Cistou textilii od oleje, mastnoty a Spiny. * Pravidelné kontrolujte iderovou kovadlinku na horni strané rukojeti.
¢ TPR rukojeti nemyjte agresivnimi fedidly (aceton, nitro), ktera by mohla Pfipadné otfepy (hFibky) opatrné& zbruste jemnym pilnikem.
zmékdit elastomer. e Zkontrolujte geometrii bfith — bfit nesmi byt vyS$tipnuty, zkrouceny ani
e Na ocelové dfiky a hroty naneste lehky film antikorozniho oleje (WD-40 zaobleny.
nebo konzervaéni olej). * Pro obnovu magnetizace hrotu pouzijte bézny dilensky

magnetizér/demagnetizér.

| 2. SKLADOVANI V ORIGINALNIM KUFRiKU

ZASADY DLOUHODOBEHO ULOZENi NARADI

Sada KD10284 je dodavana v pevném narazuvzdorném kuffiku z tvrzeného plastu s prolisy presné tvarovanymi pro kazdy Sroubovak:
e Ukladani Sroubovaku do prolist zabrafiuje vzajemnému otloukani kalenych hrott pf¥i pfepravé v auté &i voziku.

¢ Poskytuje okamzity vizualni pfehled - ihned zjistite, zda néktery Sroubovak nezlstal na pracovisti.

e Skladujte v suchém prostfedi pfi teplotach -10 °C az +45 °C bez pfitomnosti agresivnich chemickych vypard.

ZAKAZ POUZIVANi SROUBOVAKU JAKO PACIDEL NEBO MAZLIKU:
Sroubovaky jsou pfesné utahovaci nastroje s kalenym jadrem odolnym v tahu a krutu, nikoli véak v extrémnim ohybu! PouZiti $roubovaku jako sekace pro
pfesekavani droubl nebo jako pacidla s velkym bo&nim zatiZenim vede k nevratnému ohnuti &i zlomeni diiku a okamzité ztraté zéaruky.

« Strojoveé pfelozeno
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA, POTIZE A SERVIS V CR - RUCNI DILENSKE NARADI KD10284

| 1. RESENI NEJEASTEJSICH PROBLEMU PRI SROUBOVANI

Problém [ Zavada Pravdépodobna pficina

Hrot Sroubovaku vyskakuje z drazky Sroubu hrotu; zanesend drazka.

Sroub ani po tGderu kladivem nepovoluje

BFit Sroubovaku nedrzi Sroubek (ztrata Pfirozena demagnetizace vlivem mechanickych

magnetu) uder kladiva.

Hrot Sroubovaku ma vylomeny zub [ fazetku

Rukojet je mastna a klouZe v ruce .
kapalinou.

| 2. ZARUENI A POZARUCNI SERVIS V CESKE REPUBLICE

PODMINKY SKLADOVANIi SADY
¢ Skladujte v Cistém a suchém dilenském prostiedi v kuffiku.
e Chrante pred trvalou vihkosti a agresivnimi vypary chemikalii.

¢ Doporucend teplota skladovani: -15 °C az +45 °C pfi relativni vihkosti do
75 %.

KRAFT&DELE - Sada uderovych Sroubovakl s prichozim dfikem 12 ks

Nedostate¢ny axialni pfitlak; nevhodna velikost

Zavit je extrémné zkorodovany nebo zajistény
vysokopevnostnim lepidlem.

Pretizeni nespravnym rozmérem; Sikmy uder
kladivem; pouZiti jako sekace.
Znecisténi motorovym olejem nebo brzdovou

Doporucené Feseni

Zvyste pritlak celym télem, vycistéte drazku a zvolte

pfesny rozmér hrotu (napf. PH2 misto PH1).

Aplikujte penetra¢ni uvolfiovag, nahtejte okoli Sroubu

Sestihran.

horkovzdus$nou pistoli a pouZijte kli¢ na pomocny

Protdhnéte hrot Stérbinou magnetizéru nebo se

dotknéte silného neodymového magnetu.

Poskozeny Sroubovak vyfadte a nahradte novym;

dodrzujte ptisné kolmy smér tderu.

odmastovacem a otfete dosucha.

AUTORIZOVANY SERVIS A PODPORA V CR

Omyjte rukojet teplou mydlovou vodou nebo Setrnym

Zaruéni i pozaruéni servis, dodavky nahradnich dilG a technickou podporu

Kraft&Dele pro Ceskou republiku zajistuje:

Nejedly s.r.o0. » Servisni stiedisko Kraft&Dele R
Web: www.nasenaradi.cz
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY ESPROHLASENIi O SHODE A ZARUCNI PODMINKY - RUCNI DILENSKE NARADI KD10284

ES | EU PROHLASENI O SHODE

ORIGINAL PROHLASENI O SHODE VYROBCE (CE DECLARATION OF CONFORMITY)

1. IDENTIFIKACE VYROBCE A ZMOCNENEHO ZASTUPCE V EU

Vyrobce a drzitel technické dokumentace: Popis strojniho zafizeni:

FOREINTRADE S.A. Néazev: Profesionalni 12dilna sada Gderovych $roubovaku s prichozim dfikem a
Jandéwek, ul. Modrzewiowa 54 pomocnym Sestihranem Kraft&Dele KD10284 (Cr-V ocel, kalené magnetické hroty,
05-555 Tarczyn, Polsko kuffik)

NIP: 5272648712, REGON: 142823610 Typové [ modelové oznadeni: KD10284

Funkce: Technické dilenské a spotfebni zafizen{
Rok vyroby a certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Pouzité harmonizované technické normy (SN [/ EN [ ISO):

« Smérnice 2001/95/ES: Obecna bezpeénost vyrobkd (GPSD) . €SN EN ISO 12100:2011: Bezpe&nost strojnich zafizeni - Véeobecné zasady
. CSN IS0 2380-1: Sroubovaky pro Srouby s p¥imou drazkou
. GSN IS0 8764-1: Sroubovaky pro $rouby s kiizovou drazkou

Vyrobek splriuje veskerd zékladni bezpeénostni a zdravotni ustanoveni vyse citovanych pfedpist a nese oznadeni CE.

3. ZARUCNIi PODMINKY A ZARUCNI SERVIS (ZAKON €. 89/2012 SB.)

Na vyrobek Kraft8:DeIe je poskytovana zakonna zaruka v délce 24 mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici) a 12 mésict pro pravnické osoby a podnikajici fyzické
osoby (ndkup na ICO) od data prevzeti zbozi.

« Zaruka se vztahuje vyhradné na vyrobni vady materidlu nebo montazni vady prokazané pfi autorizované diagnostice.

« Zéaruka se nevztahuje na b&Zné provozni opotfebeni dilt (uhliky, t&snéni, Eepy, kabely, displeje, topna télesa).

« Porusenim zaruky je provoz zafizeni v rozporu s timto ndvodem, pfetéZzovani, chybéjici idrzba a neodborné Upravy.

« Zaruéni i pozéruéni servis zajistuje spole¢nost Nejedly s.r.o. prostiednictvim portadlu www.nasenaradi.cz.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ODPADU (ZAKON €. 541/2020 SB.)

Sada $roubovaki KD10284 je vyrobena z néstrojové Cr-V oceli a plastll. Dle zédkona &. 541/2020 Sb. o odpadech patfi opotfebené ocelové §roubovéky do kovosrotu (kéd 17 04 05
Zelezné kovy) a plastovy kufr do Zlutého kontejneru na plasty (kéd 20 01 39). Vyrobek ani jeho obal nesmi byt vyhazovdn do smésného komundlniho odpadu. Odevzdejte jej do
sbérného dvora.

5. ZAZNAMY O PERIODICKYCH REVIZICH A SERVISNICH KONTROLACH

Datum prohlidky Druh revize [ Ukon ZjiStény stav zafizeni [ Zavér Razitko a podpis technika

15. 01. 2026 Vystupni vyrobni kontrola QC Zatizeni spliiuje parametry CE, bez zavad Foreintrade S.A. QC Dept.
Roéni periodicka revize
Periodicka revize [ Servis
Mimotadna technicka kontrola

Rougystog Forcin

Misto a datum vydani prohlaseni: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026 Prezes 72 T
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