KRAFT&DELE 35-picce TcT TUNGSTEN CARBIDE WOOD ROUTER BIT SET 8 mm

PROFESIONALNi SADA TVAROVYCH STOPKOVYCH FREZ DO DREVA 35 KS S LOZISKY 8
MM V KUFRU

Model: KD10280 - Komplexni sada profilovych fréz s tvrdokovovymi bfity z karbidu wolframu (TCT) pro horni frézky « 35 ks « Stopka 8
mm « TCT karbid « Hlinikovy kufr

35 TVAROVYCH FREZ STOPKA 8 MM TCT KARBID VLAKNA VODICi LOZISKA
Kompletni vybér drazkovacich, Univerzalni upinaci stopka 8 Extrémné ostré brity ze Integrovana precizni kuliékova
lemovacich, radiusovych a mm kompatibilni se vS§emi slinutého karbidu wolframu YG8 vodici loZiska pro pfesné

uhlovych fréz hornimi frézkami kopirovani

KLICOVE TECHNOLOGICKE A KONSTRUKCNi PREDNOSTI SADY:

35 specializovanych tvarovych profili: Ucelena $kala draZkovacich, lemovacich, radiusovych, fazetovych i kazetovych fréz.

BFity z tvrdokovu TCT (karbid wolframu): Mikrozrnny slinuty karbid YG8 zaruduje mimofadnou ostrost a Cisty fez bez otfepd.
PFesna kalibrovana stopka 8 mm: Univerzaini primér stopky pro perfektni upnuti ve v8ech standardnich hornich i stolnich frézkach.
Prachotésna vodici kuli¢kova loZiska: Zaji$tuji presné kopirovani Sablon a hran bez nutnosti pouZiti boéniho dorazu.

Teflonovy ochranny povlak: Specialni vrstva zabrariuje ulpivani pryskyfice, karbonizaci a sniZuje tfeci zahfivani téla frézy.
Reprezentativni hlinikovy kufr: Polstrované uloZeni chrani bfity fréz a prihledné viko umoziiuje okamzZitou vizudlini kontrolu.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Stopkova fréza rotuje pfi praci rychlosti a? 24 000 otaéek za minutu! Stopku frézy vzdy zasufite do
klestiny minimalné po vyznacenou rysku K (min. 20 mm). PouZivejte certifikované ochranné bryle, chranic¢e sluchu a respirator proti dfevnimu prachu.
PRISNY ZAKAZ PRACE V RUKAVICICH U ROTUJICIHO VRETENA!
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KRAFT&DELE - Profesionalni naradi Model: KD10280 - Dfevoobrabéci nafadi | Stopkové frézy do dieva

1. BEZPECNOSTNIi PREDPISY A OCHRANA PRI FREZOVANi DREVA

Stopkové frézy do dieva KD10280 jsou vysoce pfesné rotujici nastroje. Pfi obvodovych rychlostech pfesahujicich 40 m/s miZe kontakt s
rotujicim bfitem nebo vymrtény obrobek zpUsobit devastujici poran&ni. Dodrzujte véechna bezpeénostni pravidla normy CSN EN 847-1.

ZAKLADNI BEZPEENOSTNIi PRAVIDLA PRO PRACI S HORNi FREZKOU

1. Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP): VZdy noste t&sné ochranné bryle (CSN EN 166), Gi¢innou ochranu sluchu — sluchatka nebo zatky
(CSN EN 352) a protiprachovy respirator FFP2 (CSN EN 149) proti nebezpednému jemnému dievnimu prachu.

2. PFisny zakaz rukavic a volného odévu: P¥i praci s frézkou je ZAKAZANO NOSIT RUKAVICE, $perky, fetizky &i volny odév! Textilie miZe byt
zachycena rotujicim vietenem za zlomku sekundy a zpUsobit vtaZeni ruky.

3. Pravidlo hloubky upnuti (znac¢ka K): Stopka frézy musi byt zasunuta do klestiny frézky minimainé do hloubky 20 mm (po vyznacenou rysku K).
Nedostatec¢né zasunuta stopka se pfi vysokych otackach ohne nebo vyleti!

1.1 Smér posuvu materialu — Nesousledné vs. sousledné frézovani

Nesousledné frézovani (POVINNE) Sousledné frézovani (PRISNE ZAKAZANO)

Pohyb frézky musi sméfovat PROTI SMERU OTACENI BRITU. Bfit zabira Pohyb ve sméru ota&eni bfitli. Fréza ma tendenci nekontrolované
do materidlu od nuly do plné tfisky. Tim je zajiSténa stoprocentni ,vystielit” po materidlu dopfedu nebo vytrhnout obrobek z rukou.
kontrola nad nastrojem a frézka je ptitlacovana k obrobku. Sousledné frézovani z ruky je Zivotu nebezpecné!

1.2 Upnuti obrobku a bezpecnost pracovisté
Frézovany dilec musi byt neprody$né a pevné upnut k pracovnimu stolu pomoci truhlaFskych svérek nebo vakuového stolu. Nikdy nefrézujte
dilce drzené volné v ruce! Pfed zapnutim frézky se pfesvédcte, Ze se bfit v Zadné poloze nedotkne kovovych svérek.
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KRAFT&DELE - Profesionalni naradi

Model: KD10280 - Dfevoobrabéci naradi /| Stopkové frézy do dieva

2. TECHNICKA SPECIFIKACE A PREHLED 35 FREZ

Sada KRAFT&DELE KD10280 predstavuje prémiovy dievoobradbéci set pro profesionalni truhlafe, vyrobce ndbytku i ndrocné modelare. VSechny
frézy jsou vybaveny bfity ze slinutého karbidu wolframu (TCT) navafenymi vysokofrekvenénim pajenim stfibrem na télo z houzevnaté néstrojové

oceli.

Technicky parametr Hodnota a specifikace KD10280

Model soupravy KD10280
Pocet fréz v sadé
Primér upinaci stopky
Material bFita
Drazkovaci frézy pfimé
Zaoblovaci frézy s loziskem
Fazetové a srazeci frézy
Specialni profilové frézy
Vodici loZiska
Maximalni povolené otacky
Baleni
2.1 Kategorizace profilovych fréz v sadé
Drazkovaci a zaciStovaci frézy
- Pfimé drazkovaci: 3.2, 6.35, 9.5, 12.7, 15.9, 19.0 mm
- Kopirovaci zacistovaci s loZiskem: 12.7 mm (horni i spodni loZisko)

Vyuziti: Drazky pro zadni desky skfini, spoje pero-drazka, zacistovani
laminatovych hran.

Uhlové srazeci a fazetové frézy
- Srazeci s loziskem 45° a 25° pro fazety hran

. V-drazkovaci fréza 90° pro gravirovani pisma a ohyby desek
- Rybinova fréza 14° pro vyrobu tradiénich rybinovych spoji zasuvek.

KRAFT&DELE Ceska republika « Technicky navod k obsluze - KD10280

35 kusu profilovych nastrojd

8 mm (brousena legovana ocel)

Slinuty karbid wolframu TCT (Tungsten Carbide Tipped YG8)

3.2 mm, 6.35 mm, 9.5 mm, 12.7 mm, 15.9 mm, 19.0 mm

R3.2, R4.8, R6.35, R8.0, R9.5, R12.7 mm

Uhel 45° (priimér 30 mm) a Ghel 25°

Rybinova 12.7 mm (14°), zlabkovaci R3.2 a R6.35 mm, kazetové listové frézy
Prachotésna radialni kulickova loZiska

az 24 000 ot./min

Hlinikovy kuffik s uzamykatelnymi sponami, hmotnost cca 2,1 kg

Tvarové zaoblovaci a radiusové frézy

« Zaoblovaci s loziskem: R3.2, R4.8, R6.35, R8.0, R9.5, R12.7 mm
. Zlabkovaci (duté): R3.2, R4.8, R6.35 mm
Vyuziti: Zaobleni hran stold, madel zabradli, dekoraéni draZzkovani dvitek.

Klasické profilové a lemovaci frézy

. Rimské profilové frézy s loziskem (Roman Ogee)

- VIinkové a vicenasobné listové profily

Vyuziti: Vyroba ozdobnych nabytkovych lidt, rdmi obrazd a profilovanych
dvitek.
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KRAFT&DELE - Profesionalni naradi Model: KD10280 - Dfevoobrabéci nafadi | Stopkové frézy do dieva

3. VOLBA OTACEK, POSUVU A PRiIPRAVA NARADI

Spravna volba otadek vietena zabrafiuje pripalovani dieva (&ernani hran) a chrani tvrdokovové bfity pred tepelnou destrukci. Obecné plati: Gim
vétsi pramér frézy, tim niZ§i musi byt nastavené otaéky!

3.1 Doporuéené otaéky vietena dle priméru nastroje (KD10280)

Vnéjsi pramér frézy (D) Maximalni povolené otacky Doporucené provozni otacky Stupern otacek frézky (typicky)

Do 12.7 mm (1/2") 24 000 ot./min 20 000 - 24 000 ot./min Stupen 5 - 6 (Max)
13 az 25 mm (1") 20 000 ot./min 16 000 — 18 000 ot./min Stupenn 4 -5
26 az 38 mm (1-1/2") 16 000 ot./min 12 000 - 15 000 ot./min Stupefi 2 - 3
Nad 38 mm (velké profily) 12 000 ot./min 10 000 - 12 000 ot./min Stupen 1 -2 (Min)

3.2 Spravny postup upnuti stopky do klestiny

Krok 1: Kontrola Cistoty klestiny
Pfed zasunutim stopky zkontrolujte vnitfni kuzel kle$tiny i stopku frézy. Odstrarite veskeré piliny a prach. Mastna nebo zaprasend klestina zpUsobuje
hazeni nastroje a prokluz.

Krok 2: Hloubka zasunuti stopky
Zasuiite 8mm stopku do klestiny alespori z 80 % jeji délky (min. 20 mm). Stopka nesmi dosednout aZ na samotné dno vietena — ponechte 2 mm vdli
ode dna, aby se kleStina mohla spravné sevfit.

Krok 3: Dotazeni klestiny klicem
Zaaretujte vieteno frézky a dotahnéte matici kle$tiny originalnim plochym kli¢em. Dotahujte s citem! PfetaZeni matice mize deformovat klestinu,
zatimco nedostatecné dotazeni vede k uvolnéni rotujici frézy!

KRAFT&DELE Ceska republika « Technicky navod k obsluze - KD10280 . StrojS\./é pFeIonzena
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4. PRACOVNI POSTUP FREZOVANiI KROK ZA KROKEM

Kvalita vyfrézovaného povrchu zavisi na plynulosti posuvu, hloubce zdbéru a sprdvném vedeni nastroje podél materialu.

Faze 1: Nastaveni hloubky frézovani po krocich
P¥i frézovani hlubokych drazek nebo velkych profili nikdy neodebirejte plnou hloubku najednou! Hloubku rozdélte do nékolika krok po maximalné
3 az 5 mm na jeden prichod. Tim pfedejdete spaleni dfeva, vy$tipnuti vidken a pfetiZzeni motoru frézky.

Faze 2: Rozbéh motoru pred kontaktem s materialem

Zapnéte horni frézku a pockejte 2 az 3 sekundy, dokud vieteno nedosahne plnych nastavenych pracovnich otaéek. NIKDY nepfikladejte frézu k
obrobku pfed zapnutim! Hrozi prudky zpétny rdz a vytrZeni stroje z rukou.

Faze 3: Plynuly posuv v protisméru otaceni

Vedte frézku plynulou, rovnomérnou rychlosti podél hrany materidlu v nesousledném sméru. Pokud se posuv zastavi, tfeni rotujiciho bfitu o dfevo
zplsobi okamzité spaleni a z&ernani povrchu. Rychlost posuvu zvolte tak, aby motor neklesal z otaek a vznikaly &isté hobliny, nikoliv prach.

Faze 4: Prace s vodicim kulickovym loZiskem

U profilovych fréz s loziskem pfitlacujte vodici loZisko jemné k hrané dilce nebo kopirovaci Sabloné. LoZisko se volné odvaluje a uréuje pfesnou
hloubku profilu. Dbejte na to, aby se mezi lozisko a hranu nedostaly tfisky, které by vytvofily vinku v profilu.

Faze 5: Vyjeti z materialu a dobéh vietena
Na konci fezu plynule vyjedte s frézkou z obrobku. Vypnéte motor a poékejte na Giplné zastaveni vietena, ne? frézku odloZite na pracovni stll.

Prevence vystipovani vlaken na konci fezu Zavéreény dokonéovaci prichod

PFi frézovani napti¢ dievnimi vldkny podlozte konec obrobku odpadnim Pro dokonaly zrcadlovy povrch provedte posledni priichod s velmi malym
kusem dfeva sevienym svérkou. TFisky vytrhnou odpadni kus a hrana Ubérem (cca 0,5 mm) a o néco vyssi rychlosti posuvu. Povrch nebude
obrobku zlstane perfektné &ista. vyzadovat témérF zadné brouseni.
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5. UDRZBA FREZ, PECE O LOZISKA A SKLADOVANI

Tvrdokovové bfity TCT vyzaduji $etrné zachazeni. Nahromadé&na pryskyfice na bfitech zvy3uje tfeni, zplsobuje pfehfivani nastroje a urychluje
otupeni.

5.1 Cisténi a Gdrzba bFith a loZisek

Komponent frézy Pfedepsana péce a kontrolni ukon Doporucené prostredky

Odstranéni napalené smily a dievniho prachu. Bfity olistéte ihned = Speciélni &isti¢ na pryskyfici, mosazny

BFity ze slinutého karbidu . o o x
v po préci, nenechavejte smulu zaschnout. kartacek

Kontrola lehkého chodu bez drhnuti a vli. LoZiska nikdy neperte v

agresivnich fedidlech, ktera vymyji tuk! ey Sl e, el el i elEe

Vodici kuli¢kova loziska
Odstranéni stop po klestiné, kontrola hladkého povrchu stopky bez

otfepd a ryh. Jemné smirkové platno P800, olejovy film

Upinaci stopka 8 mm

Vyfoukani p&novych IGZek od dievniho prachu, promazani zamku

Kuffiku. Stladeny vzduch, suchd utérka

Hlinikovy transportni kufr

5.2 Kritéria pro vyrazeni poSkozené frézy
Fréza s podkozenym bfitem zpUsobuje vibrace vietena a mize se pfi vysokych ota¢kach rozpadnout:

Vady bfitu a téla frézy Vady stopky a loziska

« Vystipnuti tvrdokovové desticky TCT prekracujici 0,3 mm. - Ohnuti 8mm stopky (zplsobuje nebezpe&né hazeni vietena).
- Prasklina ve spajeném spoji mezi karbidem a ocelovym télem. - Zadiené nebo uvolnéné vodici loZisko.

« Zmodrani oceli v disledku extrémniho pfehfati. « Strzeny zavit zajiStovaciho imbusového Sroubku loZiska.

5.3 Bezpecné uloZeni v hlinikovém kufru

Frézy KD10280 vzdy ukladdejte do uréenych polstrovanych IGzek v hlinikovém kufiiku. Karbidové bfity jsou kiehké a pfi vzajemném ndarazu se
snadno vystipnou. Kufr uchovavejte na suchém misté.
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6. DIAGNOSTIKA ZAVAD, RESENi POTIiZi A MEZNi LIMITY

V nésledujici tabulce jsou uvedeny nej¢astéjsi vady frézovaného povrchu, jejich pfi¢iny a doporu¢ena napravna opatreni:

Problém [ Vada povrchu Pravd&podobna pficina

PFili§ pomaly posuv, vysoké otacky vietena, nanos Zvyste rychlost posuvu. Snizte otacky vietena dle tabulky

PFipalené, tmavé stopy na dievé

zaschlé smdly na b¥itech. na str. 4. Ddkladné& ocistéte bfity od pryskyftice.
A . Tupy bfit frézy, frézovéni proti sméru letokruhd SniZzte hloubku Ubé&ru a frézujte na vice krokd. Zkontrolujte

Vytrhana vlakna na hrané fezu . N L " . e

dfeva, pfilis velky ubér. ostrost bfitu. PodloZte hranu materialu.

. . Vibrace frézky, znecisténa draha vodiciho loZiska, Vycistéte dosedaci hranu dilce od pilin. Vedte frézku

Vinovky a nerovnosti v profilu . , o v

kolisani tlaku rukou. plynulym, klidnym tlakem ob&ma rukama.
e e Al Stonka jevohnuté, nevyvazeny nastroj, znecisténa 9kamiité \iypnéte fvrézku! Zkonrtrolujtfe hézivost stopky a

klestina vietena. Cistotu klestiny. PoSkozenou frézu vyfadte.
Vodici loZisko zanechava ryhu ve  Zadfené loZisko se neotadi a dfe po materidlu, Zkontrolujte loZisko a lehce jej promazte. Snizte boéni
dievé pfilis silny boéni pFitlak. pfitlak — loZisko se ma pouze lehce odvalovat.

6.1 Zasady ostieni tvrdokovovych bfiti TCT

Bfity ze slinutého karbidu wolframu nelze ostf¥it béZnymi korundovymi brousky! Pro lehké oZiveni ostfi pouzijte jemny diamantovy pilnik
zrnitosti 600 aZ 1000. Pfetahujte vyhradné celni rovinnou plochu zubu 3 aZ 5 tahy, nikdy nebruste obvodovy radiusovy profil, aby nedoslo ke
zméné tvaru nastroje. Kompletni pfebroudeni svéite specializované brusirné nastrojd.

VYSTRAHA PRED ZTRATOU POJISTNEHO CEPU LOZISKA
Pred kazdym pouzitim frézy s loZziskem ovérte imbusovym klickem dotaZeni stfedového Sroubku, ktery drzi loZisko na ¢epu frézy! Uvolnéné loZisko
muize pfi 20 000 ot./min odlétnout a zpUsobit téZky Uraz.
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7. ES PROHLASENiI O SHODE A ZAKONNE INFORMACE

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce v Evropské unii:

Foreintrade S.A., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Identifikace vyrobku:

Typ nafadi: Profesiondlni sada tvarovych stopkovych fréz do dfeva 35 ks s lozisky 8 mm v hlinikovém kufru
Modelové oznaceni: KRAFT&DELE KD10280

Obchodni série: 35-PIECE TCT TUNGSTEN CARBIDE WOOD ROUTER BIT SET 8 mm

Pfredmét prohlaseni spliiuje pfisluSna harmonizaéni ustanoveni Evropskych spoleéenstvi:

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpe&nosti vyrobkd (GPSD)

- Nafizeni vlady ¢. 176/2008 Sh. o technickych poZadavcich na strojni zafizeni v platném znéni
Pouzité harmonizované normy a technické specifikace:

- SN EN 1SO 12100:2011 - Bezpeénost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci

- SN EN 847-1:2018 - Nastroje pro obrabéni dfeva — Bezpe&nostni pozadavky na stopkové frézy
- 1SO 9001:2015 - Systém Fizeni jakosti vyroby

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 20. dubna 2024.

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace a podpis za dovozce: Krzysztof Forein, jednatel spole¢nosti.

ZARUCNi PODMINKY A SERVISNi ZAZEMi

Na produkt Profesionalni sada tvarovych stopkovych fréz do dieva 35 ks s lozisky 8 mm v kufru (model KD10280) poskytuje dovozce zdkonnou
zaruéni IhGtu v délce 24 mésich od data prodeje koneénému spotiebiteli (fyzické osobé nepodnikajici). V ptipadé nakupu na ICO (podnikatelské subjekty,
pravnické osoby) &ini zaru¢ni doba 12 mésicl. Zaruka se vztahuje vyhradné na skryté vady materialu, metalurgické defekty vykovkd a vyrobni vady
montéZe. Zaruka se nevztahuje na b&Zné provozni opotfebeni zavitd a bfitl, deformace zplsobené pfekrodenim meznich zatiZeni, pouZiti rdzovych

pneumatickych utahovakd, nedostate¢né mazani vieten nebo neodborné mechanické UGpravy.

Vyhradni dovozce a autorizovany servis do EU: Foreintrade S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Distribuce pro CR a technicka podpora: Distribuéni sit autorizovanych partnerti KRAFT&DELE Ceska republika. Ekologicka recyklace a likvidace
probiha ve shodé se zdkonem ¢. 541/2020 Sb., o odpadech. Obalové materidly a vyfazené kovové dily odevzdejte do sbérného dvora druhotnych

surovin.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI

Druh Ukonu [ revize Zjistény stav a provedené ukony Servisni technik

Razitko [/ Podpis

Pfedprodejni kontrola Kompletnost sady, vizudlni integrita

Pravidelna revize Kontrola geometrie, zavitd a zkouska

Pravidelna revize Kontrola vali a funkéni provérka
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Autorizovany
prodejce
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