KRAFT&DELE scLr-ApJUSTING QUAD-CRIMP PLIERS 0.25-10 mm? (AWG 23-7)
KRIMPOVACI KLESTE NA KABELOVE DUTINKY 0,25-10 MM2 KD10256

Model: KD10256 - Samonastavitelné étyFhranné raénové lisovaci kle$té pro izolované i neizolované kabelové koncovky a dutinky o prifezu
0,25 az 10 mm? (AWG 23-7)

ROZSAH 0,25-10 MM? ETYRHRANNY PROLIS RAENOVY MECHANISMUS ERGONOMICKE RUKOJETI
Samoginné pfizplUsobeni prifezu vodie Rovnomérny radidlni tlak 4 Celisti pro Zajistuje plny cyklus slisovani s Dvoukomponentni protiskluzové navleky
bez nutnosti sefizovani stoprocentni elektricky kontakt moznosti nouzového odjisténi snizuji ndmahu ruky o 30 %

HLAVNi CHARAKTERISTIKY A VYHODY KLESTi KD10256

Profesionalni krimpovaci klesté pro precizni lisovani kabelovych dutinek v elektroinstalacich
Automatické samonastaveni lisovaciho mechanismu podle priméru viozené dutinky od 0,25 do 10 mm?
Ctyréelistovy systém vytvati soumérny &tyfhranny profil s optimalni plochou elektrického kontaktu
Nuceny raénovy mechanismus uvolni sevieni az po dosazeni plného predepsaného lisovaciho tlaku
MozZnost dodate¢ného jemného sefizeni pfitlaéné sily pomoci kalibrovaného oto¢ného excentru
Kompaktni télo z kované uhlikové nastrojové oceli a mékéené dvouslozkové rukojeti

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO LISOVANI ELEKTROINSTALACNICH SPOJU

Pfed zahéjenim préce s krimpovacimi kle$témi KD10256 prostudujte tento navod k obsluze. Kle$té jsou uréeny vyhradné pro lisovani lankovych médénych vodiéd v
kabelovych dutinkach od 0,25 do 10 mm? Prace smi byt provaddéna pouze na elektrickych instalacich bez napéti! Zakaz vkladani prstl do lisovacich &elisti. Chrafite

zrak ochrannymi brylemi (EN 166).
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| 1. BEZPEENOSTNi POKYNY A OCHRANA ZDRAVi PRI ELEKTROINSTALACNICH PRACICH

Samonastavitelné krimpovaci klesté KRAFT&DELE KD10256 jsou uréeny pro mechanické lisovani kabelovych koncovek a dutinek. Bezpecna
prace vyzaduje striktni dodrzovani elektrotechnickych predpist dle CSN EN 50110-1 a CSN EN ISO 12100:2011.

1.1 Zasadni bezpeénostni pFedpisy a prevence urazi

- PFisny zakaz prace pod napétim: Pfed jakoukoliv manipulaci s kabely a rozvadéci bezpodminecné odpojte pfivod elektrického proudu a
ovérte beznapétovy stav zkousSeckou. Naradi nema elektrickou VDE izolaci dle EN 60900.

- Nebezpeéi pohmoZdéni a sevieni prsti: Bé&hem stisku rukojeti nikdy nevkladejte prsty ani cizi pfedméty do prostoru &tyf lisovacich
&elisti. Padkovy raénovy prevod vyviji tlak pfes 1 000 N, ktery miZze zpUsobit téZké zranéni prsta.

. Zakaz lisovani plnych dratti a ocelovych lan: Kle$té jsou konstruovany pouze pro lankové (slan&né) mé&dé&né vodide s tenkost&nnou
dutinkou dle DIN 46228. Pokus o slisovani plného masivniho dratu nebo ocelového lanka vede ke zni¢eni Celisti.

- Uplny cyklus slisovani: Ra¢novy mechanismus nedovoli rozevieni &elisti pfed dosaZenim maximalniho predepsaného stlaeni. Tim je
zaru¢ena dokonald mechanicka a elektricka kvalita spoje bez pfechodovych odpord.

1.2 Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)
Kategorie ochrany Pozadovana norma Bezpecénostni funkce a vyznam

Ochrana oci pred odstfizenymi konci médénych lanek a

Ochrana zraku Ochranné bryle dle ESN EN 166 ) } o,
Ulomky plastovych limcda.

Ochrana pfed poskrabanim o ostré konce médénych Zil a

Ochrana rukou MontaZni rukavice dle CSN EN 388 . ] L,
bezpecny protiskluzovy tchop.

Povinné spolehlivé ovéreni nepfitomnosti napéti pred

Elektro bezpeénost Zkou$ecka napéti dle CSN EN 61243-3 L .
zahajenim montaze.

VYSTRAHA PRED VZNIKEM POZARU: Nedokonale slisovany spoj nebo pouZiti dutinky nespravného priifezu zplisobuje zvy$eny prechodovy
odpor. Pfi priichodu provozniho proudu dochézi k zahFivani spoje, taveni izolace a vzniku poZaru elektroinstalace!

KRAFT&DELE - Model KD10256 Distribuce v CR: Nejedly s.r.o. | www.nasenaradi.cz . Strojdvé pfelbieﬁo



KRAFT&DELE KD10256 - Elektroinstalac¢ni naradi [ Lisovaci a krimpovaci klesté

| 2. TECHNICKE PARAMETRY A KONSTRUKCNi ANATOMIE KLESTi KD10256

Klesté KD10256 jsou vybaveny samonastavitelnou lisovaci matrici se ¢tyfmi synchronné se pohybujicimi ¢elistmi a nucenou rac¢novou
mechanikou s moZnosti nouzového odjisténi.

2.1 Kompletni technicka specifikace

Technicky parametr Hodnota / Provedeni modelu KD10256

Model KD10256

Typ naradi Samonastavitelné ¢tyfhranné ra¢nové krimpovaci klesté

Krimpovaci profil Ctyfhranny radialni prolis (Square Crimp Profile)

Rozsah prifezi vodiél 0,25 az 10,0 mm?

Kapacita AWG AWG 23 az AWG 7

Vhodné koncovky Izolované i neizolované kabelové dutinky (ferrules dle DIN 46228)
Mechanismus Pfevodovy rdénovy systém s automatickym odemknutim po slisovani
Material klesti Zapustkové kovana uhlikova ocel zudlechténa v oleji

Délka nastroje cca 175 mm

Hmotnost nastroje cca 0,38 kg

2.2 Konstrukéni schéma a popis hlavnich ¢asti

Ctyfhranna matrice a samonastaveni Racnovy pievod a ergonomie
- 4 kalené ¢elisti: Vysoce odolna ocel pohybuje 4 segmenty soucasné - Raénova pojistka: Otevie klesté az po dokonéeni pIného slisovaciho
do stfedu. tlaku.
- Automatické samonastaveni: Geometrie &elisti se pFizpUsobi - Excentrické doladéni tlaku: MoZnost jemného nastaveni pfitlaku
prafezu 0,25-10 mm2 Sroubem.
- VInovkovy mikrorastr: VytvaFi ptiéné drazky pro maximalni - Nouzova packa: UmozZiiuje otevfit kledté pfi nespravné vloZzené
mechanickou pevnost tahu. dutince.
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| 3. GEOMETRIE CTYRHRANNEHO PROLISU A PREHLED DUTINEK DIN 46228

CtyFhranny profil prolisu (Square Crimp) lisuje médéné zily vodi¢e a sténu dutinky ze &tyF stran do kompaktniho homogenniho télesa s
minimalnim obsahem vzduchu.

3.1 Vyhody ¢tyrhranného krimpovani pro fadové a klecové svorky

- Rovnomérny radialni tlak: Na rozdil od lichobéZnikového prolisu plsobi sila symetricky ze 4 stran, coZ zabrariuje vytlaeni jednotlivych
lanek mimo dutinku.

- Idealni tvar pro svorkovnice: Ctyfhranny profil perfektné doseda do modernich klecovych pruzinovych svorek (napt. WAGO) i $roubovych
svorkovnic jisti¢l a stykadu.

- Nizky prechodovy odpor: Vysoky stupen deformace médi zajistuje vzduchotésny styk branici oxidaci zil uvnitt spoje.

3.2 Piehled prufezl kabelovych dutinek dle DIN 46228-4

Prafez vodiée Rozmér AWG Barevné kodovani (DIN) Doporucena délka odizolovani
0,25 mm? [ 0,34 mm? AWG 24 [ 22 Svétle modra [ Tyrkysova cca 6-8 mm

0,50 mm? AWG 20 Bila (White) cca 8-10 mm

0,75 mm? AWG 18 Seda (Grey) cca 8-10 mm

1,00 mm? AWG 17 Cervena (Red) cca 8-10 mm

1,50 mm? AWG 16 Cernéa (Black) cca 8-10 mm

2,50 mm? AWG 14 Modra (Blue) cca 10-12 mm

4,00 mm? AWG 12 Seda (Grey) cca 10-12 mm

6,00 mm? AWG 10 Zluta (Yellow) cca 12-14 mm

10,00 mm? AWG 7 Cervena (Red) cca 12-15 mm
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| 4. PRACOVNI POSTUP KRIMPOVANI KABELOVYCH DUTINEK KROK ZA KROKEM

Spravny technologicky postup zarucuje stoprocentni elektrickou vodivost, mechanickou odolnost proti vytrZzeni a dlouhodobou spolehlivost
spoje.

4.1 Technologicky postup krimpovani

KROK 1: Precizni Odizolujte konec lankového vodice odizolovacimi kle$témi na délku odpovidajici kovové ¢asti dutinky. Zkontrolujte,
odizolovani vodice zda nedoslo k nafiznuti nebo prestfizeni médénych Zilek.

KROK 2: Nasazeni Nasad'te na odizolovany konec dutinku odpovidajiciho prifezu. Vdechna médéna lanka musi vstoupit do trubicky;
kabelové dutinky 7adné lanko nesmi zlstat ohnuté vné plastového limce.

KROK 3: VloZeni dutinky do éelistiZasurite dutinku s vodiéem z boku do stfedu otevienych &tyfhrannych &elisti. Plastovy izolaéni limec

klesti KD10256 dutinky musi zGstat tésné pfed hranou lisovacich &elisti.
KROK 4: Plynuly stisk az do Plynule stisknéte obé rukojeti klesti. R&énovy mechanismus cvaka. Stisk dokoncete aZ do konce, kdy
automatického rozevieni ra¢na automaticky odskodi a klesté se samy rozevrou.

KROK 5: Vizualni a mechanicka Zkontrolujte étyFhranny prolis. Dutinka musi byt pevné seviena bez trhlin a lanka nesmi vy&nivat. Mirnym
kontrola spoje tahem ruky ovéfte, Ze dutinka pevné drzi.
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| 5. UDRZBA, MAZANi MECHANISMU A KALIBRACE PRITLACNE SiLY

Krimpovaci klesté KD10256 vyZzaduji minimalni, ale pravidelnou dilenskou udrZzbu k zachovani hladkého chodu rac¢ny a presné geometrie
Celisti.

5.1 Cisténi a mazani pohyblivych éasti

- Cisténi lisovaci matrice: Pravidelné odstrafiujte vyfouknutim stlaenym vzduchem zbytky odstfizenych médénych dratkd a plastovych
otfepl z prostoru mezi &tyimi Eelistmi.

- Mazani &epl a raény: Kazdych 500 lisovacich cykll aplikujte kapku lehkého jemného mechanického oleje na vSechny oto¢né nyty a zuby
rac¢nové rohatky. Pfebytecny olej otrete.

. Udrzba rukojeti: Plastové dvouslozkové navleky otfete &istym suchym hadfikem. Chraiite pfed acetonem a organickymi fedidly.

5.2 Kalibrace a sefizeni lisovaciho p¥itlaku (excentr)

Kontrola tovarni Z vyroby jsou klesté presné kalibrovany. Pokud po dlouhodobém pouZzivani zjistite mensi sevieni dutinek, je mozné
kalibrace pritlak jemné zvysit.
Postup nastaveni Uvolnéte kiiZzovym Sroubovakem zajistovaci Sroubek ozubeného excentrického kolec¢ka na boku klesti. Pootocte kolec¢ko
excentru smérem k symbolu (+) pro zvyseni sily nebo (-) pro snizeni. Sroubek opét pevné dotahnéte.
Pouziti nouzové Pokud v Celistech uvizne cizi predmét nebo nespravna dutinka a ra¢nu nelze domacknout, zatla¢te na malou vnitini
uvolifiovaci paéky packu mezi rukojetmi pro okamzité rozevreni Celisti.

KRAFT&DELE - Model KD10256 Distribuce v CR: Nejedly s.r.o. | www.nasenaradi.cz

« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE KD10256 - Elektroinstalac¢ni naradi [ Lisovaci a krimpovaci klesté

| 6. DIAGNOSTIKA ZAVAD, RESENi POTiZi A MEZNi PROVOZNI LIMITY

V nésledujici tabulce naleznete pfehled moznych potiZi pfi krimpovani dutinek a zpUsoby jejich rychlého odstranéni.

6.1 P¥ehled problémi a doporuéena naprava

Projev zavady [ Problém Pravdépodobna pfi¢ina Doporuéené Feseni a napravny krok
vax . . Racna nedosahla koncového bodu cyklu Domacknéte rukojeti plnou silou k sobé nebo pouzijte
Klesté se neoteviou po stisku N e . e L.
nebo je vzpficeny cizi pfredmét. nouzovou odjistovaci packu.
DatinlaIn e zile)l Zaitrorite Pouzit pr|I!s \aelky prifez dutinky vag&i vodici Pouvzute vs,pravny rozmér dutinky a v pfipadé potireby
nebo slaby pfitlak. zvySte pritlak excentrem (+).
Dutinka je pFestfiZena | poikozena PFilis vysoky pfitlak nastaveny na excentru Pootocte excentrické kole¢ko smérem k (-) a pouzivejte
lep P nebo nekvalitni dutinka. certifikované dutinky DIN.
VI . PFili§ dlouhé odizolovani nebo $patné Zkratte odizolovanou délku na rozmér kovové trubicky a
Lanka vy¢énivaji mimo dutinku . p Y g
zavedeni svazku do limce. lanka pfed zasunutim zkrut'te.
., ; N Zaneseni prachem nebo nedostatec¢né Vyfoukejte matrice stlacenym vzduchem a promazte
Vrzani nebo tuhy chod celisti - C % e M , . .
promazani kloubovych ¢epu. Cepy lehkym strojnim olejem.

6.2 Mezni provozni limity klesti KD10256

- Rozsah prifezh: 0,25 mm? az 10,0 mm? (AWG 23 az AWG 7).

- Typ spojek: Kabelové dutinky s plastovym limcem i bez limce dle normy DIN 46228 ¢ast 1a 4.
- Povoleny material vodiéd: Vyhradné lankova méd (Cu). Z&kaz lisovani plnych dratd a oceli!

- Pracovni prostredi: Vyhradné instalace bez elektrického napéti.
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| 7. ES PROHLASENI O SHODE A ZARUENi PODMINKY

ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce [ Vyrobce: Foreintrade S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.
Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze nasledujici vyrobek:

Vyrobek: Krimpovaci kle$té na kabelové dutinky 0,25-10 mm? KD10256

Znacka: KRAFT&DELE - Model: KD10256

Rok vyroby: 2024 [/ 2025 [ 2026

splfiuje vSechny pfislusné poZadavky nize uvedenych evropskych smérnic a technickych norem:
- 2001/95/ES (Smérnice o obecné bezpeénosti vyrobkl - GPSD)

. CSN EN ISO 12100:2011

- DIN 46228 (Kabelové dutinky a zkou$ky lisovanych spoji) / 1SO 9001:2015

Vyrobek byl podroben posouzeni shody a nese oznaceni CE.

Krzysztof Forein
V Tarczynu, dne 19.01.2024 Prezes Zarzadu / CEO Foreintrade S.A.

ZARUCNIi PODMINKY A DISTRIBUCE V CESKE REPUBLICE

Vyhradni autorizovany distributor pro ¢R:

Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice.

Oficialni e-shop: www.nasenaradi.cz | Zakaznicky a technicky servis v CR.

Zaruéni Ihata:

.+ 24 mésicu pro spotiebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle ob&anského zakoniku).

- 12 mésict pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO dle obchodniho zakoniku).

Zaruka se vztahuje na vady materiadlu a vyrobni vady vzniklé pfi béZném a spravném pouzivani vyrobku v souladu s timto navodem k obsluze. Zaruka se
nevztahuje na pfirozené mechanické opotfebeni dili podléhajicich otéru, §kody zplsobené pietizenim, nespravnym pouzitim nebo neodbornymi zasahy.
Ekologicka likvidace: Kovové souéasti a obaly po ukonéeni Zivotnosti pfedejte k recyklaci druhotnych surovin dle zdkona €. 541/2020 Sb. o odpadech.

EVIDENCGNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Druh ukonu (kontrola [ udrzba /|
revize)

ZjiStény stav naradi [ provedené zasahy Razitko a podpis technika
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