KRAFT&DELE Hss GRoUND DRILL BIT SET 13 PCS (1.5-6.5 mm) DIN 338

SADA VRTAKU DO KOVU A DREVA HSS 13 KS KD10223
Model: KD10223 . Univerzalni dilenska souprava spiralovych vrtaki z rychlofezné oceli HSS (1,5-6,5 mm) pro vrtani do oceli, litiny,
nezeleznych kov(, plastl i dieva

13 VELIKOSTI 1,5-6,5 MM RYCHLOREZNA OCEL HSS SPLIT POINT 118° PLECHOVA KAZETA
Jemné& odstupfiované priiméry pro Vysoka tepelna stabilita a odolnost proti KFiZovy vybrus hrotu pro presné Kompaktni kovovy box s vyklopnymi
presné montazni otvory a predvrtani otéru bfitl pfi zatézi zavrtani bez nutnosti dl&ikovani prihradkami a znacenim velikosti

HLAVNIi CHARAKTERISTIKY A PREDNOSTI SADY VRTAKU KD10223

Kompletni sada 13 pfesné brousenych vrtakl pokryvajici b&Zné montézni praméry od 1,5 mm do 6,5 mm
Vyrobeno z vysoce jakostni rychlofezné oceli HSS s vysokou tvrdosti a odolnosti proti tepelnému opotiebeni
KFizovy vybrus hrotu Split Point 118° eliminuje klouzani po hladkém kovu a zajiStuje okamzity zabér

Hluboké spiradlové drazky typu N zajistuji rychly odvod tfisek a minimalizuji tfeni a prehfivani

Univerzalni valcova stopka kompatibilni se v§emi akumulatorovymi vrtackami a dilenskymi stojanovymi vrtackami
Pevny kovovy box s vyklopnymi poradaci chranici bfity pfed otupenim pfi transportu

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENi PRO PRACI S ROTAENIMI NASTROJI
Pfed pouzitim sady vrtakd KD10223 se dikladné seznamte s timto névodemvk obsluze a pokyny vyrobce vasi vrtacky. Vrtani predstavuje riziko vymrsténi horkych
kovovych $pon a ulomkd. Vzdy pouzivejte certifikovanou ochranu zraku dle CSN EN 166. Pi vrtani kovl nikdy nedrzte obrobek pouze v ruce — bezpeéné jej upnéte

do strojniho svéréku &i truhléiské svérky. Pouzivejte vhodné fezné emulze k zabrénéni prehiati britd.
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KRAFT&DELE KD10223 - Obrabéni materialu [ Spiralové vrtaky HSS

| 1. BEZPEENOSTNIi POKYNY A ZASADY OCHRANY ZDRAVi PRI VRTANI

Spirdlové vrtaky KRAFT&DELE KD10223 jsou uréeny k vytvaieni pfesnych vélcovych otvorl do oceli, litiny, barevnych kov(, dfeva a plastl
pomoci ruénich elektrickych, akumuldtorovych nebo stojanovych sloupovych vrtadek. Zanedbani zakladnich bezpeénostnich pravidel pti
praci s rotujicimi nastroji miZe vést k téZkym uraz(im o&i, popélenindm od rozZhavenych tfisek nebo poranéni rukou pfi protodeni
neupevnéného obrobku.

1.1 Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)

Ochranny prostiedek PFislusna norma Ucel a bezpeénostni specifikace

Ochranné bryle nebo celoobli¢ejovy §tit chranici pred

Ochrana zraku CSN EN 166 (t¥ida F / B) R o N :
odlétajicimi ocelovymi Sponami a tfiskami.

Crirens ahElm ESN EN 352-1/ EN 352-2 Mu§lgve cpraance rje.t?o' zatkové chranice pti déletrvajicim
vrtani kovu prekracujicim 80 dB(A).

Pracovni od&v &SN EN ISO 13688 Tesnve prllcvel'javﬂy pracovnll odév k?ez volnych tkan!c,
manzet a §atku. Sepnuté dlouhé vlasy pod pokryvkou.

Pracovni obuv &SN EN ISO 20345 (S1/ S3) Pevna bezpecnostni obuv s protiskluzovou podesvi a

ocelovou tuzinkou chrénici pfed padem obrobk.

VYSTRAHA PRED ZACHYCENiIM ROTUJICiM NASTROJEM:

Pfi praci na stacionarnich stojanovych a sloupovych vrtackach je pfisné zakazano pouzivat volné pletené ¢i koZzené pracovni rukavice!
Rotujici spirala vrtaku nebo skli¢idlo mize zachytit tkaninu rukavice a okamzité vtahnout ruku obsluhy do vietene, coz vede k tézkym
devastaénim frakturdm a amputacim prstu.

1.2 Bezpecnostni zasady fixace materialu a pracovisté

1. Strojni upnuti obrobku: Obrobek musi byt vzdy spolehlivé zafixovan ve strojnim svéraku, upinkami k pracovnimu stolu nebo truhlarskymi
svorkami. Drzet materidl pouhou rukou je nepfipustné, zejména pfi provrtavani dna materidlu, kdy dochazi k sevieni bfitu a prudké rotaci
celého obrobku.

2. Volba feznych parametri: Pracovni otacky vrtadky vZdy pfizplsobte vrtanému priméru a tvrdosti materialu. Vétsi praméry (5,0-6,5 mm)
vyZaduji niz8i otacky nez tenké vrtaky (1,5-3,0 mm). PfetéZovani otd¢kami zplsobuje okamzité spéleni bfitu.

3. Odstranovani tfisek: Nikdy neodstranujte ocelové tfisky holou rukou ani je neodfukujte Usty. Pouzivejte Stétec, mosaznou Skrabku nebo
magneticky sbérac pfi vypnutém vietenu vrtacky.

4. Kontrola sklic¢idla: Pred spusténim stroje zkontrolujte pevné dotaZeni skli¢idla a vzdy vyjméte klicku skli¢idla! Nevyjmuta klicka
predstavuje smrtelné nebezpedény rotujici projektil.

DOPORUGCENI: P¥i vrtani hlub$ich otvord pravidelné pferudujte posuv a vytahujte vrtak z otvoru za stalého chodu, aby doslo k vyhozeni
nahromadénych ttisek ze spirdlové drazky. Zabranite tak zakousnuti a lomu nastroje.
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KRAFT&DELE

KD10223 - Obrabéni materialu [ Spiralové vrtaky HSS

| 2. TECHNICKE SPECIFIKACE A KONSTRUKCNi CHARAKTERISTIKA

Sada spirdlovych vrtak( KD10223 je vyrobena z vysoce jakostni rychlofezné oceli HSS (High Speed Steel) dle mezinarodni normy DIN 338.
Nastroje se vyznaduji mimofadnou odolnosti proti tepelnému namahani, vysokou houzevnatosti jadra a pfesnym brusem téla i bitQ.

Technicky parametr Hodnota [ Specifikace

Model KD10223

Typ nastroje Sada spiralovych vrtaka s vélcovou stopkou

Material vrtaka Rychlofezna nastrojova ocel HSS (High Speed Steel)
Vyrobni norma DIN 338 (spiralové vrtaky s valcovou stopkou)

Vrcholovy uhel bfitu 118° (kfizovy vybrus Split Point dle DIN 1412 C)

Typ spiraly Typ N (normalni Ghel stoupani spirdly 20-30°)

Obsah sady (13 ks) 1.5, 2.0, 2.5, 3.0, 3.2, 3.5, 4.0, 4.5, 4.8, 5.0, 5.5, 6.0, 6.5 mm
Upinaci stopka Vélcova (Cylindrical Shank) odpovidajici priméru vrtaku
Zpracovavané materialy Ocel, litina, mosaz, hlinik, plasty, tvrdé i mékké dfevo
Hmotnost sady cca 0,22 kg

2.1 Konstrukéni schéma a piehled sady

1. Spiralové vrtaky HSS (13 ks)

Brousené télo s pravotocivou Sroubovici typu N a vrcholovym thlem
118°. Zajistuje optimalni odvod tfisek a minimalizaci treni.

2. Hrot Split Point (DIN 1412 C)
KFizovy vybrus ztencuje pficné ostfi, snizuje potfebny axidlni tlak az o
40 % a zabranuje putovani vrtaku po obrobku.

3. Valcova upinaci stopka

Pfesné kalibrovand véalcova stopka odpovida jmenovitému priméru a
garantuje vysokou souosost ve sklic¢idle bez hazeni.

4. Pevna plechova kazeta

Mechanicky odolny kovovy box s vyklopnou stupriovitou vioZkou.
KaZda pozice je zfeteln& oznadena vyraZzenym Udajem o priméru.
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KRAFT&DELE KD10223 - Obrabéni materialu [ Spiralové vrtaky HSS

| 3. GEOMETRIE BRITU, REZNE RYCHLOSTI A REZIMY CHLAZENI
Efektivita a Zivotnost vrtak( z rychlofezné oceli zavisi na spravné zvolené fezné rychlosti (v, v m/min) a posuvu na otacku (f v mm/ot). Nize
uvedenad tabulka definuje doporuéené otacky v zavislosti na vrtaném priméru a obrdbé&ném materialu.

3.1 Tabulka doporuéenych provoznich otacek (ot./min)

Pramér (mm) s(:)r;s)trukéni (L Legovana ocel [ Litina Mosaz [ Bronz | Méd' Hlinik | Dfevo / Plast
1,5 mm 4 500 - 5500 3200 -4000 5500 -7 000 6 000 - 8 000
2,0 mm 3500 -4500 2400-3000 4 500 - 5500 5000 -6 500
2,5 mm 2800 -3500 1900 -2 400 3500 -4 500 4 000 - 5500
3,0/3,2mm 2200 -2800 1500 -1900 2800 -3600 3200-4500
3,5 mm 1900 -2 400 1300 -1600 2400 -3000 2800 -3 800
4,0 mm 1600 -2 100 1100 - 1400 2100 -2600 2400 -3 200
4,5[/4,8 mm 1400 -1800 950 - 1200 1800 -2 300 2100 -2 800
5,0 mm 1200 -1600 850 - 1100 1600 -2 000 1900 - 2500
55 mm 1100 - 1450 750 - 950 1400 -1800 1700 -2 300
6,0 /6,5 mm 950 - 1300 650 - 850 1200 -1600 1500 -2 000

3.2 Vyhody geometrie Split Point 118° (DIN 1412 C)

B&zné vrtaky disponuji pfimym pFi¢nym ostfim, které material spie vytlauje nez feZe, coZ vyzaduje velky pfitlak a diléikovani. Kfizové
brouseny hrot Split Point 118° vytvari ¢tyfi aktivni fezné fazetky sahajici az do samotného stfedu nastroje. Tim je dosaZzeno okamzitého
zafiznuti bez radialniho kmitani a otvor ma pfesné kruhovy tvar bez otfepu.

3.3 Mazani a chlazeni pfi vrtani
- Konstrukcni a nerezova ocel: PouZivejte chladici emulzi, specidlni fezny olej nebo feznou pastu. Chladivo odvadi teplo z fezné zoény a

zabrafiuje vytvoFeni nartstku na ostfi.
- Hlinik a lehké slitiny: PouZivejte petrolej, lih nebo specidlni fezny spray na hlinik, aby se mékky kov nenatavoval na spiralové fazety vrtaku.

- Seda litina, dievo a plasty: Vrtaji se za sucha. U plastd udrzujte mirny pfitlak a niz$ otacky, aby nedochéazelo k taveni tfisky a zalepeni
nastroje.
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KRAFT&DELE

KD10223 - Obrabéni materialu [ Spiralové vrtaky HSS

| 4. PRACOVNI POSTUP VRTANi KROK ZA KROKEM

KROK 1: Pfiprava a
znaceni

KROK 2: Upnuti
obrobku
KROK 3: Upnuti do

sklicidla

KROK 4: Nastaveni
otacek

KROK 5: Prubéh
vrtani

KROK 6: Provrtani
dna (vyjezd)

KROK 7: Zacisténi
otvoru

Zkontrolujte stav vrtaku v kazeté (ostfi nesmi vykazovat vylomeni). Na obrobku vyznadcte stfed otvoru rysovaci jehlou.
Diky vybrusu Split Point neni u oceli do tloustky 3 mm nutné hluboké dil&ikovani, pfesto je mirné odul¢ikovani
doporuceno pro absolutni pfesnost vedeni.

Obrobek spolehlivé zafixujte ve svéraku nebo pomoci svorek k pevnému podkladu. Pod materidl vlioZte dfevénou
podlozku, kterd ochrani stil vrtacky a zamezi vytvofeni t&Zkych vyronk( a otiepl na spodni strané otvoru pfi dovrtavani.

Vélcovou stopku zasurite co nejhloubéji do rozevieného skli¢idla (minimalné do 2/3 délky stopky). Skli¢idlo rovhomérné
dotahnéte - u zubového skli¢idla dotahnéte klickou v8echny tfi otvory pro zaruceni souososti. Zkontrolujte, zda vrtak
neprokluzuje.

Na vrtacce nastavte odpovidajici otacky dle tabulky na strané 4. Pfipravte si chladici médium (olej ¢i emulzi). Vrtak
pfiloZzte k oznadenému stfedu v pfesné kolmém Ghlu (90° vi&i roviné obrobku). Jakékoliv boéni paceni vede k
okamzitému zlomeni tenkého vrtaku!

Spustte vrtacku a plynulym mirnym ptitlakem zacnéte odebirat tfisku. Naneste fezny olej. Pfi spravném posuvu odchazi
plynula spirélova $pona. Pokud se tvofi jemny prach, je posuv pfili§ maly nebo je vrtak tupy. P¥i vrtani hlub3ich otvor(
pravidelné vyjizdéjte k odvodu $pon.

V okamziku, kdy $picka vrtaku zacina pronikat spodni sténou obrobku, vyrazné snizte axialni p¥itlak! Bfit ma v této fazi
tendenci zafiznout se do zbyvajici lamely kovu a prudce zatahnout vrtacku vpfed, coz mize vést ke zlomeni vrtaku nebo
vytrZzeni materialu.

Po dokondeni otvoru zastavte vieteno. Opatrné odstrante tfisky $tétcem nebo Skrabkou. Otfepy na hranach otvoru srazte
vétdim vrtakem (napf. ruéné prdmérem 6,5 mm) nebo kuzelovym zahlubnikem. Vrtak nechte vychladnout a uloZte do
kazety.

SPECIFIKACE VRTANI DO DREVA: Sada KD10223 je diky geometrii HSS vhodna i pro masivni dfevo a pfeklizku. P¥i vrtani do dfeva pouZijte
vy$s$i otdcky a pravidelné uvoliujte vrtdk k vyhozeni dievénych pilin, aby nedochéazelo k jejich uhelnaténi a znedisténi feznych hran.
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KRAFT&DELE KD10223 - Obrabéni materialu [ Spiralové vrtaky HSS

| 5. UDRZBA NARADI, OSTRENI BRITU A SKLADOVANi

Spravna péée a véasna Udrzba spirdlovych vrtadkd zdsadné prodluZuje jejich Zivotnost a zajidtuje konstantni pfesnost vyvrtanych otvord. Tupy
nastroj vyZzaduje nepfiméreny pfitlak, pfehriva obrobek i motor vrtacky a hrozi jeho nahly lom.

5.1 Identifikace opotiebeni bfitu

Vrtak vyzaduje prebrouseni v nasledujicich pripadech:

- Otupeni hlavni fezné hrany: Fazetka vykazuje leskly zaobleny pruh v misté kontaktu s materialem.

- Vylomeni rohu fazetky: Nejvice namahany vnéjsi roh bfitu je odS$tépeny nebo spaleny do tmavomodré barvy.
- Zvys$eny hluk a vibrace: Vrtacka pfi praci pisti, vrtak vibruje a z otvoru neodchazi kompaktni $pona.

- Nadmeérné zahtivani: Obrobek se silné rozpaluje a z fezné emulze stoupa kouf i pfi nizkych otackach.

5.2 Zasady spravného ostfeni spiralovych vrtaku (118°)

1. Brou$eni na kotoucové brusce: Pouzivejte jemnozrnny kotou¢ z u$lechtilého korundu (bily nebo rézovy kotoug, zrnitost 60-80) s rovnym
orovnhanym povrchem.

2. Dodrzeni vrcholového uhlu 118°: Bfity musi svirat s osou vrtaku pfesné thel 59° (celkovy vrcholovy Uhel 118°). Obé fezné hrany musi mit
naprosto stejnou délku! Pokud je jeden bfit delsi, vrtad pouze polovina nastroje a vyvrtany otvor je nadrozmérny a ovalny.

3. Uhel hibetu (8-12°): Za hlavni feznou hranou musi plocha h¥betu klesat smérem dozadu pod Uhlem 8 aZ 12° aby hibet netiel o dno
otvoru.

4. Chlazeni pFi brouseni: Nastroj z oceli HSS pfi brouseni ¢asto namacejte do &isté studené vody. Nesmi dojit ke vzniku nab&hovych barev
(modrani), které znaci ztratu zakaleni a zméknuti oceli.

5.3 Ochrana a ukladani v kazeté

- Cisténi po praci: Po ukonéeni vrtani otfete vrtaky &istym hadfikem od prachu, $pon a zbytk(l chladici kapaliny.

- Konzervace: Na povrch vrtdkd a do mechanismu kovové kazety naneste jemny film konzerva&niho oleje (napt. WD-40 nebo silikonovy olej),
ktery spolehlivé zabrani povrchové korozi.

- Skladovani: Vrtaky vzdy ukladejte do pfislusnych oznacenych pozic v kazeté. Nikdy neskladujte vrtaky volné v zasuvce nebo kufru mezi
jinym ocelovym nafadim, kde by nardZzenim doslo k vystipani ostrych feznych faset.

UPOZORNENIi PRO PRUMERY POD 2,5 mm: Vrtaky o priimérech 1,5 aZ 2,5 mm vyZaduji extrémné jemné brouseni specialnimi $ablonami nebo
pfesnou bruskou na vrtaky. Ruéni brou$eni takto tenkych nastroji na b&Zné stolni brusce je bez optickych pomdcek velmi obtiZzné.
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KRAFT&DELE KD10223 - Obrabéni materialu [ Spiralové vrtaky HSS

| 6. DIAGNOSTIKA ZAVAD, RESENi POTiZi A PROVOZNI LIMITY

V nasledujici tabulce jsou uvedeny nejCastéjsi problémy vznikajici pfi vrtani se spirdlovymi vrtaky HSS, jejich pravdépodobné pficiny a
doporucené zplsoby napravy.

Problém [ Zavada Pravdépodobna pri¢ina Napravné opatreni
. L, , PFilis vysoké otacky vietene; absence chlazeni; SniZte otacky dle tabulky na str. 4; aplikujte fezny olej;
Okamzité zmodrani a otupeni L . . . . . . - .
bFitu vrtani do kaleného materidlu nad mezi tvrdosti ovérte tvrdost materidlu (HSS neni urceno pro kalené
HSS. oceli).
PFilis velky posuvovy tlak; vibrace tenkého - . . N . _—
Vylomeni nebo odstépeni bfitu obrobku; sevieni bfitu pfi provrtavani spodni Snizte posuv; podeprete a pevné upnéte obrobek; pfi

1 dokoncovani otvoru zjemnéte pfitlak na minimum.
stény.
Udrzujte vrtacku v pfesné kolmé ose; pravidelné

Paceni vrtacky mimo osu; ani spiraly Sponami; . . v . N
ace acky su; ucp spiraly sponami; vytahujte vrtak k vyhozeni tfisek; zkontrolujte dotazeni

nedostatecné upnuti stopky ve sklicidle.

Zlomeni dfiku vrtaku

skli¢idla.
Vyvrtany otvor je nadrozmérny /| Nerovnomérné nabrougené bfity (jeden bfit Pfebrudte vrtak s dirazem na symetrii b¥itl; vyménte
ovalny delsi); hazeni skli¢idla nebo ohnuty dfik vrtaku. poskozeny vrtak; zkontrolujte stav vietena vrtacky.
. . .. Opotiebované nebo spdlené pficné ostfi; vrtani Pfebruste hrot metodou Split Point; odbruste povrchovou
Vrtak klouze a nezabira , ., .. P “ v
do zakalené povrchové vrstvy obrobku. tvrzenou krustu materidlu; mirné zvyste pfitlak.

6.1 Mezni provozni limity sady KD10223

1. Mezni tvrdost obrabéného materidlu: Vrtadky z rychlofezné oceli HSS jsou konstruovany pro materidly o maximalni pevnosti v tahu do
850-900 MPa (tvrdost cca 28-30 HRC). Nejsou uréeny pro vrtani kalenych oceli, pruZinovych oceli, pancéfovych plechd ani tvrdé nerezové
oceli tfidy A4 (pro tyto ucely je nutné pouzit kobaltové vrtaky HSS-Co M35/M42 nebo tvrdokov).

2. Zakaz vrtani s priklepem: Vrtdky KD10223 jsou vyhradné fezné nastroje pro rotacni vrtani bez pfiklepu! Zapnuti mechanického i
elektropneumatického piiklepu vede k okamzitému rozs$tipnuti a znieni bfitd.

3. Omezeni boc¢niho zatizeni: Vrtaky nesmi byt pouzivany jako frézy k boénimu drdzkovani nebo rozsifovani ovalnych otvorl. Plsobeni
boénich radialnich sil zplsobuje nevratné ohnuti nebo prasknuti stopky.
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KRAFT&DELE KD10223 - Obrabéni materialu [ Spiralové vrtaky HSS

| 7. ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENI O SHODE | EC DECLARATION OF CONFORMITY
vydané v souladu s pravnimi prfedpisy Evropské unie a technickymi normami

Dovozce [ Vyhradni zastupce vyrobce v EU:

Foreintrade S.A.

Sidlo: Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
I¢ / KRS: 0000387532 | DIC / NIP: PL5213605282

timto na vlastni vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze vyrobek:

Nazev: Sada vrtakd do kovu a dfeva HSS 13 ks KD10223

Typové oznaceni [ Model: KD10223

Znacka: KRAFT&DELE - Série: HSS GROUND DRILL BIT SET 13 PCS (1.5-6.5 mm) DIN 338
Rok vyroby: 2024 | 2025 | 2026

spliiuje véechna ptislusna ustanoveni nasledujicich evropskych smérnic a technickych norem:
- 2001/95/ES (Smérnice o obecné bezpednosti vyrobkl - GPSD)

- €SN EN ISO 12100:2011

- DIN 338 /DIN 1412 C / ISO 9001:2015

Vyrobek byl navrzen a vyroben v souladu se zavedenym systémem Fizeni jakosti ISO 9001:2015. Na vyrobek bylo aplikovano posouzeni shody dle
platnych smérnic EU.

Osoba opravnéna k podpisu jménem dovozce:
Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, 15.01.2024 Prezes Zarzadu / CEO Foreintrade S.A.

ZARUCNIi PODMINKY A DISTRIBUCE V CESKE REPUBLICE

Vyhradni autorizovany distributor pro CR:

Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice.

Oficialni e-shop: www.nasenaradi.cz | Zakaznicky a technicky servis v CR.

Zaruéni lhata:

.- 24 mésicu pro spotiebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle ob&anského zékoniku).

- 12 mésict pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO dle obchodniho zakoniku).

Zaruka se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady vzniklé pfi béZném a spravném pouzivani vyrobku v souladu s timto ndvodem k obsluze. Zaruka se
nevztahuje na pfirozené mechanické opotiebeni dill podléhajicich otéru, $kody zplsobené pretizenim, nespravnym pouzitim nebo neodbornymi zésahy.
Ekologicka likvidace: Opotiebené nafadi, kovové ¢asti a obaly pfedejte k recyklaci druhotnych surovin dle zdkona ¢. 541/2020 Sb. o odpadech.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Druh ukonu (kontrola [ udrzba |
revize)

ZjisStény stav naradi / provedené zasahy Razitko a podpis technika

KRAFT&DELE - Model KD10223 Distribuce v CR: Nejedly s.r.o. | www.nasenaradi.cz . Strojévé pFerieﬁo



