KRAFT&DELE 0-piece impacT-RESISTANT TORX, HEX, SPLINE BIT SET CrV
PROFESIONALNIi SOUPRAVA BITU TORX, HEX, SPLINE 40 KS CRV V KOVOVE KAZETE

Model: KD10220 - Komplexni sada zastrénych bitll 30 mm a 75 mm s adaptéry na raény 1/2" a 3/8" - 40 ks - CrV 6150 - Adaptéry 1/2" a
3/8"

40 KOMPONENTU DVOJi DELKA PREMIOVA OCEL PLECHOVY KUFR
14x HEX, 14x TORX, 10x SPLINE  Bity v kratkém provedeni 30 mm Chrom-vanadova legovana Odolna ocelova kazeta s
a 2x adaptér 1/2" a 3/8" a prodlouZzeném 75 mm slitina Crv 6150 (HRC 58-62) profilovanym plastovym liZzkem

KLICOVE TECHNOLOGICKE A KONSTRUKCNi PREDNOSTI SADY:

Kompletni 40dilna sestava: Zahrnuje 14x Sestihran HEX, 14x hvézdici TORX a 10x tisicihran SPLINE (XZN).

Dvoji pracovni délka (30 mm a 75 mm): Kratké bity pro extrémni toivy moment, dlouhé pro hluboko utopené Srouby.

Prémiova nastrojova ocel CrV 6150: Zapustkové kovani a zuslechténi na tvrdost HRC 58-62 pro maximalni odolnost proti ukrouceni.
Dva racnové adaptéry (1/2" a 3/8"): UmozZnuji okamzité pouziti s béZnym raénovym naradim a momentovymi klici.

CNC frézované geometrické profily: Dokonaly kontakt s drazkou hlavy Sroubu brani strzeni hran a protoceni.

Masivni lakovana kovova kazeta: Pfehledné vniténi uspofadani s vyrazenymi rozméry pro okamzitou orientaci.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Tato souprava je uréena pro manudalni montazni prace ruéni raénou nebo momentovym kli¢em. BITY
NEJSOU URCENY PRO PNEUMATICKE RAZOVE UTAHOVAKY! PouZivejte certifikované ochranné bryle. Pfed utazenim dbejte na plné a kolmé zasunuti
bitu do hlavy $roubu, aby nedos$lo k poskozeni drazky ¢i Urazu pfi sklouznuti.
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1. BEZPECNOSTNIi PREDPISY A OCHRANA PRI DILENSKE PRACI

Pfi praci se zastrénymi bity a rd¢nami vznikaji pfi dotahovani a povolovani vysoké tocivé momenty. Pfi nespravném usazeni bitu nebo pouziti
poskozeného naradi hrozi ndhlé sklouznuti nastroje, poranéni rukou o ostré hrany stroje a poskozeni hlavy Sroubu.

ZAKLADNI BEZPEENOSTNIi PRAVIDLA PRO PRACI SE ZASTRENYMI BITY

1. Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP): VZdy pouzivejte certifikované ochranné bryle (CSN EN 166) na ochranu o&i pted odletujicimi
$ponami a mechanické rukavice (CSN EN 388) chranici klouby ruky p¥i ndhlém povoleni $roubu.

2. Zakaz pouziti rdzovych pneumatickych utahovaku: Bity CrV 6150 maji vysokou tvrdost (HRC 58-62). Razové pulzy pneumatického naradi
zplsobuji kfehky lom kalené oceli. Pro razové utahovaky pouzivejte vyhradné fosfatované bity CrMo (Impact).

3. Dodrzeni souososti a plného zasunu: Bit musi byt zasunut do vnitfniho profilu §roubu aZ na doraz v hlu presné 90°. Sikmé nasazeni vede ke

smyknuti bfitl a nevratnému zni¢eni hlavy $roubu.

1.1 Spravna volba profilu Sroubu

HEX vs. TORX vs. SPLINE Cisténi vniténi drazky Sroubu

Nikdy nezaménujte profily! PouZziti bitu TORX v Sestihranném Sroubu HEX Pfed nasazenim bitu dikladné vySkrabejte ze spodku drazky $roubu
nebo bitu HEX v tisicihranném $roubu SPLINE zpUsobi okamzité strzeni usazené nedistoty, barvu, karbon a rez ostrym rysovacim hrotem.
hran. Vzdy vizualné a rozmérové zkontrolujte vnitini profil Sroubu. Znecisténa drazka zabrani plnému dosednuti bitu.

1.2 Prace s momentovym klicem
Kritické konstrukéni spoje (hlavy motord, uloZeni klikovych h¥ideli, brzdové tfmeny, setrvaéniky) vZdy dotahujte kalibrovanym momentovym
kli¢em dle pfedepsaného utahovaciho momentu vyrobce vozidla. Vyvarujte se nekontrolovaného pfetahovani spoj trubkovymi pakami.
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2. TECHNICKA SPECIFIKACE A PREHLED KOMPONENTU

Sada KRAFT&DELE KD10220 obsahuje uceleny sortiment zastrénych bitl o $estihranné stopce 10 mm (3/8") vyrobenych z chrom-vanadové
slitiny CrV 6150. Kazdy komponent je tepelné zpracovan pro optimalni pomér mezi vysokou tvrdosti a pruznosti.

Technicky parametr Hodnota a specifikace KD10220

Model sady KD10220

Celkovy poéet kusu 40 dilt v ocelové kazeté

Profily a rozméry HEX 30 mm a 75 mm: H4, H5, H6, H7, H8, H10, H12 (celkem 14 ks)
Profily a rozméry TORX 30 mm a 75 mm: T20, T25, T30, T40, T45, T50, T55 (celkem 14 ks)
Profily a rozméry SPLINE 30 mm a 75 mm: M5, M6, M8, M10, M12 (celkem 10 ks)

Ra racnové adaptéry 1/2" x 10 mm HEX a 3/8" x 10 mm HEX s pojistnou kulickou
Upinaci profil bitd Sestihran 10 mm (3/8" HEX drive)

Material bitt Kovana chrom-vanadova nastrojova ocel CrV 6150

Tvrdost bfitt HRC 58 - 62

Rozméry a hmotnost kazety 320 x 155 x 30 mm, hmotnost cca 1,95 kg

2.1 Detailni rozpis 40 soucasti sady

HEX profily (14 ks) TORX profily (14 ks)

- Délka 30 mm: H4, H5, H6, H7, H8, H10, H12 - Délka 30 mm: T20, T25, T30, T40, T45, T50, T55

. Délka 75 mm: H4, H5, H6, H7, H8, H10, H12 . Délka 75 mm: T20, T25, T30, T40, T45, T50, T55

Vyuziti: Strojni konstrukce, motocykly, jizdni kola, rémy podvozkd. Vyuziti: Moderni karoserie, brzdové systémy, vstiikovace, ¢idla.
SPLINE profily XZN (10 ks) Racnové adaptéry (2 ks)

- Délka 30 mm: M5, M6, M8, M10, M12 « 1/2" &tyfhran x 10 mm Sestihran

- Délka 75 mm: M5, M6, M8, M10, M12 . 3/8" ¢tyfhran x 10 mm Sestihran

Vyuziti: Automobily koncernu VAG - poloosy, hlavy vélcd, setrvaéniky. Vybaveny vnitini pruzinovou pojistnou kuli¢kou pro pevné drzeni bitu.
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3. VOLBA BITU, ADAPTERU A PRIPRAVA MONTAZE

Spravna volba rozméru a délky bitu rozhoduje o efektivité prace i zivotnosti naradi. Nasledujici zdsady vam pomohou zvolit idedlni kombinaci pro
kazdou montazni situaci.

3.1 Volba délky bitu: 30 mm vs. 75 mm

Kratké bity (30 mm) — Max. to¢ivy moment Dlouhé bity (75 mm) — Hluboky pFistup

Kratka konstrukce ma minimalni torzni prihyb. PouZivejte vzdy pfi Uréeny pro $rouby zapu$téné v hlubokych otvorech, Sachtach hlav valc(,
povolovani extrémné zatuhlych, zkorodovanych §roub( nebo pfi aplikaci Femenicich a t&snych prostorach podbéh(, kam se hlava ra¢ny s
vysokych utahovacich moment nad 80 Nm. Kratké télo bitu je adaptérem nevejde. Pozor: Pfi extrémnim krouticim momentu dochazi k
nejodolnéjsi proti ukrouceni. pruznému krouceni dfiku.

3.2 Sestaveni naradi a aretace bitu v adaptéru
Krok 1: Vybér adaptéru podle racény

Zvolte adaptér podle unaseciho ¢tyfhranu vasi ra¢ny — adaptér 1/2" pro masivni rd¢ny a momentové klice, adaptér 3/8" pro kompaktni ra¢ny do
stisnénych prostor.

Krok 2: Zasunuti bitu do Sestihranu adaptéru
Zasunte 10mm stopku zvoleného bitu do Sestihranného otvoru adaptéru. Zatlacte bit az za pruzinovou aretaéni kuli¢ku, dokud neucitite pevné

zaklapnuti. Bit nesmi samovolné vypadavat.
Krok 3: PFipojeni k racné
Nasadte ¢tyfhran adaptéru na unasec racny. Piesvédcte se, Ze pojistnd kulicka raény zapadla do vnitfniho vybrani adaptéru.

KONTROLA CISTOTY SESTIHRANU: Pravidelné kontrolujte &istotu vnitfniho Sestihranu adaptéru. Pokud se uvnitf usadi kovovy prach &i zaschlé
mazivo, bit nedosedne do plné hloubky a mizZe dojit k vymackani hran adaptéru!
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4. PRACOVNIi POSTUP MONTAZE A DEMONTAZE SROUBU

Pro dosazeni dokonalého vysledku a ochranu hlavy Sroubu dodrzujte osvédceny metodicky postup montaZze a demontaze.

Faze 1: Pfiprava a vycéisténi spoje
Drazku $roubu vyfoukejte vzduchem a odstrarfite vedkeré necistoty. Pokud je §roub zkorodovany, nastfikejte na zavit uvolfiova¢ Sroubl s pfisadou
MoS2 a nechte 5 aZ 10 minut pUsobit.

Faze 2: Kolmé nasazeni a zaklepnuti bitu

Nasad'te samotny bit do hlavy $roubu. Lehce poklepejte na &elo bitu malym kladivkem pfes mosazny mezikus — tim dojde k dokonalému usazeni bFitd
na dno drazky a rdzova vina uvolni mikroskopické spoje ve zkorodovaném zavitu.

Faze 3: Povolovani s axialnim pfitlakem

Nasadte adaptér s ra¢nou na bit. Jednou rukou tla¢te hlavu raény silné v ose Sroubu smérem do materialu, druhou rukou plynule zabirejte za
rukojet ra¢ny proti sméru hodinovych rucic¢ek. Axialni tlak zabrani vysmeknuti bitu z drazky.

Faze 4: Reseni extrémné zatuhlych Sroubt

Pokud 3roub klade mezni odpor, pouzijte kratky bit 30 mm a pevnou trhaci paku (vratidlo). Vyvarujte se trhavych raz(. Mirné poklepani kladivem v ose
Sroubu pfi sou¢asném tahu pakou témér vzdy spoj uvolni.

Faze 5: Dotahovani a kontrola momentu
Pfi montaZi nového Sroubu zasroubujte prvni zavity rukou. Poté Sroub dotahnéte ra¢nou. Finalni dotazeni provedte momentovym klicem na
pfedepsanou hodnotu.

Vizualni kontrola bitu Zvlastnosti profilu SPLINE (XZN)
Po kazdém tézkém povolovani zkontrolujte funkéni hrot bitu. Bfity nesmi 12hranny profil SPLINE pfenasi obrovské momenty, ale ma mél&i zuby
jevit znamky spiralové deformace ani vystipnuti hran. nez TORX. VyZaduje naprosto ¢istou drazku a 100% kolmé vedeni.
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5. UDRZBA SADY, PECE O BITY A SKLADOVANI V KAZETE

Vysoce presné bity vyzaduji ochranu pfed korozi a mechanickym otupenim hran. Spravnou péci zajistite jejich spolehlivou sluzbu po mnoho let.

5.1 Pravidelna péée a &isténi bitu

Predepsany ukon péce Doporucené prostiredky

Otfeni bitl suchou tkaninou od oleje, prachu a kovovych $pon.

Kontrola ostHi bFit. Bavinény hadfik, Cisti¢ naradi

Po kazdém pouziti
Naneseni tenkého konzervaéniho olejového filmu na v§echny bity i

BT e Konzervacni olej (Konkor, WD-40)

Mésicéné [ po vihku
Vycisténi vnitiniho profilu adaptérd a kontrola pruznosti aretaénich

Kulicek. Cistici sprej, jemny Stétec

Pravidelné
Vyfoukdni vnitfniho prolisu kazety vzduchem, promazani pantt

Kkovového kufru. Stlac¢eny vzduch, kapka oleje

Péce o kazetu

5.2 Kritéria pro vyfazeni a vyménu bitu
Pouziti opotfebovaného nebo poskozeného bitu nevyhnutelné vede ke strzeni hlavy Sroubu. Bit neprodlené nahradte novym v ndsledujicich
pfipadech:

Deformace a praskliny Zaobleni funkénich hran

- Viditelna torzni spirdlovad deformace téla bitu. - Vymackani rohovych hran Sestihranu HEX.

- Podélné nebo pticné mikrotrhliny v materialu. - Vile v draZce Sroubu prekradujici 5° pfed zabérem.
+ OdStipnuti rohu nebo celého zubu profilu TORX / SPLINE. « Poskozeni upinaciho 8estihranu 10 mm v adaptéru.

5.3 UloZeni v kovové kazeté

Bity KD10220 ukladejte vzdy do pfisluSnych pozic v ocelovém kuffiku. Kazda pozice je oznacena popisem rozméru pro snadnou kontrolu
kompletnosti. Kazetu uchovavejte zavienou na suchém misté&, mimo dosah chemickych vypart a vody.
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6. DIAGNOSTIKA ZAVAD, RESENi POTIiZi A MEZNi ZATIiZENI

V nasledujici tabulce jsou uvedeny nejéastéjsi problémy vznikajici pfi praci se zastrénymi bity a zplsoby jejich prevence a fedeni:

. - us Zvolen nespravny profil (napf. T25 v T30),

Bit se v hlavé Sroubu protaci o P vy p,v ( pv . v )
necistoty na dné drazky, strzena hlava Sroubu.

Pouziti rézového utahovaku, nesouosy tah,

Bit praskl pfi povolovani Sroubu M L , .
prekro¢eni mezniho momentu oceli.

Zanesena aretacéni kuli¢ka v adaptéru prachem,

Bit v adaptéru nedrzi a vypadava © ) .. .
opotfebena pruzinka kulicky.

Otfep na stopce bitu po padu, nedistoty uvniti

Bit nelze zasunout do adaptéru N p
P Sestihranu adaptéru.

Pfirozena torzni pruznost dlouhého dfiku pfi

Dlouhy bit (75 mm) se krouti , )
vysokém utahovacim momentu.

6.1 Smérné hodnoty maximalniho to¢ivého momentu

DUlkladné vycistéte drazku. Vyzkou$ejte vétsi rozmér bitu.
Ujistéte se o spravném profilu (HEX vs. TORX vs. SPLINE).
Bity nepouzivejte s rdzovym naradim! UdrZujte pfisné
kolmy Uhel 90°. Pfi extrémnim odporu $roub pfedem
nahtejte.

Vycistéte adaptér CistiCem brzd a promazte lehkym olejem.
Zkontrolujte funkci kulicky rozhybanim.

Jemnym pilnikem odstrarite otfep z hrany stopky. Vycistéte
vnitfek adaptéru $tétcem.

Pro silové povoleni nad 60 Nm pouzijte kratky bit 30 mm,
ktery ma maximalni torzni tuhost.

Bity KD10220 z oceli CrV 6150 spliuji s rezervou poZzadavky norem DIN ISO. Pro zabranéni poskozeni nepfekracujte tyto doporuc¢ené mezni

utahovaci momenty:

Profily HEX — Max. momenty Profily TORX — Max. momenty

+ H4:15 Nm « H5: 28 Nm + H6: 45 Nm + T20: 12 Nm « T25: 20 Nm « T30: 35 Nm
« H7: 65 Nm - H8: 90 Nm - T40: 65 Nm - T45: 100 Nm

+ H10: 160 Nm - H12: 240 Nm + T50: 1560 Nm - T55: 220 Nm
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7. ES PROHLASENiI O SHODE A ZAKONNE INFORMACE

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce v Evropské unii:

Foreintrade S.A., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Identifikace vyrobku:

Typ nafadi: Profesiondlni souprava zastrénych bitd TORX, HEX, SPLINE 40 ks CrV v kovové kazeté
Modelové oznaceni: KRAFT&DELE KD10220

Obchodni série: 40-PIECE IMPACT-RESISTANT TORX, HEX, SPLINE BIT SET CrV

Pfredmét prohlaseni spliiuje pfisluSna harmonizaéni ustanoveni Evropskych spoleéenstvi:

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpe&nosti vyrobkd (GPSD)

- Nafizeni vlady ¢. 176/2008 Sh. o technickych poZadavcich na strojni zafizeni v platném znéni
Pouzité harmonizované normy a technické specifikace:

- SN EN IS0 12100:2011 - Bezpeénost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci

- DIN 3120 / DIN 3124 - Spojovaci dily a nastréné nastroje — Rozméry a zatizeni

- 1SO 9001:2015 - Systém Fizeni jakosti vyroby

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 24. Gnora 2024.

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace a podpis za dovozce: Krzysztof Forein, jednatel spole¢nosti.

ZARUCNi PODMINKY A SERVISNi ZAZEMi

Na produkt Profesiondlni souprava biti TORX, HEX, SPLINE 40 ks CrV v kovové kazeté (model KD10220) poskytuje dovozce zdkonnou zaruéni Ihitu
v délce 24 mésicli od data prodeje kone&nému spotiebiteli (fyzické osobé nepodnikajici). V pfipadé nakupu na ICO (podnikatelské subjekty, pravnické
osoby) &ini zaruéni doba 12 mésicl. Zaruka se vztahuje vyhradné na skryté vady materidlu, metalurgické defekty vykovkd a vyrobni vady montaze.
Zéaruka se nevztahuje na b&Zné provozni opotfebeni zavitl a bfitl, deformace zplsobené piekrodenim meznich zatiZeni, pouZiti rdzovych pneumatickych
utahovakdl, nedostate¢né mazani vieten nebo neodborné mechanické tpravy.

Vyhradni dovozce a autorizovany servis do EU: Foreintrade S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Distribuce pro €R a technicka podpora: Distribuéni sit autorizovanych partneri KRAFT&DELE Ceska republika. Ekologicka recyklace a likvidace
probiha ve shodé se zdkonem ¢. 541/2020 Sb., o odpadech. Obalové materidly a vyfazené kovové dily odevzdejte do sbérného dvora druhotnych
surovin.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI

Druh ukonu [ revize Zjistény stav a provedené ukony Servisni technik Razitko [/ Podpis

Autorizovany

Pfedprodejni kontrola Kompletnost sady, vizudlni integrita .
prodej p Y 9 prodejce

Pravidelna revize Kontrola geometrie, zavitd a zkouska

Pravidelna revize Kontrola vali a funkéni provérka
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