KRAFT&DELE PROFESSIONAL 3-ARM LOCKING PULLER 4" (100 mm) CrV

TRIRAMENNY STAHOVAK LOZISEK A REMENIC 4" (100 MM) S ARETACi RAMEN

Model: KD10120 - Pfesny samosvorny stahovak s kfiZzovym areta¢nim unasecem zabrafujicim rozevirani patek « 4" (100 mm) - Nosnost
30t-Crv

ARETACE RAMEN ROZSAH 4" (100 MM) SAMOSVORNY EFEKT NOSNOST 3 TUNY
Centralni kfizovy mechanismus brani Pracovni primér 20 az 100 mm s Se vzrlstajici taznou silou se patky Bezpecné statické zatiZzeni az 30 kN
samovolnému rozevieni ramen plynulym sevienim pevnéji zakusuji do dilu

KLICOVE KONSTRUKCNIi A BEZPEGNOSTNi PREDNOSTI STAHOVAKU KD10120

e Inovativni konstrukce s mechanickou aretaci ramen fes$i nej¢astéjéi problém stahovak( - sklouzavani patek
e Pohyblivy aretaéni unase¢ pevné uzamkne ramena v pozadované poloze a eliminuje jejich vychyleni

e Idealni pro demontaz ztzenych lozisek, zapusténych krouzkl a femenic s malou zachytnou hranou

e Vyrobeno z jakostni chrom-vanadové slitiny CrV s presné brousenymi styénymi plochami

e Jemny zavit centrdiniho $roubu zarucuje plynuly chod a citlivé vedeni stahovaciho procesu

e Zvy3uje bezpe&nost prace a chrani obsluhu pfed Urazem zplGsobenym vystielenim stahovaku pod tlakem

DULEZITE BEZPEGNOSTNIi UPOZORNENI PRO DILENSKE POUZITI

Pfed zah&jenim prace dukladné& prostudujte tento ndvod k obsluze. Mechanicky stahovdk KD10120 vyviji taZznou silu az 30 kN (3 tuny). Pfed vyvinutim pIného tahu vzdy
Fadné dotahnéte centrdlni aretacni unase¢ ramen! Pfi praci pouzivejte certifikovany ochranny stit nebo bryle (EN 166) a mechanické rukavice. Zavit vietena udrzujte
vzdy namazany vysokotlakym tukem s MoS2.
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1. BEZPECNOSTNi POKYNY A OCHRANA ZDRAVi PRI PRACI SE STAHOVAKEM

P¥i demontazi zalisovanych soudasti plsobi extrémni statické i rdzové sily. Samosvorny stahovak s mechanickou aretaci KRAFT&DELE KD10120
vyrazné zvysuje stabilitu patek na stahovaném dilu, pfesto je nutné striktné dodrZovat nasledujici bezpecnostni pravidla.

1.1 Obecna bezpecnostni pravidla na pracovisti
- Kontrola naradi pfed montazi: Pfed kazdym nasazenim vizudlné zkontrolujte ramena, aretac¢ni tahla, voditka i téleso vietena. Jakékoliv
znamky trhlin, vymackani ¢i deformaci znamenaji okamzité vyrazeni z provozu.

. Cistota styénych ploch: Styéné plochy patek stahovdku a stahovaného loZiska musi byt zbaveny mastnoty, pisku a brusného prachu, aby
nedoslo k nezadoucimu skluzu.

. Zakaz pneumatického a razového utahovani: Stahovak je uréen vyhradné pro ruéni pohon (rd¢na, ockoplochy kli¢, trhak). Pouziti razovych
rédzovych utahovakd je zakdzano pod hrozbou poSkozeni jemného zavitu a prasknuti aretaéniho mechanismu.

. Zajisténi stahovaného objektu: Hfidel nebo rotor, ze kterého je loZisko stahovano, musi byt pevné upnut v dilenském svéraku s mékkymi
Celistmi nebo podepfen na dilenském ponku.

1.2 Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)

Kategorie ochrany Pozadovana norma Bezpecnostni funkce a vyznam

Ochranné bryle dle CSN EN 166 (tfida F/ Ochrana o&i pred Glomky kaleného loZiskového

Ochrana zraku a obliceje . o , . N
B) krouzku a vystfiknutym uvolfiovaéem.

Pracovni mechanické rukavice (CSN EN Ochrana prstl pfed skfipnutim do aretac¢nich

Ochrana rukou 388) tahel a ostrymi hranami stahovanych téles.

Bezpecnostni obuv s ocelovou $pickou Ochrana nohou pfi ndhlém padu stahovaného

Pracovni obuv . . L .
(S1/S3) loziska, femenice €i nastroje z ponku.
VYSTRAHA PRED UVOLNENIM PREDEPNUTE SOUCASTI: P¥i uvolnéni natésno nalisovaného krou?ku se nahromadéna pruzna energie vietena
a ramen uvolni skokové. Nikdy se nenaklanéjte pfimo do prodlouzené osy vietena stahovaku! Ramena udrzujte vzdy uzamcéend centralnim
k¥izovym limcem.
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2. TECHNICKE PARAMETRY A KONSTRUKCNi ANATOMIE STAHOVAKU

Triramenny mechanicky stahovak KD10120 velikosti 4" (100 mm) disponuje patentovanym aretacnim systémem, ktery zabranuje sklouzavani

patek i z velmi Gzkych nab&hovych hran loZiskovych krouzkd.

2.1 Kompletni technicka specifikace
Technicky parametr

Model stahovaku

Konstrukéni provedeni

Jmenovity rozmér

Pracovni rozsah

Hloubka dosahu ramen

Maximalni tazna sila

Aretacni mechanismus

Material

Pohon

Hmotnost

2.2 Konstrukéni schéma a popis komponentu

Mechanismus aretace a tahla

Hodnota [ Provedeni modelu KD10120
KD10120
Ttiramenny stahovdk s aretaénim unasec¢em
4 palce (100 mm)
20 - 100 mm
100 mm
3,0 tuny (30 kN)
Centrdlni stahovaci limec s kfizovymi tahly
Kovana a zuslechténa chrom-vanadova ocel CrV

Sestihran 17 mm

cca 1,15 kg

- Aretaéni unasec: Posuvny limec na vietenu svird ramena pres synchronni tahla.
- Samosvorny klinovy efekt: Se vzrlstajicim tahem se ramena automaticky pfitlacuji k dilu.
- Spojovaci ¢epy: Kalené ocelové nyty s pfesnym licovanim bez nezadoucich vdli.

TFiramenna kovana ramena a vieteno

- Kovana CrV ocel: Zarucuje nulové trvalé deformace ramen do tahu 30 kN.
« ZuZené profilované patky: Snadno proniknou do Uzké Stérbiny za krouzkem.
- Jemny valcovany zavit: Zajistuje citlivy a plynuly posuv bez zadrhavani.
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3. PRINCIP ARETACE RAMEN A PREDNASTAVENI PRACOVNIHO ROZSAHU

Kli¢ovou pfednosti stahovdku KD10120 oproti b&Znym mechanickym stahovdkim je eliminace rozevirani patek pf¥i narlstajicim tahu diky
pfimému propojeni ramen s aretac¢nim limcem.

3.1 Funkéni princip samosvorného kfiZového mechanismu

Faze 1: Pfizplsobeni prdméru stahovaného dilu (20-100 mm)

Otacenim aretaniho krouzku po zavitu vietena se tahla posouvaji nahoru ¢i dol(. Tim se ramena plynule a zcela synchronné
rozeviraji nebo ptiviraji, pficemz vSechna tfi ramena udrzuji identickou vzdalenost od osy hfidele.

Faze 2: Pevné uzamceni polohy ramen

Jakmile patky dosednou za lem stahovaného loZiska, aretacni prstenec se ru¢né dotahne. Tim dojde k mechanickému
vzepreni ramen. Pfi ndsledném stahovani je fyzikalné nemozné, aby patka sjela z hrany krouzku!

3.2 Priprava montazniho mista a oSetfeni hfridele

. Ocisténi vodici plochy: Zkorodovany nebo znedistény povrch hfidele pfed loziskem obruste smirkovym platnem zrnitosti P320 a odistéte
odmastovacem.

- Aplikace penetraéniho maziva: Naneste uvolfiovaé zarezivélych spojii s MoS2 nebo synteticky penetraéni sprej do spary mezi vnitfnim
krouzkem a htideli. Ponechte plsobit minimalné 5 minut.

- Kontrola stfediciho dulku: Zkontrolujte, zda je &elo hfidele opatfeno stiedicim dllkem DIN 332. Pokud chybi, pouZijte plochou ochrannou
podloZku, aby hrot vietena nedeformoval zavit na htideli.

DOPORUGCENI: Pokud loZisko doseda t&sné na sténu télesa nebo osazeni hfidele, jemné predepnéte aretadni unased tak, aby ostré hrany patek
zajednou do prechodového radiusu. Teprve po pevném sevieni zacnéte utahovat centraini vieteno.
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4. PRACOVNIi POSTUP A METODIKA BEZPECNEHO STAHOVANI

Pti demontazi kulickovych, valecCkovych i kuzelikovych loZisek a femenic dbejte na rovnomérné rozloZeni sil a pfesnou souosost tlacného Sroubu
s osou hidele.

4.1 Podrobny postup demontaze loziska krok za krokem

KROK 1: Vycentrovani kuzelového hrotu vietena

Povolte areta¢ni limec a umistéte kuzelovy stredici hrot vietena pfesné do stfediciho otvoru na ¢ele htidele. Ujistéte se, Ze
téleso stahovaku nelezi Sikmo.

KROK 2: Dosednuti ramen a utazeni aretace

Zasunte vSechny tfi patky za stahovany krouzek nebo femenici. Rukou otacejte aretacnim prstencem, dokud tahla pevné
nestdhnou ramena k télesu a patky nebudou spolehlivé zaklesnuty.

KROK 3: Vymezeni vile vietena ru¢nim dotazenim

Rukou otacejte centralnim Sroubem ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud cely systém neziskd pevné mechanické predpéti.
Zkontrolujte souosost ze dvou kolmych smérd.

KROK 4: Plynulé stahovani klicem 17 mm

Nasadte na ovlddaci Sestihran vietena ockoplochy kli¢ nebo raénu 17 mm. Plynulym todivym pohybem zacnéte stahovat. Po
pirekonani pocatecniho odporu nalisovaného spoje dojde k plynulému posuvu dilu po htideli.

Spravny bod pisobeni sily

- Tah za vnitini krouzek: Pfi demontazZi loziska z hfidele musi patky nabirat vnitfni krouzek.

- Ochrana loziska: Tah za vnéjsi krouzek pfenasi silu pres valiva téliska a maze vést k otlaceni obéznych drah a
znehodnoceni dilu.

Postup pfi extrémné pevném nalisovani

- Mirné razové probuzeni: Pfi tuhém uloZeni vyvirite mirny tah a klepnéte mosaznou pali¢kou do Cela vietena v ose.
- Lokalni ohfev: Horkovzdus$nou pistoli nahfejte stahovany krouzek na cca 80 °C pro tepelnou dilataci.
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5. UDRZBA MECHANISMU ARETACE, PECE O ZAVITY A SKLADOVANI

Pravidelnd Gdrzba trapézového zavitu vietena a kontrola ¢epl aretaénich tahel je zéakladnim pfedpokladem dlouhé Zivotnosti a zachovani
deklarované nosnosti 3,0 tuny.

5.1 Tabulka pravidelné udrzby modelu KD10120
Cetnost udrzby Pfedepsany servisni zasah Doporuceny prostiedek

Yy . Sias Oc¢isténi zavitu vietena a aretacniho prstence. Plastické mazivo s MoS2 nebo
Pred kazdym pouzitim i , . o

Naneseni vysokotlakého maziva. grafitovy tuk
Odstranéni $pon, odmasténi patek ramen a ocisténi

Po kazdé praci
© kazde pract kluznych ploch tahel.

Odmastovac na brzdy, Cista tkanina
Kontrola nytovanych a roubovanych spoju aretaéniho

Pravidelné (mésicné) . ., o
mechanismu, promazani kloubu.

Jemny strojni olej na ¢epy tahel
Kompletni konzervace kovovych ¢asti tenkym olejovym Konzervacéni antikorozni sprej

Dlouhodobé skladovani filmem proti vzdugné vihkosti. (Konkor)

5.2 Kritéria pro vyfazeni komponentu z provozu

PYi zjisténi kterékoli z nasledujicich zavad je stahovak zakdzano dale pouzivat:

- Ohnuti centralniho vietena: Vyboceni vietena z osy brani souosému stahovani a pfretézuje zavit.

- Vymackany nebo strzeny zavit: Zavit na vietenu nebo v aretacnim limci vykazuje mechanické otiepy.

- Ohnuta &i praskla aretaéni tahla: NaruSend geometrie tahel zplsobuje nerovhomérné sevieni ramen.

- OStipani nebo deformace opérnych patek: Opotiebeni profilu patek zvysSuje riziko sesmeknuti z loziska.

5.3 Bezpecné skladovani v dilné

Stahovak skladujte v suchém, krytém prostoru mimo dosah chemickych vypard a kyselin. Pfed uloZenim vy$roubujte aretalni prstenec do
stfedové polohy, aby tahla nebyla namahana na tah ani tlak.
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6. DIAGNOSTIKA ZAVAD, RESENi POTIiZi A MEZNi ZATIiZENI

Ndésledujici prehled popisuje typické provozni komplikace pfi stahovani loZisek a jejich efektivni feseni:

Problém [ Zavada Pravdépodobna pficina

Nedostate¢né dotazeny aretacni limec

Ramena se pfi tahu oteviraji veviy s g
nebo znecistény zavit aretace.

Vieteno jde ztuha bez Suchy zavit vietena, koroze uloZeni nebo
pohybu dilu prekroceni mezni nosnosti 3,0 t.

Hrot vietena nesedi v ose nebo jsou tahla

Stahovak tahne sikmo , ..
aretace zablokovana necistotou.

Poskozeni nabéhové hrany Pouziti stahovaku na dutou hfidel bez

hridele vlozeni vodiciho stfediciho trnu.
Zasekavani aretacéniho Vniknuti brusného prachu, kovovych tfisek
prstence nebo zaschlého starého tuku do zavitu.

OCHRANA PROTI PRETIZENI NARADI

Napravné opatieni
Povolte vieteno, oCistéte zavit, silné dotahnéte
aretacni limec a teprve poté zaénéte stahovat.
Okamzité preruste praci! Zavit promazte MoS2.
Aplikujte penetracéni olej. VyuZijte silnéjsi
stahovak KD10118.
Uvolnéte tah, zkontrolujte volnost pohybu vSech
tfi tdhel a usadte hrot presné do stfedu hridele.
Do duté hridele vlozte kaleny redukéni trn nebo
silnosténnou podloZku s jamkou.
VySroubuijte limec, vymyjte zavity
odmastovacem na brzdy a naneste Cerstvy
grafitovy tuk.

Maximalni povoleny to€ivy moment na Sestihranu vietena 17 mm je 85 Nm (odpovida tazné sile 30 kN / 3,0 tuny). Nikdy
nepouzivejte trubkové prodluzovaci nastavce ani pneumatické utahovaky! V pripadé prekro¢eni tohoto momentu hrozi

destrukce zavitu a aretacnich tahel.
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7. ES PROHLASENiI O SHODE A ZAKONNE INFORMACE

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce v Evropské unii:

Foreintrade S.A., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Identifikace vyrobku:

Typ nafadi: Tfiramenny stahovék loZisek a femenic 4" (100 mm) s aretaci ramen

Modelové oznaceni: KRAFT&DELE KD10120

Obchodni série: PROFESSIONAL 3-ARM LOCKING PULLER 4" (100 mm) CrV

Pfredmét prohlaseni spliiuje pfisluSna harmonizaéni ustanoveni Evropskych spoleéenstvi:
- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpe&nosti vyrobkd (GPSD)
- Nafizeni vlady ¢. 176/2008 Sh. o technickych poZadavcich na strojni zafizeni v platném znéni
Pouzité harmonizované normy a technické specifikace:

- SN EN IS0 12100:2011 - Bezpeénost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci
+ DIN 7278 - Mechanicka dilenskd stahovaci nafadi - Pozadavky a zku$ebni metody

- 1SO 9001:2015 - Systém Fizeni jakosti vyroby

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 20. ledna 2024.

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace a podpis za dovozce: Krzysztof Forein, jednatel spole¢nosti.

ZARUCNIi PODMINKY A DISTRIBUCNI SERVIS V CR

Zaruéni Ihata: Na vyrobek KRAFT&DELE KD10120 (TFiramenny stahovék loZisek a Femenic 4" (100 mm) s aretaci ramen) je poskytovana standardni
zakonna zaruka 24 mésich pro spotiebitele (fyzické osoby) a 12 mésici pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO) od data prodeje.

Rozsah zaruky: Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a konstrukéni vady vzniklé pfi vyrobé. Zaruka se nevztahuje na mechanické
poskozeni zplsobené hrubym pfetizenim (napt. pfekro€eni povolené tazné sily, pouziti neschvaleného razového nafadi, trubkovych pak), neodbornou
manipulaci, svévolnymi Upravami konstrukce ani na béZné provozni opotfebeni t&snéni, pryZovych talifl pfisavky a zavitovych vieten bez mazani.
Vyhradni distributor pro CR a autorizovany servis:

nasenaradi.cz | specialisté na profesionalni dilenské a servisni nafadi KRAFT&DELE v Ceské republice.

E-mail: reklamace®@nasenaradi.cz | Web: www.nasenaradi.cz

P¥i uplatnéni reklamace pfedloZzte original nakupniho dokladu, zaruéni list a kompletni o¢i§téné nafradi v plvodnim baleni s popisem zavady.

INFORMACE O EKOLOGICKE LIKVIDACI ZARIZENi (OEEZ)

V souladu se zdkonem ¢&. 541/2020 Sbh. o odpadech a evropskou smérnici 2012/19/EU nesmi byt vyfazené kovové néafadi ani pneumatické ¢i elektro soucasti
vyhazovany do smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte naradi k bezplatné ekologické recyklaci ve sbérném dvore druhotnych surovin nebo u
autorizovaného prodejce. Obalové materidly (lepenka, LDPE fdlie, BMC plastové kufry) jsou pIné recyklovatelné a patfi do tfidéného odpadu.

EVIDENGNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Druh prohlidky [ ukonu Popis zjiSténého stavu [ servis Servisni technik Podpis [ razitko
Pfedprodejni kontrola Kompletnost baleni, vizualni integrita Autorizovany prodejce

Pravidelna revize Kontrola geometrie [ tésnosti a zkouska

Pravidelna revize Funkéni provérka a zatézovy test
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