KRAFT&DELE PROFESSIONAL SURFACE SKIMMING SPATULA
600 MM OBSLUZE
PROFESSIONAL

PROFESIONALNi FASADNI SPACHTLE NA STERKU 60 CM S VYMENITELNOU CEPELI

Model: KD10059 - Ergonomicka vyhlazovaci $pachtle z eloxovaného hliniku a nerezové oceli 0,3 mm pro sadrokartony a omitky « 600
mm - Nerez 0,3 mm - Hlinikovy profil

SiRKA CEPELE TLOUSTKA BRITU MATERIAL TELA VYMENA CEPELE
600 mm (60 cm) 0,3 mm pruzna nerezova ocel Extrudovany eloxovany hlinik Rychly zasuvny systém bez
Sroubu

HLAVNi PREDNOSTI PROFESIONALNIi SPACHTLE NA STERKY

B profesionalni velkoplodna $pachtle pro dokonalé finéIni vyhlazovani ® MimofFadné pruzna epel z nerezové oceli o tloustce 0,3 mm se
sadrovych stérek, tmell a fasadnich omitek zaoblenymi rohy zabranuje vzniku ryh a nezadoucich hran

B Profilované hlinikové télo s ergonomickym prdfezem poskytuje vynikajici 8 Chytry bo&ni zdsuvny mechanismus umozfiuje bleskurychlou vyménu
tuhost a jisty obouruéni i jednoruéni Gchop opotfebované nebo poskozené Cepele bez nafadi

B vyrazné& zkracuje dobu hlazeni velkych ploch séddrokartonovych ® PIng kompatibilita s volitelnym teleskopickym néstavcem a Uhlovym
konstrukci a eliminuje nutnost nasledného brouseni adaptérem pro pohodlnou préaci na stropech bez leSeni

DULEZITE POKYNY PRO PRACI S NEREZOVOU CEPELI: Cepel o tloudtce 0,3 mm je vysoce pruzny pfesny nastroj. Spachtli chraiite pfed pady na betonové
podlahy a nérazy bFitu do ostrych kovovych roh( a armatur. Po ukon&eni prace VZDY &epel i hlinikové téleso diikladn& omyjte &istou vodou a osuste. Zaschly

sadrovy tmel nikdy neseskrabujte ocelovymi Skrabkami.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD10059 - Zednické a malifské nafadi | Povrchova uprava stén a stropu

1. BEZPECNOSTNIi PREDPISY & ZASADY PRACE PRI STERKOVANi

Tento technicky manual je uréen pro profesionalni malife, sadrokartonare i domaci femeslniky. Stanovuje pravidla pro bezpe¢nou montaz, vyménu bfitu a
udrzbu fasadni a vyhlazovaci $§pachtle KRAFT&DELE KD10059.

NEBEZPECi POREZANi EXTREMNE OSTRYM NEREZOVYM BRITEM: Pruzna éepel o tlou$tce pouhych 0,3 mm ma p¥i manipulaci a vyméné charakter britvy!
PFi vyméné epele, &isténi a prepravé VZDY pouzivejte ochranné pracovni rukavice s odolnosti proti profiznuti (tfida min. C dle CSN EN 388). Nikdy
neprejizdéjte holym prstem po hrané bfitu.

1.1 Osobni ochranné pracovni prostiredky (OOPP)

+ Ochrana rukou: Ptiléhavé rukavice s protiskluzovym polyuretanovym ¢i - Pracovni obuv: Bezpecénostni obuv s protiskluzovou podrazkou pti praci
nitrilovym povlakem odolné proti profezu dle €SN EN 388. na Staflich a leSeni.

. Ochrana zraku: Ochranné bryle dle CSN EN 166 pfi stérkovani stropd a - Stabilita pracovisté: Pfi praci ve vys$kach zajistéte pevnou a stabilni
vyhlazovani ploch nad drovni hlavy. podlahu. Nikdy se nevyklanéjte ze Zebtiku s pIné natazenou $pachtli.

+ Ochrana dychacich cest: Respirator tfidy FFP2 pfi michani suchych - Ochrana pokozky: Zednické stérky a vapenné omitky jsou zasadité.
s&drovych smési a tmeld. Zabrante dlouhodobému kontaktu tmelu s pokoZkou.

1.2 Zasady bezpecnosti pfi manipulaci s nafadim

1. Kontrola upevnéni ¢epele: Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda je Cepel zcela zasunuta v hlinikovém profilu a zajisténa obéma bocnimi plastovymi
koncovkami.

2. Zakaz paceni: Spachtle je uréena vyhradné pro hlazeni a nanaseni pastovitych smési. Nikdy ji nepouzivejte jako pacidlo, $krabku na maltu ani na
odstrafiovani htebikd.

3. Manipulace na leSeni: Pfi odloZeni $pachtle na podlaZzku leSeni dbejte, aby bfit neptfecnival pres hranu podlazky — hrozi pad naradi a zranéni osob
dole.

BEZPECNA PREPRAVA NARADI: P¥i pfepravé v auté nebo v bedné s nafadim vzdy nasadte na &epel originalni plastovy ochranny kryt listy. Zabranite
poskozeni tenkého bfitu a poranéni pfi manipulaci.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL

KD10059 - Zednické a malifské nafadi | Povrchova uprava stén a stropt

2. TECHNICKE PARAMETRY & IDENTIFIKACE SOUCASTI

Vyhlazovaci $pachtle KRAFT&DELE KD10059 pfedstavuje moderni standard pro nanaseni a stahovani finalnich tmel(i (Q3 a Q4). Sitka 600 mm je
optimalnim kompromisem mezi vysokym plosnym vykonem a snadnou ovladatelnosti.

2.1 Technicka data Spachtle KD10059

Technicky parametr
Model naradi

Pracovni Sifka ¢epele
Tloustka pruzného bFitu
Material bfitu

Material nosného téla
Zpusob fixace &epele
MoZnost prodlouZeni
Pouziti na materialy
Celkové rozméry

Hmotnost

2.2 Konstrukéni schéma a rozpad dilt

1 Vyménna nerezova pruzinova ¢epel 0,3 mm se zaoblenymi rohy
3 Bocéni plastové aretacni koncovky s rychlym zacvaknutim

Zaoblené bezpecénostni fazety na obou rozich ¢epele zarucuji, Ze pfi pfitlaku nedochazi k zafezavani ostrych hran do Cerstvé stérky, coz eliminuje vznik

nezadoucich stop.
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Hodnota / Popis specifikace

KD10059

600 mm

0,3 mm (zaoblené bezpecénostni fazety)

Jakostni §védska nerezova pruzinova ocel (odolna kyselindm i otéru)
Eloxovana lehka slitina hliniku Al-Mg

Bocéni vodici drazka s aretaénimi plastovymi koncovkami

Kompatibilni s teleskopickymi tyéemi s kloubovym drzakem

Sadrové stérky, finalni pastovité tmely, fasadni lepidla, $tuky
cca 600 x 140 x 45 mm
ccab90g

2 Extrudované hlinikové téleso s ergonomickym h-profilem pro prsty

4 Montazni drazka pro pfipojeni teleskopického adaptéru
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD10059 - Zednické a malifské nafadi | Povrchova uprava stén a stropu

3. METODIKA VYHLAZOVANI STEREK A PRiPRAVA POVRCHU

Dosazeni dokonale hladkého povrchu kvality Q4 bez nutnosti namahavého brouseni zavisi na spravné konzistenci nanaeného tmelu a technice vedeni
$pachtle.

3.1 Volba a pfiprava tmelici hmoty

PASTOVITE HOTOVE TMELY SADROVE SYPKE STERKY

Hotové disperzni tmely v kbelicich jsou pro tenkou pruznou ¢epel 0,3 mm Pfi michani sadrovych smési dbejte na dokonalé rozmichani bez hrudek.
idedlni. Pfed nanasenim hmotu promichejte nizkootackovym michadlem. V Suchd nerozmichand zrnka sadry se zachyti pod tenkym bfitem $pachtle
pripadé potreby pfidejte 1-2 % Cisté vody pro dosazeni krémové a vytvofi v ploSe hluboké ryhy.

konzistence.

3.2 Spravny uhel vedeni a pritlaéna sila

1. Pracovni thel: Spachtli pfikladejte k plose pod ostrym thlem cca 15° aZ 25°. P¥ili§ strmy thel (nad 45°) zplsobuje seskrabovéani tmelu misto jeho
hlazeni a nadmérné namaha cepel.

2. PFitlaéna sila: Drzte téleso $pachtle uvolnéné obéma rukama. Cepel o tlou$tce 0,3 mm pracuje vlastni pruznosti — stadi pouze jemny ptitlak prstd na
hlinikovy profil.

3. Smér tahu: Sté&rku stahujte plynulymi svislymi nebo vodorovnymi tahy s mirnym pfesahem (cca 5 cm) do pfedchoziho pruhu.

DULEZITE PRAVIDLO PRO HYDRATACI POVRCHU: Podklad musi byt pfed nanasenim stérky Fadné napenetrovan hloubkovou penetraci. Suchy a prasny
sadrokarton okamzité odsaje vodu z tmelu, hmota zavadne a nelze ji hladce stahnout.

KRAFT&DELE - Profesionalni technickd dokumentace dle norem EU . Stroja\./é pFeIo‘iena



KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD10059 - Zednické a malifské nafadi | Povrchova uprava stén a stropu

4. PRACOVNIi POSTUP & VYMENA BRITU KROK ZA KROKEM

Spachtle KD10059 disponuje systémem rychlé vymény &epele bez nutnosti pouziti $roubovakil. Nasledujici postup popisuje vyménu i spravny pracovni
cyklus.

4.1 Postup rychlé vymény nerezové cepele

Krok 1: Sejmuti boéni aretaéni koncovky

Nasad'te si ochranné rukavice. Prsty nebo plastovym klinkem odjistéte a vysuiite jednu z bocnich plastovych koncovek na kraji hlinikového profilu.

Krok 2: Vysunuti staré cepele

Uchopte opotfebovanou nerezovou Cepel za jeji zesilenou plastovou/hlinikovou vodici listu a plynulym tahem ji vysuiite z vodici drazky hlinikového profilu
ven.

Krok 3: Vy¢isténi vodici drazky

Vodici drazku v hlinikovém télese dlkladné profouknéte nebo vymyjte vodou a kartdékem, aby v ni nezUstaly zbytky zaschlého tmelu branici hladkému
zasunuti.

Krok 4: Zasunuti nové éepele a zajisténi

Novou originalni ndhradni ¢epel KRAFT&DELE (tloustka 0,3 mm nebo 0,5 mm) zasufite vodici liStou do drazky az na doraz. Nasadte zpét plastovou boéni
koncovku a zkontrolujte jeji pevné zacvaknuti.

4.2 Pouziti s teleskopickou tyci (prace na stropech)
Pro vyhlazovani stropd a vysokych stén bez ledeni nasad'te na stfed hlinikového profilu volitelny kloubovy adaptér. Dotdhnéte rychloupinaci $rouby
adaptéru a nasroubujte teleskopickou ty¢. Nastavte pozadovany Uhel sklonu kloubu tak, aby $pachtle pfiléhala k ploSe pod Ghlem cca 20°.

ZAKAZ NASILNEHO ROZTAHOVANI PROFILU: Nikdy neroztahujte vodici hlinikovou drazku $roubovakem ani pacdidlem! Deformace hlinikového profilu
zpUsobi ztratu rovinnosti bfitu a trvalou nefunkénost $pachtle.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD10059 - Zednické a malifské nafadi | Povrchova uprava stén a stropu

5. UDRZBA NARADI, CISTENi & SKLADOVANI

5.1 Cisténi bezprostfedné po ukoné&eni prace

1. Myti éistou vodou: Ihned po dokondeni prace omyjte $pachtli ¢istou vodou pomoci mékkého houbi¢kového hadru. Nikdy nenechte tmel na $pachtli
zaschnout!

2. Zakaz kovovych dratének: K ¢isténi nerezového bfitu nepouzivejte ocelové draténky ani hruby smirkovy papir — dojde k poskrabani lapovaného
povrchu bfitu.

3. Osuseni: Po omyti otfete Cepel i hlinikové téleso suchou textilii.

4. Osetfeni silikonovym olejem: Pfi del$im skladovani Ize na ¢epel nanést mikroskopicky film silikonového oleje, ktery brani usazovani prachu.

5.2 Kdy vyménit ¢epel za novou

. Zuby a zaseky na bFitu: Pokud bFit narazil do hiebiku ¢&i elektrokrabice a - Opotfebeni zaoblenych rohi: Pokud se rohy ¢epele obrousily na ostry
vznikl zasek vétsi nez 0,2 mm, Cepel zanechava linky a je nutné ji vymeénit. hrot a zacaly ryhovat sadrokarton.

« Trvalé prohnuti: Do$lo-li vlivem neopatrného tlaku k trvalé plastické - Volba jiné tloustky: Pro hrubsi lepidla a zakladni plnici tmely

deformaci (vinéni) nerezového pasu. doporucujeme nasadit pevnéjsi cepel 0,5 mm.

5.3 Spravné skladovani

Spachtli skladujte vzdy zavéSenou za otvor v télese, nebo poloZenou na rovnou polici s nasazenym ochrannym plastovym krytem bfitu. Nikdy nestavte
$pachtli bfitem prfimo na podlahu! Vlastni vahou naradi by dos$lo k ohnuti a zvInéni tenké nerezové planzety.

OCHRANA PRED MECHANICKYM PRETIZENIM: P¥i skladovani nepokladejte na $pachtli tézké predméty, kbeliky s tmelem ani jiné nafadi. Hlinikovy profil i
nerezova Cepel vyzaduji absolutni rovinnost.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD10059 - Zednické a malifské nafadi | Povrchova uprava stén a stropu

6. DIAGNOSTIKA POTiZi & NAHRADNI DiLY

Nasledujici tabulka uvadi nejcastéjsi defekty povrchu pfi stérkovani a doporucené népravné kroky pro jejich odstranéni.

Zjistény problém MoZna pFi¢ina Doporuéené napravné opatieni

Spachtle zanechavé podélné tenké ryhy v Zaschnuta nedistota na bfitu nebo drobny zasek | Odistéte bfit houbit¢kou. Drobny otfep Ize jemné zahladit

tmelu v nerezové oceli zplsobeny narazem. brusnym papirem zrnitosti 1000+, nebo vymérite Cepel.

Na okrajich tahu vznikaji vyvysené hrany PFilis velky ptitlak na $pachtli nebo pfilis strmy Snizte pfitlak, nechte pracovat pruznost Cepele. Zmensete

tmelu pracovni thel vigi zdi. uhel pfiloZeni na cca 15°-20°.

Tmel se trha a tvoFi puchyk PFili§ suchy podklad (chybi penetrace) nebo Podklad ddkladné napenetrujte. Pracujte v mensich Usecich
puchyrky tmel jiz zacal na zdi zavadat. a stahujte tmel bezprostfedné po naneseni.

Nova ¢epel nejde zasunout do Ve vodici drazce profilu ulpély zatuhlé sadrové Drazku proplachnéte proudem teplé vody a vycistéte tzkym

hlinikového profilu zbytky z predchozi prace. plastovym kartackem.

6.1 Nahradni ¢epele a kompatibilni pfrislusenstvi

Pro model KD10059 nabizi KRAFT&DELE originalni nahradni éepele v rliznych tloustkach (0,3 mm super-flex pro findlni sadry a 0,5 mm semi-flex pro
hrubsi fasadni tmely) a teleskopické prodluzovaci nasady s kloubem. Pfi objednavani uvadéjte model KD10059.

DOPORUCENI VYROBCE: Pro optimalni ergonomii p¥i celodenni praci na rozsahlych komerénich stavbach pouzivejte $pachtli v kombinaci s véle¢kem na
nanaseni stérky. Valec¢ek nanese rovhomérnou vrstvu a $pachtle KD10059 ji jednim tahem vyhladi.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD10059 - Zednické a malifské nafadi | Povrchova uprava stén a stropu

7. ES PROHLASENI O SHODE & ZARUCNI LIST

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce [ Dovozce: FOREINTRADE S.A. .
Sidlo: ul. Modrzewiowa 54, Janowek, 05-555 Tarczyn, Polsko - DIC/NIP: PL1231284520

timto na vlastni plnou odpovédnost prohlasuje, Ze technické zatizeni:
Vyrobek: Profesionalni fasadni $pachtle na stérku 60 cm s vyménitelnou cepeli
Obchodni oznaceni a model: KRAFT&DELE KD10059 - Rok vyroby: 2026

Spliiuje vesSkera prislu§na ustanoveni téchto evropskych smérnic a nafizeni:
- 2001/95/ES: Smérnice Evropského parlamentu a Rady o obecné bezpeénosti vyrobk( (GPSD)
- 2006/42|ES: Smérnice o strojnich zafizenich (MD) v pfislusnych ¢astech pro ruéni naradi

A harmonizovanych technickych norem a specifikaci pouzitych pfi posuzovani shody:

- ESN EN IS0 12100:2011: Bezpeénost strojnich zafizeni - Vieobecné zasady pro konstrukci
- DIN 53160: ZkouSeni odolnosti materialti a povrchovych Gprav ruéniho naradi

- 1SO 9001:2015: Mezinarodni systém fizeni jakosti vyroby stavebniho a malifského naradi

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026
Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace a podpisem: Krzysztof Forein, Prezes Zarzadu

ZARUCNIi PODMINKY (CESKA REPUBLIKA) AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

1. Zaruéni doba: Na vyrobek KD10059 - Profesionalni fasadni Spachtle na Vyhradni dovozce a distributor pro EU:

stérku 60 cm s vyménitelnou &epeli je poskytovana zdkonna zaruka 24 mésicu FOREINTRADE S.A.

pro koncové spotiebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku) a 12 mésicu ul. Modrzewiowa 54, Janéwek, 05-555 Tarczyn, Polsko

pro podnikatelské subjekty a pravnické osoby (ndkup na ICO). DIC/NIP: PL1231284520 - Regon: 142987114

2. Rozsah zaruky: Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a Web: www.kraftdele.pl « E-mail: biuro@kraftdele.pl

prokazatelné nefunk&nosti vzniklé pfi béZném a spravném uzivani v souladu s Likvidace odpadu a kovi: Vyrobek ani jeho obaly nevyhazujte do smé&sného
timto navodem. komunalniho odpadu! Odevzdejte jej na sbérné misto elektrozatizeni ¢i kovového
3. Vyluky ze zaruky: Zaruka nepokryva pfirozené opotfebeni spotiebnich dil( odpadu v souladu se zdkonem o odpadech ¢. 541/2020 Sb. a evropskou smérnici
(vyménné Cepele $pachtli, bfity zavitnik(, hroty dl&ik(, baterie méFidel), WEEE / GPSD. Setfete Zivotni prostfedi a recyklujte kovy a plasty.

poskozeni zplsobené neodbornou manipulaci, pfetéZovanim, zanedbanim udrzby
nebo pouZzivanim v rozporu s uréenim.

4. Uplatnéni reklamace: Reklamaci uplatiiujte u svého prodejce s originalnim
prodejnim dokladem a timto zaru¢nim listem s vyplnénymi udaji.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI
Datum Druh servisniho ukonu [ Revize ZjiStény stav & Vyménéné dily
Vychozi revize [ funkéni kontrola Kompletni baleni, zkouska mechaniky
Pravidelna ro¢ni revize naradi

Pravidelnd ro¢ni revize naradi
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Razitko a podpis

Autorizovany prodejce
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