KRAFT&DELE COMMON RAIL DIESEL INJECTOR SEAT CLEANER &
CUTTER SET OBSLUZE
PROFESSIONAL

SADA FREZ A VYSTRUZNIKU NA CISTENIi SEDEL VSTRIKOVACU COMMON RAIL

Model: KD10056 - Profesionalni souprava pro regeneraci a opracovani dosedacich ploch vstfikovaél v hlavé valct - SKD11 ocel «
Bosch/Delphi/Denso « Centrovaci trn

POCET DiLU V SADE MATERIAL FREZ PRO SYSTEMY vobDICi TRN
Kompletni servisni sada v Vysoce legovana nastrojova Bosch, Delphi, Denso, PFesny centrovaci pilotni ¢ep
kufru ocel SKD11 Siemens

KLiICOVE TECHNICKE VLASTNOSTI & PREDNOSTI SADY

® Nezbytné profesionalni nafadi pro ¢i§téni karbonovych Usad a nerovnosti ® Zabrafiuje profukovani spalin a ztraté komprese kolem mé&déné tésnici

v 8achtach vstiikovall pfed montazi podloZky nového vsttikovace

® Frézovaci hlavice z tvrzené nastrojové oceli SKD11 s pifesné brouSenymi  ® Obsahuje Uhlové i ploché frézy pro nejrozsitenéjsi vstiikovaci systémy
bfity pro dokonalou rovinnost Bosch, Delphi, Denso a Siemens

® Vodici centrovaci trn s T-rukojeti zajistuje striktné kolmy nabéh a B Dodéavano v pevném plastovém kuftiku s pfesnymi prolisy pro bezpecné
zamezuje Sikmému odebirani materialu ulozeni véech komponent

DULEZITE BEZPECNOSTNiI UPOZORNENI: Sada fréz na sedla vstfikova&i slouzi vyhradné k $etrnému ruénimu &i$téni a zarovnani sedel! Nikdy nepouZivejte
elektrické ani pneumatické vrtacky! Pred frézovanim vzdy utésnéte otvor trysky do valce, aby kovové Spony a karbon nespadly do spalovaciho prostoru
motoru.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD10056 . Specialni autoservisni nafadi [ Servis vznétovych motort

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi PREDPISY & OCHRANA ZDRAVI

Tato servisni sada KRAFT&DELE KD10056 je uréena pro profesionaini autoservisy a zkuSsené mechaniky. Pfed zapocetim praci na palivovém systému
Common Rail si dikladné& osvojte bezpec&nostni pfedpisy pro manipulaci se vznétovymi motory a vysokotlakym vstfikovanim.

NEBEZPECIi POSKOZENi MOTORU - OCHRANA SPALOVACIHO PROSTORU: P¥i opracovani sedla vznikaji jemné kovové a karbonové &astice. Pokud tyto
Castice propadnou otvorem pro rozprasovac do valce, dojde po nastartovani motoru k okamzitému zadreni pistu, poskrabani stén valce a zniceni
turbodmychadla! Otvor do valce musi byt pfed frézovanim spolehlivé zaslepen specialni zatkou.

1.1 Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)

. Ochrana oéi: Ochranné bryle s boéni ochranou dle CSN EN 166 proti - Ochranny odév: Odolna bavinéna kombinéza bez volnych $ilrek.
odletujicim kovovym $ponam. - Ochrana dychacich cest: Respirator tfidy FFP2 pfi ofukovani a

- Ochranné rukavice: Nitrilové rukavice odolné motorovym olejim a nafté  vyfukovani Sachet stlacenym vzduchem.

dle €SN EN ISO 374-1. - Prvni pomoc: Lékarni¢ka s vyplachem o¢i a popaleninovym krytim v
« Pracovni obuv: Bezped&nostni protiskluzova obuv s tuzinkou dle CSN EN  dosahu pracovisté.

1ISO 20345.

1.2 Bezpedénostni zasady pfi praci se systémem Common Rail

- Dekontaminace a &istota: Systém Common Rail pracuje s mikroskopickymi tolerancemi. Pfed demontazi vstfikovacl motor diikladné omyjte a okoli
vstfikovadl vyfoukejte vzduchem. V8echny oteviené palivové pFipojky okamzité zaslepte Cistymi zaslepkami.

- Beztlakovy stav: Nikdy nedemontujte vstfikovace pfi bézicim motoru ani bezprostfedné po vypnuti. Pockejte minimalné 10 minut na Uplny pokles tlaku
v rozdélovaci listé (railu).

ZAKAZ STROJNIHO POHONU: Frézy ze sady KD10056 se smi otadet vyhradné ruéné pomoci pfiloZzeného vratidla nebo raény s citem! Strojni pohon
vrtackou zpUsobi nekontrolovany ubé&r hliniku &i litiny hlavy valc, zméni geometrii komarky a znehodnoti hlavu motoru!
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD10056 . Specialni autoservisni nafadi [ Servis vznétovych motort

2. TECHNICKE PARAMETRY & KONSTRUKCNi ROZPAD

Sada KD10056 obsahuje precizné brousené frézy z vysokolegované nastrojové oceli SKD11, vodici trn a T-rukojet pro kompletni renovaci sedel
vstfikovaél pfednich svétovych vyrobcu.

TECHNICKA DATA A PARAMETRY - KRAFT&DELE KD10056

Model sady KD10056

Uréeni Frézovéni a zadi$téni dosedacich sedel vstfikovadd vznétovych motord Common Rail
Kompatibilni systémy Bosch, Delphi, Denso, Siemens (vozy BMW, Mercedes, PSA, VAG, Ford, Fiat apod.)
Material frézovacich hlav Vysokojakostni legovana ocel SKD11 kalena na HRC 60 — 62

15x19 mm plocha univerzalni, 17x17 mm Uhlovéa (Mercedes/CDI), 177x17 mm plocha

ObsahlEadylirez (Delphi/Bosch), 177x19 mm plochéa (Bosch), 177x21 mm Ghlova (Fiat/lveco)

Vodici trn Centrovaci trn s 19 mm Sestihranem a T-rukojeti
Pohon nastroje Ruéni T-vratidlo nebo 19 mm nastrény kli¢
Ochrana kufru Tvarovany plastovy BMC kufr s kovovymi sponami
Hmotnost sady cca 1,65 kg

2.1 Konstrukéni usporadani a soucéasti soupravy

1 Vodici stredici pilotni trn s Sestihrannou hlavou 19 mm 2 T-vratidlo s ergonomickou pfi¢nou rukojeti pro plynuly ruéni ndhon

3 Ploché univerzalni fréza 15x19 mm (vhodna pro vétdinu béZnych diesell) 4 Uhlova fréza 17x17 mm pro motory Mercedes-Benz CDI

5 Plocha fréza 17x17 mm pro vstfikovace Delphi a Bosch (BMW, PSA, 6 Plocha fréza 17x19 mm pro vstfikovace Bosch (motory Mercedes CRD)
Renault)

TVRDOST A OSTRi BRITU: BFity fréz jsou kaleny na tvrdost HRC 60-62. Chrafite je pfed padem na tvrdy povrch a vzajemnym otérem v kufru, aby nedoélo k
vystipnuti mikroskopickych feznych hran.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD10056 . Specialni autoservisni nafadi [ Servis vznétovych motort

3. PRIPRAVA PRACOVISTE & SESTAVENI NASTROJE

Pfed pouzitim frézovaci sady musi byt 8achta vstfikovade fadné pfipravena. Zanedbani pfipravné faze vede ke ztupeni bfitd a poSkozeni dosedaci plochy
hlavy valc.

3.1 Pfiprava Sachty a vyjmuti staré podlozky

1. Demontdaz staré médéné podloZky: Po vytaZeni vstfikovade se ujistéte, Ze na dné 3achty nezlistala zape&end stara t&snici podlozka. K vyjmuti
pouZzijte specidlni vytahovak podloZek (napf. KD10350). Nikdy nefrézujte starou podloZzku!

2. Zaslepka otvoru do valce: Do otvoru pro hrot vstfikovade zasurite kuZelovou zatku na lanku, kterd zabrani propadu nedistot do spalovaci komory.
3. Hrubé vy¢isténi kartaéem: Stény Sachty a dno sedla nejprve zbavte volného karbonu karta¢em a vysajte primyslovym vysavadem.

3.2 Sestaveni frézy na vodici trn

1. Zvolte odpovidajici prGmér a profil frézy (Ghlova pro kénicka sedla, plocha pro rovna sedla).

2. Nasadte frézu na vodici pilotni trn. Ujistéte se, Ze fréza volné sedi a aretacni plosky spolehlivé pfenaseji kroutici moment.

3. Na horni konec vodiciho trnu nasadte T-vratidlo nebo 19 mm nastrénou hlavici s jemnou ra¢nou.

4. Brity frézy potrete lehkym filmem motorového oleje nebo vazeliny, kterd napomaha zachyceni odebranych tfisek na téle frézy.

POZOR NA PRESNOST PROFILU: Nikdy nepouZivejte plochou frézu do sedla, které ma v originale kénicky profil (napt. Mercedes CDI 17°), a naopak!
Zaména profilu znici tésnici plochu a zabrani novému vstfikovaci v korektnim dosednuti.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD10056 . Specialni autoservisni nafadi [ Servis vznétovych motort

4. TECHNOLOGICKY POSTUP ZACISTENI SEDLA

Cilem frézovani sedla vsttikovace neni odebirat masivni vrstvu kovu, ale pouze odstranit tvrdé karbonové specence a vytvofit dokonale rovnou, hladkou a
Cistou kovovou plochu pro novou podlozku.

4.1 Postup frézovani krok za krokem

- Zavedeni nastroje do Sachty: Opatrné spustte sestaveny vodici trn s frézou do $achty. Pilotni dfik musi pfesné vklouznout do vodiciho otvoru v hlavé.
Zkontrolujte, zda je nastroj zcela kolmy k ose otvoru.

- Ruéni otaéeni s mirnym pritlakem: Za&néte otadet T-vratidlem VYHRADNE VE SMERU HODINOVYCH RUCICGEK s velmi jemnym a rovnomé&rnym
pritlakem ruky. Udélejte pouze 2 aZ 4 plné otacky.

. Zakaz zpétného chodu: Frézou nikdy neotacejte proti sméru hodinovych ruci¢ek, pokud se dotyka sedla! Zpétny pohyb pod pfitlakem okamzité otupi
a vylame bfity.

- Kontrola stavu povrchu: Vytahnéte frézu ven, otfete ji hadrem a inspekénim zrcatkem nebo endoskopem zkontrolujte dno Sachty. Pokud je sedlo Cisté
a lesklé po celém obvodu, prace je hotova. Pokud pretrvavaji cerné karbonové kratery, provedte dal$i 1-2 otacky.

4.2 Doporucené typy fréz pro jednotlivé motory

Frézovaci hlavice Typ dosedaciho sedla Priklady kompatibilnich motorizaci

15 x 19 mm plocha Ploché univerzalni dno Vétdina motord Common Rail mensich kubatur (1.4, 1.5, 1.6 HDI/dCi)
17 x 17 mm dhlova Kénické sedlo pod dhlem ra\Apeorge)des—Benz CDI (OM611, OM612, OM646, OM647, OM648

17 x 17 mm plocha Ploché sedlo Delphi / Bosch BMW (M47, M57), PSA (2.0 HDI), Ford (2.0 TDCi), Renault (1.9 dCi)
17 x 19 mm plocha Ploché sedlo Bosch Mercedes-Benz CRD, Fiat JTD, lveco Daily, VAG 2.0 TDI CR

17 x 21 mm Uhlova Koénické Siroké sedlo UZitkova vozidla Fiat Ducato, lveco Daily, traktory a stavebni stroje

DULEZITE PRAVIDLO PRO ZAPALOVACI/VSTRIKOVACI HLOUBKU: Kazdym ptefrézovanim se sedlo prohlubuje o setiny aZ desetiny milimetru. Pokud bylo
sedlo hluboce vyZrané korozi a doslo k odbéru materialu nad 0,3 mm, pouZijte pti zpétné montazi vstrikovace silnéjsi (reparaéni) médénou tésnici podlozku,
aby zlstala zachovana pfesnéa pozice vsttikovaciho paprsku!
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD10056 . Specialni autoservisni nafadi [ Servis vznétovych motort

5. UDRZBA FREZ, KONTROLA OSTRi & SKLADOVANI

Vysokd presnost a Zivotnost nastrojové oceli SKD11 vyZaduje Setrné zachazeni a pravidelnou konzervaci po kazdé servisni operaci.

5.1 Cisténi a oSetfeni po dokonéeni prace

1. Odstranéni necéistot: Po vyjmuti ze Sachty oCistéte frézy mékkym mosaznym kartaCkem a vyperte je v technickém benzinu nebo odmastovadi brzd. Z
mezizubnich prostor odstrarte veskeré karbonové Usady.

2. Kontrola b¥it lupou: Pravideln& kontrolujte bFity fréz pod zvétSovaci lupou. Bfity nesmi mit zuby, zaoblené fazetky ani trhliny.

3. Konzervace: Osu$ené frézy a vodici trn potfete tenkym filmem antikorozniho oleje (napf. WD-40 Specialist nebo mineralni olej na zbrané). Zabranite
tim vzdusné korozi ve vihkém dilenském prostiedi.

4. UloZeni do pouzdra: KaZdou frézu vlozte do pfislu§né ptihradky v plastovém kuffiku. Frézy se nesmi volné dotykat, aby nedochézelo k otupeni bFita.

5.2 Plan kontrol a udrzby sady KD10056

Casovy bod kontroly Kontrolovany prvek a postup Zjistény stav a feSeni

Pred kazdym pouzitim Stav bfitd a hladkost povrchu vodiciho trnu Vycisténi a kontrola neporusenosti hran
Béhem prace (kazdy valec) Ogisténi bfitd od napeteného karbonu a $pon Omyti v Cisti¢i brzd, naneseni kapky oleje
Po skonéeni zakazky Kompletni odmasténi, vysuseni a konzervace El?fsrtunk konzervagnim olejem, uloZeni do
Pfi otupeni bfitd Inspekce rovinnosti a ostrosti fezu Profesionaini pfebrougeni na nastrojafske

brusce

5.3 Skladovaci podminky

Sadu uchovavejte v uzavieném originalnim kuffiku pfi dilenskych teplotach v rozmezi +5 °C az +40 °C a relativni vihkosti nepfesahujici 70 %. Naradi
chrarite pred kontaktem s chladicimi kapalinami, kyselinami a solemi.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL KD10056 . Specialni autoservisni nafadi [ Servis vznétovych motort

6. ODSTRANOVANiI PROBLEMU & NAHRADNI DiLY

NiZe jsou uvedeny nejc¢astéjsi komplikace pti Cisténi sedel vstfikovadd, jejich primarni pfi¢iny a doporu¢end napravna feseni.

Problém [ Symptom PFi¢ina problému Napravné opatieni
Fréza neubira karbon, pouze klouze Tupé bfity zplsobené nespravnym otaéenim Predfrézujte sedlo chemickym uvolfiova¢em karbonu a
po sedle protismérné nebo extrémné tvrdy sklovity karbon. draténym karta¢em. Zkontrolujte ostrost bFitd.
Nerovnomérné sedlo (Ubér pouze na = Sikmé vedeni trnu, absence centrovaciho pouzdra Vycistéte vodici otvor. Ujistéte se, Ze pilotni trn prochazi
jedné strané) nebo necistoty ve vodicim otvoru. rovné a obsluha nevyviji bo¢ni tlak na T-rukojet.
V sedle vznikly hluboké ryhy a Pfitomnost volné ocelové $pony nebo pfilis vysoky Dno 8achty ddkladné vysajte a vyc&istéte. Jemnymi tahy bez
drazky tlak pfi otaceni frézy. tlaku sedlo zahladte.

R, Y - Neodstranéna necdistota pod médénou podlozkou, Demontujte vstfikova¢, zkontrolujte dosedaci plochu
Po montazi vstfikovale dochazi k Py 2 e y - . o = o iy

. N nespravna tloustka podlozky nebo malo dotazeny inspekéni kamerou, pouzijte novou Zihanou médénou
profukovani spalin Sy 2 i , o

drzak. podlozku a dotdhnéte momentovym klic¢em.

6.1 Nahradni dily a rozsifujici prislusenstvi

K sadé KD10056 Ize samostatné doobjednat jednotlivé nahradni frézovaci hlavice, ndhradni vodici trny i servisni sady médénych tésnicich podloZek
rtznych tlou$ték. Objedndavejte vyhradné u autorizovaného distributora znaéky KRAFT&DELE.

OCHRANA ZIVOTNiIHO PROSTREDI: VyFfazené kovové &asti a nastrojova ocel patti do sbéru druhotnych kovovych surovin. Obalovy plastovy kufr
odevzdejte do tfidéného plastového odpadu.
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KD10056 - Specialni autoservisni nafadi [ Servis vznétovych motoru

7. ES PROHLASENi O SHODE & ZARUCNI LIST

Vyrobce / Dovozce: FOREINTRADE S.A.

timto na vlastni plnou odpovédnost prohlasuje, Ze technické zatizeni:

Obchodni oznaceni a model: KRAFT&DELE KD10056 - Rok vyroby: 2026

- 2001/95/ES: Smérnice o obecné bezpednosti vyrobkd (GPSD)

- 1SO 9001:2015: Systémy managementu kvality v nastrojarské vyrobé

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026

Vyrobek: Sada fréz a vystruzniki na €isténi sedel vstfikovaéd Common Rail

Spliiuje veskera prislusna ustanoveni téchto evropskych smérnic a nafizeni:
- 2006/42|ES: Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zatizenich (MD)

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Sidlo: ul. Modrzewiowa 54, Janéwek, 05-555 Tarczyn, Polsko - DIC/NIP: PL1231284520

A harmonizovanych technickych norem a specifikaci pouZitych pfi posuzovani shody:
- CSN EN ISO 12100:2011: Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci
- DIN 3120 [/ I1SO 1174: Pohonné Ctyfhrany a Sestihrany ruc¢niho servisniho naradi

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace a podpisem: Krzysztof Forein, Prezes Zarzadu

ZARUCNIi PODMINKY (CESKA REPUBLIKA)

1. Zaruéni doba: Na vyrobek KD10056 — Sada fréz a vystruzniki na gisténi
sedel vstfikovaéli Common Rail je poskytovana zakonné zéruka 24 mésicu pro
koncové spotfebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku) a 12 mésicl pro
podnikatelské subjekty a pravnické osoby (ndkup na ICO).

2. Rozsah zaruky: Zaruka se vztahuje na skryté vady materialu, vyrobni vady a
prokazatelné nefunk&nosti vzniklé pfi béZném a spravném uzivani v souladu s
timto navodem.

3. Vyluky ze zaruky: Zaruka nepokryva pfirozené opotfebeni spotiebnich dil(
(vrtaky, frézovaci brity, kartace, t&snéni, Sroubovice vytahovakll), poskozeni
zpusobené neodbornou manipulaci, pfetéZovanim, zanedbanim Gdrzby nebo
pouzivanim v rozporu s uréenim.

4. Uplatnéni reklamace: Reklamaci uplatiiujte u svého prodejce s originalnim
prodejnim dokladem a timto zaruénim listem s vyplnénymi tdaji.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI
Datum Druh servisniho ukonu [ Revize

Vychozi revize [ funkéni kontrola

Pravidelna ro¢ni revize naradi

Pravidelnd ro¢ni revize naradi
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Kompletni baleni, zkouska mechaniky

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Vyhradni dovozce a distributor pro EU:

FOREINTRADE S.A.

ul. Modrzewiowa 54, Janéwek, 05-555 Tarczyn, Polsko

DIC/NIP: PL1231284520 - Regon: 142987114

Web: www.kraftdele.pl « E-mail: biuro@kraftdele.pl

Likvidace odpadu a kovi: Vyrobek ani jeho obaly nevyhazujte do smé&sného
komunalniho odpadu! Odevzdejte jej na sbérné misto elektrozafizeni ¢i kovového
odpadu v souladu se zakonem o odpadech ¢. 541/2020 Sb. a evropskou smérnici
WEEE / GPSD. Settete Zivotni prostiedi a recyklujte kovy a plasty.

Zjistény stav & Vyménéné dily Razitko a podpis

Autorizovany prodejce

« Strojoveé pfelozeno




