m G81070 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ
Elektricka pasova pila na kov 400 W s podstavcem a thlovanim

Pfenosna dilenska gravitacni pasova pila na kovové profily, trubky a ty¢e s uhlovanim do 45°
I MODEL: GEKO G81070 - EAN: 5901477810701 - KATEGORIE: Elektrické pily na kov a dilenské stroje

PRIKON MOTORU ROZMER PASU MAX. REZ UHLOVANI
400 W 1300 x13 x 0,65 mm 2100 mm /100x150 mm 0°-45°

VYSTRAZNE BEZPECNOSTNi A PROVOZNi UPOZORNENI: NEBEZPECI SKRIPNUTI A URIZNUTI PRSTU PILOVYM PASEM A PORANENI
OSTRYMI SPONAMI! Nikdy se nedotykejte rotujiciho pilového pasu ani nevkladejte ruce do zény svéraku pfi spusténém stroji! Materidl musi byt
VZDY pevné a spolehlivé upnut ve svéraku — zdkaz drzeni fezaného kusu v ruce! Povinné ochranné bryle EN 166!

ZAKLADNi TECHNICKE PARAMETRY

Parametr Hodnota [ Specifikace

Napajeni [ frekvence 230V ~ 50 Hz

Jmenovity pfikon motoru 400 W (asynchronni indukéni motor)

Rychlost pilového pasu 3 stupné: 20, 29, 50 m/min (pfestavenim femenu)
Rozmér bimetalového pasu 1300 x 13 x 0,65 mm (ozubeni 10/14 TPI)

Rezna kapacita — kruhovy profil 90° [ 45° @100 mm [/ @ 65 mm

Rezna kapacita — obdélnikovy profil 90° [ 45° 100 x 150 mm / 65 x 100 mm

Rozsah thlovani svéraku 0° az 45° se stupnici a rychloupinaci pakou
Posuv ramene do fezu Gravitaéni posuv s pruzinovym odlehéenim
Automatické vypnuti Koncovy elektromechanicky mikrospina¢ po fezu
Vedeni pilového pasu Dvojita kulickova loziskova voditka

Tfida ochrany [ kryti Ttida | / IP44

Akusticky tlak LpA [ vykon LwA 76,0 dB(A) / 87,0 dB(A) dle CSN EN SO 3744
Hmotnost pily 23,0 kg (kompaktni stolni / dilenské provedeni)

PREDNOSTI A KLICOVE VLASTNOSTI

« Asynchronni tichy bezuhlikovy motor 400 W s femenovym pfevodem na litinovad obézna kola

« 3 TFezné rychlosti (20, 29 a 50 m/min) pro optimalni fezani oceli, nerezu, hliniku, mosazi i plastt
¢ Tuhé litinové vyklopné rameno zajistujici Cisty a presny kolmy fez bez Uhybu pasu

¢ Rychloupinaci masivni svéradk s oto¢nou celisti umoZiujici Uhlové fezy pod thlem 0° az 45°

o Automatické vypnuti motoru koncovym spinacem ihned po profiznuti materialu Setfi ¢as obsluhy
» Pfestavitelny délkovy doraz pro sériové Fezani kusu se stejnou délkou
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m G81070 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ

1. BEZPECNOSTNIi PREDPISY A TECHNICKE NORMY (€SN EN 1SO 16093, €SN EN 60204-1, €SN EN ISO 12100, NV
361/2007 SB., SMERNICE 2006/42/ES, 2014/35/EU, 2014/30/EU)

Elektricka dilenskd pasova pila na kov GEKO G81070 je zkonstruovana, zkousena a certifikovana v pfisném souladu s evropskymi
harmonizovanymi bezpe&nostnimi normami €SN EN 1SO 16093 (Strojni nafadi — Bezpeé&nost — Pily na fezani kovl za studena), CSN EN 60204-1
(Bezpeénost strojnich zafizeni — Elektricka zafizeni stroji), SN EN 1SO 12100 (Zasady posuzovani a snizovani rizika), NaFizenim vlady &.
361/2007 Sb. (ochrana zdravi pfi praci s chemickymi Ciniteli a chladicimi emulzemi) a evropskymi smérnicemi 2006/42/ES (strojni zafizeni),
2014/35/EU (LVD) a 2014/30/EU (EMC). Pila je uréena pro pfesné déleni trubek, profil, tyéi a plnych material( z oceli, nerezu, litiny a
nezeleznych kovl. Stroj smé&ji provozovat pouze dospélé, zplsobilé a fadné poudené osoby sezndmené s timto navodem a bezpeénostnimi
zdsadami kovoobrabéni.

5 KRITICKYCH PROVOZNICH A BEZPEENOSTNICH RIZIK PRI PRACI S PASOVOU PILOU NA KOV:

1. VTAZENi A AMPUTACE PRSTU PILOVYM PASEM (ROTATIONAL & CUT HAZARD): Rotujici bimetalovy pas délky 1 300 mm pohybujici se
rychlosti az 50 m/min predstavuje extrémni nebezpe&i okamzitého pofezani a amputace prst(i. PRISNY ZAKAZ vkladani rukou do prostoru fezu
za chodu stroje a zdkaz otevirani krytu obéZnych kol pfed Uplnym zastavenim pohonu a odpojenim ze sité 230 V!

. 2. SEVRENI, PROTOCENI A VYTRZENi OBROBKU ZE SVERAKU (WORKPIECE EJECTION): ZAKAZ REZAN{ BEZ DUKLADNEHO DOTAZENI
OBROBKU VE SVERAKU! Nedostate&né upnuty profil se v fezu okamZité sevie a vzpFi&i, coZ vede k roztrzeni pilového pasu a explozivnimu
vymrsténi obrobku do prostoru dilny. Kratké kusy a svazky musi byt podlozeny kompenzac¢nimi viozkami.

- 3. LETiCi OSTRE SPONY A CHLADICi EMULZE (HOT CHIPS & FLUID BURNS): P¥i d&leni kov(i vznikaji ostré jehli¢kové kovové $pony o
vysoké teploté a rozstfikuje se mazaci médium. Hrozi perforacni poranéni oci, popaleni obliceje a chemicka dermatitida. Ochranné bryle nebo
$tit EN 166 jsou STRIKTNE POVINNE.

- 4. NEKONTROLOVANY PAD RAMENE PILY DO REZU (UNCONTROLLED HEAD DROP): Pfi uvolnéni ¢i prasknuti tazné vyvazovaci pruziny
muze t&€zké litinové rameno pily nekontrolované spadnout na zakladnu. Hrozi t&Zké zhmoZzdéni a rozdrceni ruky a zni¢eni bimetalového pasu.
Pfi manipulaci s materidlem zajistéte rameno v horni poloze.

- 5. URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM A VADA UZEMNENI TRIiDY | (GROUND FAULT HAZARD): Kovové litinové télo pily pfichazi do kontaktu
s vodivymi kovovymi Sponami a chladivem. Pferuseni ochranného Zluto-zeleného PE vodi¢e znamend okamzZité nebezpeci zavleceni sitového
napéti 230 V na kostru stroje. Zakaz zapojeni do neuzemnénych zasuvek!

2. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Pfi provozu pasové pily na kov je obsluha povinna pouZzivat tyto certifikované OOPP:

« Uzaviené ochranné bryle s boénimi kryty nebo obli¢ejovy stit (SN EN 166): Ochrana zraku a tvare pred rozzhavenymi leticimi $ponami
a aerosolem chladici emulze.

. Oghravnné prvelpovpi rykavice proti profiznuti (ESN EN 388): Uréeny VYHRADNE pro manipulaci se surovym profilem a vyménu pasu.
DULEZITE: PRISNY ZAKAZ prace v rukavicich v tésné blizkosti rotujiciho pilového pasu!

o Muslové chraniée sluchu (6SN EN 352-1): Ochrana sluchu pted rezonan&nim hlukem vznikajicim p¥i déleni tenkosténnych trubek a
profild.

« Bezpeénostni pracovni obuv kategorie S1P/S3 (CSN EN ISO 20345): Obuv s ocelovou tuZinkou ve $pi&ce chranici prsty nohou pred
padem téZkych ufiznutych polotovard.

« Priléhavy dilensky odév a pokryvka hlavy: Odév bez volnych tkanic a stazené manZety zamezujici zachyceni a vtazeni do obéznych kol;
sepnuté dlouhé vlasy.

3. ELEKTRICKA BEZPECNOST A DILENSKE UZEMNENI (TRIDA I, 230 V [ 50 HZ)

« Tr¥ida ochrany I a ochranné pospojovani PE: Pila je konstruovana v bezpeénostni t¥idé ochrany | dle CSN EN 60204-1. Véechny kovové
litinové odlitky a kryt motoru jsou galvanicky pospojeny ochrannym Zluto-zelenym vodi¢em PE. P¥ipojeni je povoleno vyhradné do sité 230 V ~
50 Hz s funkénim ochrannym kolikem a proudovym chrani¢em RCD s vybavovacim proudem IAn = 30 mA dle CSN 33 2000-4-41.

« Kryti motoru IP44 a podpétova ochrana: Asynchronni indukéni motor 400 W s krytim IP44 je chranén proti vniknuti téles > 1 mm a stfikajici
vodé. Hlavni vypinac je vybaven elektromagnetickou podpétovou spousti zabranujici samovolnému restartu stroje po obnoveni vypadku
napajeni.

« PFivodni kabel a prodluZovaci vedeni: PouZivejte neposkozeny tfizilovy pryzovy kabel typu HO7RN-F o prafezu minimalné 3 x 1,5 mm? (pfi
délce nad 25 m min. 3 x 2,5 mm?). Kabel chrarte pfed ostrymi odifezky a horkymi $ponami.
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m G81070 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ

4. SESTAVENI PILY, NAPNUTi PASU A SERIZENi VODITEK

Péasova pila na kov GEKO G81070 je dodavana jako kompaktni dilenska jednotka s moZnosti montaze na stabilni podstavec nebo dilensky ponk:

1. Montaz podstavce a ustaveni: SeSroubujte ocelovy podstavec pomoci dodanych spojovacich §roublt M8. Zakladnu pily usadte na horni desku
a pevné zajistéte ¢tyrmi Srouby. Pila musi stat na zcela vodorovné, stabilni a nepruzici podlaze; pfipadné nerovnosti vyrovnejte rektifikacnimi
patkami.

2. Napinani pilového pasu ru¢nim kolem: Pas délky 1 300 mm se napina otacenim ruéniho kola na levém konci litinového ramene. Otaéenim ve
sméru hodinovych ruci¢ek se napinaci sané posouvaji a pas se napina. Spravné napnuti poznate podle toho, Ze uprostfed mezi voditky Ize pas
prstem vychylit do strany o cca 1,5-2,0 mm pf¥i tlaku cca 25 N. Nedostatecné napnuti vede k podfezavani a sklouznuti pasu z obéznych kol;
prepéti zplsobuje prasknuti pasu a podkozeni loZisek.

3. Serizeni kulickovych loziskovych voditek: Pas je veden dvéma nastavitelnymi voditky. KaZzdé voditko obsahuje dvojici bo¢nich kuli¢kovych
lozisek a jedno horni opérné loZisko zachycujici axialni fezny tlak. Boéni loziska sefidte pomoci excentrickych ¢epl tak, aby se pasu lehce
dotykala s viili 0,03-0,05 mm (pés se musi volné pohybovat bez drhnuti, ale nesmi mit bo&ni viili). Obé& vodici ramena nastavte VZDY co nejblize
k Fezanému materialu (5-10 mm od stény), coZ zaruc¢i maximalni tuhost a dokonale kolmy fez.

5. PROVOZNi POKYNY, VOLBA RYCHLOSTi A AUTOMATICKE VYPNUTI

Pfed spusténim stroje zkontrolujte pevnost upnuti, volbu rychlosti a sefizeni koncového vypnuti:

- Upnuti materialu v rychloupinacim svéraku: Materidl vloZzte mezi pevnou a pohyblivou Celist svéraku. Pfisurite pohyblivou Celist k obrobku a
dotahnéte trapézovy Sroub klickou. Pro sériové déleni kusl stejné délky nastavte stavitelny délkovy doraz.

- Nastaveni Uhlu fezu 0°-45°: Povolte aretacni Srouby otocné Celisti svéraku. Podle vyrazené milimetrové uhlové stupnice nastavte poZzadovany
Uhel (0° pro kolmy fez, az 45° pro Uhlové profily) a aretaci pevné dotdhnéte montaznim klic¢em.

- Volba fezné rychlosti (20 [/ 29 | 50 m/min): Povolte kfidlovou matici a odklopte kryt femenového prevodu. Uvolnéte napinaci Sroub motoru a
presurite klinovy femen na pfisluSnou kombinaci 3stupriové femenice: 1. Stuperi (20 m/min): nerezova ocel (Inox), tvrdé legované oceli,
chromniklové slitiny; 2. Stuperi (29 m/min): bézna konstrukéni ocel, litina, silnosténné duté profily a trubky; 3. Stuperi (50 m/min): mékka ocel,
hlinik, mosaz, méd a plasty. Po nastaveni motor odtlaéte k napnuti femenu (priihyb cca 8 mm) a kryt femenice VZDY uzaviete a zajistéte!

- Regulace rychlosti gravita¢niho klesani ramene: Pila vyuziva gravitaéni posuv regulovany taznou kompenzacni pruzinou. Ota¢enim sefizovaci
matice na zadni strané ramene regulujete pfedpéti pruziny: pro tenkosténné trubky pruzinu pfitdhnéte (rameno je lehéi a neprotrhne sténu); pro
pIné masivni profily pruzinu povolte (vys$si pfitlak pasu).

- Automatické vypnuti koncovym mikrospinaéem: Po dokondeni fezu litinové rameno dosedne na stavitelny dorazovy $roub, ktery zatladi na
koncovy mikrospina¢ a automaticky vypne napdjeni motoru.

6. VOLBA OZUBENI PILOVEHO PASU (10/14 TPI), MAZANi A PRAVIDELNA UDRZBA

Pravidla pro volbu ozubeni bimetalového pasu (10/14 TPI):

Pila pouZiva bimetalovy pas 1 300 x 13 x 0,65 mm s variabilnim ozubenim 10/14 TPI (zubt na palec). Zakladni pravidlo obrabé&ni: v zabé&ru ve
sténé materialu musi byt sou¢asné VZDY minimalné 3 zuby!

- Tenkosténné profily a plechy (tloustka stény 1-3 mm): VyZzaduji jemné ozubeni (14 TPI), aby zuby neobkrogily sténu a nedo$lo k jejich vylomeni.
- PIné ty&e a masivni profily (pramér 20—100 mm): VyZaduji hrub$i ozubeni (10 TPI nebo 6/10 TPI) pro dostateény prostor v zubové mezefe pro
odvod S$pon.

Chlazeni a mazani fezu: Pfestoze pila umoZziiuje suché fezani, pfi déleni plnych oceli a nerezu doporucujeme aplikovat na pas fezny vosk nebo
mineralni chladici olej, coz prodluzuje Zivotnost bimetalu az 0 200 %.

Servis a pravidelna udrzba: Po kazdé sméné odstrante mosaznym kartdéCkem Spony nalepené na litinovych obéznych kolech; promazte
trapézovy $roub svéraku tukem; zkontrolujte napnuti klinového femene a vali kuli¢kovych loZzisek voditek.
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GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA « NAVOD K OBSLUZE CZ

7. TABULKA RESENI POTIiZi (TROUBLESHOOTING)

Zavada [ Problém

Motor huéi, ale pas se nerozbéhne

Pilovy pas podiezava a fez je Sikmy

Zuby pilového pasu se vylamuji

Rameno pada do fezu p¥ilis rychle

Stroj se nevypne po profiznuti
materialu

Pravdépodobna pfic¢ina

Pas je sevieny v materiélu, spadly nebo uvolnény
klinovy femen, Spony zablokovaly obézna kola, nebo
vadny rozbéhovy kondenzator

PFili§ velka vzdalenost vodicich ramen od materidlu,
volna kulickova loZiska voditek, nedostateéné napnuty
pas nebo jednostranné otupené zuby

PFili§ hrubé ozubeni pro tenkosténny profil (méné nez
3 zuby v zadbéru), nadmérny posuv ramene do fezu,
nebo uvolnéni obrobku ve svéraku

Uvolnénd, praskla nebo $patné sefizend kompenzacni
tazna pruzina, nebo povoleny svornik v hlavnim
kloubovém ¢epu ramene

Spatné nastaveny dorazovy $roub vypinani, ndnos
kovovych §pon pod packou spinace, nebo vadny
elektromechanicky mikrospina¢

8. EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Doporucené napravné opatieni

Odpojte ze sité, pfizvednéte rameno a uvolnéte pas;
zkontrolujte usazeni a napnuti klinového femene;
vyCistéte obéZna kola; provérte kondenzator motoru.

Posufite voditka t&sné& k materialu (5-10 mm); sefidte vili
bocnich lozisek excentry na 0,05 mm; dotahnéte ruéni
napinaci kolo; vyméiite tupy pilovy pas.

Zvolte pas s jemnéjsim krokem 14 TPI; zvysSte predpéti
odleh&ovaci pruziny pro pomalejsi klesani ramene;
material VZDY pevné dotadhnéte ve svéraku.

Otacenim sefizovaci matice zvyste predpéti kompenzadni
pruziny; dotdhnéte matici hlavniho oto¢ného ¢epu;
poskozenou ¢&i vytahanou pruzinu ihned vyménte.

Vycistéte prostor koncového spinace od kovovych $pon;
sefidte vy$ku dorazového Sroubu tak, aby mikrospinacé
cvaknul pfi dofezu; vadny mikrospina¢ vyménte.

Podle Zakona €. 541/2020 Sh. o odpadech (Zakon &. 541/2020 Sb.) a evropské smérnice 2012/19/EU (WEEE) o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich nesmi byt vyfazené strojni zafizeni likvidovano spoleéné se smésnym komunalnim domovnim odpadem! Vytazenou pasovou pilu odevzdejte
bezplatné k ekologické recyklaci na autorizované sbérné misto elektroodpadu, do sbérného dvora nebo zpét prodejci. Masivni litinové a ocelové
komponenty (ram, rameno, zékladna, obézna kola) jsou plnohodnotné druhotné suroviny pro hutni zpracovani. Kovové $pony a opotiebované pilové pasy

tfidte do Zelezného Srotu. Pouzitd maziva likvidujte v souladu s pfedpisy pro nebezpeéné odpady.

9. ZARUCNIi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V R

Na elektrickou pasovou pilu na kov GEKO G81070 je poskytovana plnd zaruka v délce 24 mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby dle Ob&anského zakoniku) a
12 mésici pro podnikatelské subjekty (nakup na I€0) ode dne prodeje. Zaruka se vztahuje na vyrobni, materidlové a konstruk&ni vady motoru a litinovych
&asti. Zaruka se nevztahuje na b&Zné opotfebeni spotiebniho pFisludenstvi (pilové pésy, klinové Femeny, loZiska voditek), poSkozeni zplsobené Ffezanim bez
upnhuti materialu ve svéraku, pretéZovanim a zanedbanim ddrzby ob&Znych kol. Vyhradni distributor a autorizovany zaruéni i pozaruéni servis pro CR: Nejedly

s.r.o., Pod Vini¢kami 764, 252 64 Velké Ptilepy, Web: www.nasenaradi.cz.

10. ES PROHLASENIi O SHODE (CE DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce: GEKO Sp. z 0.0., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska
Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze strojni zafizeni:

Nazev vyrobku: Elektrickd pasova pila na kov 400 W s podstavcem a Uhlovanim - Model: GEKO G81070 - EAN: 5901477810701

Splfiuje veskerd ptisludnd ustanoveni evropskych smérnic: 2006/42/ES (Smérnice o strojnich zafizenich — MD), 2014/35/EU (Smérnice pro nizké napéti —
LVD) a 2014/30/EU (Smérnice o elektromagnetické kompatibilité — EMC).
Pouzité harmonizované technické normy: EN ISO 16093:2017, EN 60204-1:2018, EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-

2:2019, EN 61000-3-3:2013+A1:2019.

Misto a datum vydani: Kietlin, 15. ledna 2026 - Zplnomocnéna osoba: Grzegorz Kowalczyk, jednatel GEKO Sp. z o.o.

11. ZAZNAM O VYSTUPNIi KONTROLE KVALITY (QC INSPECTION PROTOCOL)

Datum kontroly

Typ kontrolniho tikonu

Vysledek méfeni a zkousky
Tachometrické ovéreni: 20,2 / 29,1/ 50,4 m/min

Inspektor [ ZkuSebna
Zku$ebna pohonld GEKO

15. 01. 2026 Mé&feni linearni rychlosti pasu 20/29/50 m/min (tolerance +3 %) (VYHOVUJE) #03
15. 01. 2026 Zkouska kolmosti fezu etalonem < 0,2 mm /100 Uchylkomér: Ghlova odchylka fezu 0,08 mm na Metrologickd laboratof
U mm 100 mm vys$ky (VYHOVUJE) Kietlin
. . . P Spolehlivé rozepnuti obvodu motoru pfi Vystupni kontrola
16. 01. 2026 Kontrola vypnuti koncového mikrospinace dosednuti ramene na doraz (SCHVALENO) montase OTK
16. 01. 2026 Elektricka zkouska ochranného pospojovani PE Pfechodovy odpor PE < 0,05 Q, zkuSebni proud Elektrotechnicka
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10 A dle EN 60204-1 (SCHVALENO)

zkuSebna GEKO
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