m G81025 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ
Elektricka lamelovaci frézka na drevéné spoje 900 W (Stérbinova fréza)

Pfesné $térbinova frézka pro spojovani ndbytkovych dilcd plochymi dfevénymi lamelami s Ghlovanim do 90°
I MODEL: GEKO G81025 - EAN: 5901477810251 - KATEGORIE: Elektrické lamelovaci a spojovaci frézky

Jmenovity pf¥ikon Frézovaci kotouc Otacky naprazdno Standard lamel
900 W @100 x 4,0 mm 11 000 ot./min #0 [ #10 | #20

VYSTRAZNE BEZPECNOSTNi A PROVOZNi UPOZORNENI: ZASEK KOTOUCE VE SPARE A ZPETNY VRH PRISTROJE: Obrobek VZDY upnéte
truhlafskymi svérkami k pevnému pracovnimu stolu! Pfisny zédkaz ruéniho ptidrzovani dilcd pti frézovani. Pouzivejte pouze bezvadné naostfeny kotou¢ @
100 mm uréeny pro 11 000 ot./min. Zakaz provozu s tupym &i prasklym kotouéem. Povinné ochranné bryle dle CSN EN 166 a respirator t¥idy FFP2 proti
dfevnimu prachu.

ZAKLADNIi TECHNICKE PARAMETRY

Parametr Hodnota [ Specifikace

Jmenovité napéti /| Frekvence 230V ~ 50 Hz

Jmenovity pfikon motoru 900 W

Otacky naprazdno vietene 11 000 ot./min

Rozmér frézovaciho kotouce @ 100 x 22,2 x 4,0 mm (6 tvrdokovovych HM zub)
Piedvolba hloubky zaFezu ;erx;)lverovy doraz: Lamela ¢. 0 (8 mm), ¢. 10 (10 mm), ¢. 20 (12,3 mm), D a Max (19
Nastaveni thlového dorazu 0° — 90° s rychloupinaci areta¢ni pakou a pfehlednou stupnici
Vys$kové nastaveni dorazu 0 - 30 mm (pro pfesné vycentrovani drazky do stfedu desky)
Aretace vietene Tlac¢itko zamku htidele pro snadnou demontaz kotouce
Odvod prachu a tfisek Integrovany latkovy vak na piliny se zipem + adaptér @ 35 mm
Protiskluzova uprava Celni deska s pryZovymi podloZzkami branicimi uskodeni stroje
Tfida ochrany [ Hluénost TFida Il (dvojita izolace) / LwA 94 dB(A)

Hmotnost pFistroje 2,9 kg

PREDNOSTI A KLICOVE VLASTNOSTI

e Revolverovy hloubkovy doraz s rychlou aretaci pro standardizované lamely typu 0, 10 a 20

¢ Plynule nastavitelny Uhel voditka od 0° do 90° pro pokosové a rohové spojovani korpusl

* Presné vyskové vedeni s milimetrovou stupnici zajisti dokonalou souosost spojovanych hran
e Dodavano s kvalitnim 6zubym tvrdokovovym kotou¢em @ 100 mm a prachovym vakem
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m G81025 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ

1. BEZPECNOSTNIi PREDPISY A TECHNICKE NORMY (ESN EN 62841-1, €SN EN 62841-2-17, SN EN ISO 12100)

Elektricka Stérbinova lamelovaci frézka GEKO G81025 o pFikonu 900 W je zkonstruovana a testovana v pfisném souladu s harmonizovanymi evropskymi
normami €SN EN 62841-1 (Elektromotorické ruéni nafadi — Bezpe&nost — Véeobecné pozadavky), €SN EN 62841-2-17 (Zvlastni poZadavky na frézky a
$térbinové lamelovaci frézy), €SN EN 1SO 12100 (Bezpeénost strojnich zafizeni — Vieobecné zasady pro konstrukci) a evropskymi smérnicemi
2006/42[ES (Strojni zatizeni), 2014/35/EU (Nizké napéti — LVD), 2014/30/EU (Elektromagnetickd kompatibilita - EMC) a 2011/65/EU (RoHS). Zafizeni je
uréeno pro frézovani pfesnych pllovélnych drazek pro ploché dfevéné spojovaci lamely (tzv. piSkoty) do masivniho dfeva, dfevotfiskovych desek (DTD,
lamino), pteklizky, latovek a MDF desek. Se zafizenim sméji pracovat pouze zletilé, zplsobilé a Fadn& poucené osoby seznamené s timto navodem.

5 KRITICKYCH PROVOZNICH RIZIK PRI PRACI S LAMELOVACi FREZKOU 900 W:

- 1. ZASEK KOTOUCE VE SPARE A NAHLY ZPETNY VRH PRISTROJE (BLADE PINCH KICKBACK): Pokud neni spojovany dilec spolehllve zafixovan
svérkami, nebo dojde-li k zeSikmeni stroje béhem ponorného posuvu, HM kotou¢ rotujici rychlosti 11 000 ot./min se v Uzké 4mm spafe okamzité sevre.
NasledUJe nekontrolovany odskok celého strole smérem k obsluze s rizikem tézkého Urazu rukou a hrudniku. Nikdy nefrezu;te volné polozeny material!

. 2. KONTAKT PRSTU S PONORNYM KOTOUCEM @ 100 MM PRI PRIDRZOVANi OBROBKU (FINGER CONTACT) PRISNY ZAKAZ ruéniho pridrZzovani
malych, uzkych &i tenkych nabytkovych lidt a el v bezprostfedni blizkosti vyfezu vodici desky! P¥i sklouznuti prstd pfed &elo stroje hrozi okamzita hluboka
feznd rana a traumaticka amputace prstd tvrdokovovymi zuby vysunutymi ze Stérbiny.

. 3. ODLETUJiCi ULOMKY TVRDOKOVOVYCH ZUBU A SUKU ZE DREVA PRI 11 000 OT. IMIN (FLYING CARBIDE TOOTH): Pfi narazu rotujiciho zubu na
skryty hebik, vrut, sponku, zalomeny kovovy spojovaci kolik nebo tvrdy pFirozeny suk mize dojit k od3tipnuti bfitu ze slinutého karbidu (HM). Ulomek
letici obvodovou rychlostl 57,6 m/s predstaVUJe smrtelné nebezpedi pro zrak. Zakaz prace s tupym nebo poskozenym kotoucem.

. 4. VDECHOVANI TOXICKEHO DREVNIHO PRACHU A FORMALDEHYDOVYCH POJIV Z DTD A MDF (TOXIC DUST): Frézovani masivniho tvrdého dfeva
(dub, buk — karcinogeny tfidy 1) a aglomerovanych materiald s obsahem syntetickych formaldehydovych pryskyfic generuje vysoce nebezpeény jemny
respirabilni prach. Prace bez u¢inného odsavani a respiratoru zplsobuje chronické poskozeni plic.

. 5. ZACHYCENI A PRESEKNUTIi PRIVODNIHO ELEKTRICKEHO KABELU PRI ZANORENI (CORD SNAG & PINCH): Volné visici pfivodni kabel se miize
zachytit o hranu stolu, desku &i vodici mechanismus frézky, nebo se dostat do drahy zanofovaciho kotouée. Pfeseknuti &i sk¥ipnuti vodi¢e zplsobi
okamzity elektricky zkrat a riziko Grazu el. proudem.

2. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

P¥i kazdém uvedeni frézky GEKO G81025 do provozu je obsluha povinna pouZivat tyto certifikované OOPP:

e Ochranné bryle s boénimi kryty nebo ochranny obli¢ejovy $tit (SN EN 166): Certifikovana ochrana zraku odolna proti mechanickému narazu &astic
leticich rychlosti aZz 60 m/s (od$tépky dieva, Ulomky karbidu).

* Protiprachovy respirator / filtraéni polomaska t¥idy FFP2 (CSN EN 149): Spolehliva filtrace jemnych dfevénych mikroéastic, aerosold a
formaldehydovych prachd vznikajicich pfi opracovani MDF a dfevotfisky.

e Chraniée sluchu - muslova sluchatka nebo zatkové chraniée (€SN EN 352-1): Akusticka ochrana sluchového aparatu pred vysokofrekven&nim
hlukem elektromotoru 900 W a kotouce dosahujicim akustického vykonu LwA 94 dB(A).

o Prllehavy pracovnl odév a bezpecnostm protiskluzova obuv (ESN EN ISO 20345): Pracovni odév s t&sné obepnutymi rukdvy bez volnych $idrek;
zékaz nodeni volnych textilnich rukavic pfi obsluze frézky z diivodu rizika namotani do vietene.

e Ochranné rukavice s mechanickou odolnosti (ESN EN 388): PouZivejte VYHRADNE p¥i manipulaci s demontovanym kotoud¢em a jeho vyméné k
ochrané dlani a prstl pfed pofezanim o extrémné ostré HM bfity zubd.

3. ELEKTRICKA BEZPEENOST TRIiDY Il A PRAVIDLA UPINANi OBROBKU SVERKAMI

¢ Konstrukce T¥idy ochrany Il (dvojita zesilena izolace): Frézka je vybavena dvojitou elektrickou izolaci a nevyZaduje ochranné uzemnéni PE. Vidlice
sitového kabelu je dvoupdlova. Zafizeni smi byt pfipojeno do bézné zdsuvky 230 V ~ 50 Hz jiSténé jistiCem min. 10 A.

» Ochrana a bezpeé&né vedeni sitového kabelu: Kabel vedte VZDY za télem stroje smérem dozadu mimo dosah fezného kotoude a zanoFovacich voditek.
Vyvarujte se prelomeni, skfipnuti o svérky nebo vedeni pfes ostré hrany desek.

» Kategoricky poZzadavek na upinani obrobku svérkami: KAZDY spojovany dilec musi byt pfed zahajenim frézovani pevné pfitazen k tuhé pracovni ploge
stolu minimalné dvéma truhlarskymi svérkami (Sroubovymi i rychloupinacimi). Volné drzeni dilce rukou je pfisné zakazano!

* Protiskluzové pryzové podlozky na ele frézky: Dosedaci Celo frézky je osazeno pryZovymi adheznimi segmenty. Pfed zanofenim frézku pevné
pritlaéte k materialu; pryZ zamezi nezadoucimu boénimu ustfeleni pFistroje zplisobenému reakénim momentem rotujiciho kotoude.
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m G81025 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ

4. SERIZENi VODICiHO A UHLOVEHO DORAZU (0° — 90°, VYSKA 0 — 30 MM)

Lamelovaci frézka GEKO G81025 je vybavena vicepolohovym systémem dorazl pro maximalni variabilitu ndbytkovych spoja:

- Nastaveni uhlu sklonu dorazu 0° az 90°: Povolte rychloupinaci areta¢ni pa¢ku na boku Uhlového mechanismu. Naklornte doraz na pozadovany Uhel
odedteny na reliéfni Uhlové stupnici (0° pro kolmé spoje hran desek, 45° pro rohové pokosové spoje korpust a ramt, 90° pro ploché spoje na tupo). Po
nastaveni packu spolehlivé a pevné dotahnéte.

- Vertikalni vy$Skové nastaveni dorazu v rozsahu 0 az 30 mm: Pro pfesné vycentrovani drazky do stfedu tloustky desky uvolnéte vyskovy aretaéni
knoflik. Ota¢enim stavéciho Sroubu nastavte pozadovanou vysku na milimetrové stupnici. Pro standardni nabytkové lamino desky tloustky 16 mm nastavte
vysku 8 mm; pro desky 18 mm vysku 9 mm; pro desky 19 mm vysku 9,5 mm. Po dosaZeni rysky doraz pevné zajistéte.

- Frézovani bez uhlového dorazu: Pro specifické rohové spoje Ize Uhlovy doraz zcela odklopit nebo demontovat a opfit frézku pfimo o spodni licovanou
zakladovou desku.

5. REVOLVEROVY VOLIC HLOUBKY FREZOVANi A JEMNE MIKROMETRICKE DOLADEN|

Otocny revolverovy doraz na boku prevodové skiiné umoznuje bleskovou volbu hloubky zafezu pro standardni truhlarské lamely:

- Poloha 0: Hloubka zafezu 8,0 mm - uréeno pro ploché lamely ¢. 0 (rozméry 47 x 15 x 4 mm, vhodné pro tenké listy a izké spoje).

- Poloha 10: Hloubka zafezu 10,0 mm — urc¢eno pro ploché lamely €. 10 (rozméry 53 x 19 x 4 mm, idedlni pro bézné desky 16 mm).

- Poloha 20: Hloubka zafezu 12,3 mm - uréeno pro nejcastéjsi lamely ¢. 20 (rozméry 56 x 23 x 4 mm pro desky 18 mm, 19 mm a masiv).

- Polohy D a MAX: ReZim D (13,0 mm) pro duplexni plastové a kovové rozebiratelné spojky; rezim MAX (az 19,0 mm) pro hluboké lamelové pero.

- Jemné mikrometrické doladéni hloubky: Kazda pfedvolba revolveru se opira o stavéci $roub s pojistnou kontramatici. Povolte matici stranovym klic¢em
a pootocenim $roubu upravte hloubku zanofeni s pfesnosti na 0,1 mm, aby zasunuta lamela licovala pfesné do poloviny své $ifky. Poté kontramatici
dotahnéte.

6. PRACOVNIi POSTUP LAMELOVANI, ZANORENIi FREZKY A VYMENA KOTOUCE

- Pfiprava a orysovani spojovanych dilci: PfiloZte k sobé dilce v pfesné finélni poloze. Ostrym tesafskym perem &i tuzkou vyznadte pfi¢né stfedové
rysky pfes obé& desky soucasné v mistech planovanych lamel (rozte¢ cca 150-250 mm od sebe, minimalné 50 mm od vné&j$ich rohd).

- Technika zanoreni frézky (Plunge jointing): PfiloZte Celo frézky k materidlu a vyrovnejte stfedovou znacku na Celni desce s orysovanou ryskou. Frézku
pevné uchopte obéma rukama (zadni motorové madlo a horni obloukova rukojet) a pfitlacte pryZové segmenty na plochu. Zapnéte spinac¢ a vyckejte
nabéhu 11 000 ot./min. Plynulym, klidnym tlakem posouvejte télo motoru vpired podél vodicich ty¢i, dokud nenarazi na nastaveny hloubkovy doraz. Po
dosaZeni dorazu ihned uvolnéte tlak - vratné pruZiny automaticky zatdhnou kotou¢ zpét do sk¥iné. Spina¢ uvolnéte az po upIném vyjeti z drazky!

- Postup vymény frézovaciho kotoué¢e @ 100 mm: VZDY odpojte vidlici 230 V! KFizovym Sroubovakem povolte 4 Srouby spodni kryci desky a desku
odklopte. Stisknéte a drZte aretaci vietene na horni ¢asti pfevodovky. Dodanym €elnim dvoukolikovym kli¢em vySroubujte centrdini matici pfiruby
ota¢enim doleva. Sejméte opotiebeny kotoug, vycCistéte dosedaci nakruzek a nasadte novy HM kotou¢ @ 100 x 22 x 4 mm (Sipka rotace na kotouci musi
souhlasit se Sipkou na téle frézky!). Pevné dotahnéte prirubu a pfisroubujte kryci desku zpét.

- Odsavani pilin a prachovy vak: K vyfukovému hrdlu pfipevnéte textilni vak a zajistéte zip. Vak pravidelné vyprazdiujte (nejpozdéji pfi naplnéni do 2/3
objemu). P¥i intenzivni praci pfipojte k hrdlu @ 35 mm adaptér dilenského odsavace pilin s automatickym spinanim.
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KLY cs1025

GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA « NAVOD K OBSLUZE CZ

7. TABULKA RESENI POTIiZi (TROUBLESHOOTING)

Zavada [ Problém

Motor se nerozbéhne pfi stisku

spinace

Lamelova drazka je pfili§ mélka nebo

hluboké a lamela nesedi

Dréazka je vyfrézovana Sikmo vG&i

plose desky

Frézka se pti zanofeni vzpfiéi a

odskodi (zpétny raz)

Z odsavaciho hrdla nevychazi prach

a hromadi se v mechanice

Pravdépodobna pFi¢ina

Vypadek napéti v siti 230 V; vypadly jisti¢; poskozeny
napajeci kabel ¢i vidlice; opotfebené uhlikové kartace
motoru; vadny spinac.

Nespravné navolena poloha revolverového dorazu
(0/10/20); uvolnéna pojistna kontramatice
mikrometrického ladéni; piliny ucpané v zardzce dorazu.
Uvolnénd aretacni packa uhlového dorazu; ndnos

dfevniho prachu pod vodici deskou; nerovhomérny tlak
obsluhy pti ruénim zanofovani stroje.

Tupy, zaneseny pryskyfici nebo poskozeny HM kotou¢;
pfili§ prudké a trhavé zanofeni; obrobek nebyl pevné
upnut truhlafskymi svérkami k podkladu.

Pfeplnény textilni prachovy vak; ucpany vyfukovy kanal
tfiskami z vlhkého dfeva; zablokovany zip ¢i adaptér pro
vysavac.

8. EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem €. 541/2020 Sbh. o odpadech a evropskou smérnici 2012/19/EU (WEEE) o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich
nesmi byt toto elektrické natfadi vyhazovano do netfidéného smésného komunalniho odpadu! Symbol pfeskrtnutého kontejneru na vyrobnim Stitku uklada
povinnost odevzdat vyslouzilé nafadi na sbérné misto elektroodpadu k ekologické recyklaci médéného vinuti, hlinikovych slitin a plastovych kryta.
Opotrebené tvrdokovové fezné kotouce likvidujte ve sbérnych dvorech jako kovovy odpad. Textilni prachovy vak po vyprazdnéni recyklujte s textilem.

9. ZARUCNIi PODMINKY A SERVIS

Na elektrickou Iamelogaci frézku GEKO G81025 je poskytovana zakonna zaruka v délce 24 mésicl pro spotiebitele a 12 mésici pro podnikatelské
subjekty (nakup na ICO) ode dne prodeje. Zaruka se vztahuje na veskeré skryté vyrobni vady materialu, vadné dily motoru a montazni vady. Zaruka se
nevztahuje na pfirozené opotfebeni spotfebnich komponent (HM Fezny kotoug, uhlikové kartaée, hnaci Femen, prachovy vak), poskozeni zpusobené hrubym
pretéZovanim, praci s tupym nastrojem, zanesenim chladicich $térbin dfevnim prachem ¢i neodbornym zdsahem do elektroinstalace. Vyhradni dovozce a
autorizovany servis pro CR: Nejedly s.r.o., Pod Vini¢kami 764, 252 64 Velké Pfilepy, Web: www.nasenaradi.cz.

10. ES PROHLASENIi O SHODE (CE DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce: GEKO Sp. z o.0., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska
Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek:

Nazev vyrobku: Elektricka lamelovaci frézka na dfevéné spoje 900 W (Stérbinova fréza) - Model: GEKO G81025 - EAN: 5901477810251
Spliiuje veskera prislu§na ustanoveni evropskych harmonizaénich smérnic:
2006/42[ES (Smérnice o strojnich zafizenich — MD), 2014/35/EU (Smérnice o zafizenich nizkého napéti - LVD), 2014/30/EU (Elektromagneticka
kompatibilita - EMC), 2011/65/EU v€. 2015/863/EU (RoHS).
Pouzité harmonizované technické normy: EN 62841-1:2015, EN 62841-2-17:2017, EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-
2:2014, EN 61000-3-3:2013.
Misto a datum vydani: Kietlin, 15. ledna 2026 - Zplnomocnéna osoba: Grzegorz Kowalczyk, jednatel GEKO Sp. z o.0.

11. ZAZNAM O VYSTUPNi KONTROLE KVALITY (QC INSPECTION)

Datum kontroly

15. 01. 2026

15. 01. 2026

15. 01. 2026

16. 01. 2026

Typ kontrolniho ukonu
Méreni otacek vietene 11 080 ot./min

Kontrola pfesnosti hloubkovych dorazd pro lamely

0/10/20

Zkouska kolmosti a rovnobéznosti thlového

dorazu

Elektricka izolaéni zkouska motoru 3 750 V

(SCHVALENO)
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Vysledek méfeni a zkousky

Naméreno 11 085 ot./min laserovym
tachometrem, v toleranci (VYHOVUJE)

Hloubky 8,02 mm (#0), 10,04 mm (#10), 12,31
mm (#20) mikrometricky ovéfeny (VYHOVUJE)

Uchylka kolmosti ihlového dorazu 90° < 0,15
mm na 100 mm délky (VYHOVUJE)

Zkouékg pfiloZzenym stfidavym napétim 3 750 V
AC dle CSN EN 62841-1 bez prirazu

Doporuéené napravné opatieni

Zkontrolujte zdsuvku a jisti¢ sité; provérte stav kabelu;
vy$roubujte servisni zatky a zkontrolujte délku uhlikd
(min. 6 mm), v pfipadé potfeby vymérite oba kartace.
Nastavte spravné ¢islo lamely na revolveru; vyclistéte
dosedaci plochy od tfisek; sefidte jemny stavéci Sroub na
zkuSebnim vzorku a pevné dotahnéte kontramatici.
Dulkladné odistéte dosedaci plochy dorazu; zkontrolujte
kolmost dorazu Uhelnikem a pevné dotdhnéte aretaci;
tlacte na stroj plynule v ose obéma rukama.

Obrobek bezpodmineéné upnéte svérkami; vyménte
kotou¢ za novy ostry HM kotou¢ @ 100 mm; vyckejte

dosazeni 11 000 ot./min a zanotujte plynulym klidnym
tahem.

Vyprazdnéte prachovy vak; pfi odpojené vidlici 230 V
opatrné procistéte dfevénou tycinkou vyhazovaci kanal;
pfi vétSim objemu praci ptipojte dilensky vysavac.

Inspektor [ Zkusebna

Zku3ebna to&ivych strojl
Kietlin

Metrologické pracovisté
pFipravkd

Uhlova zkugebna piesné
mechaniky

Vysokonapétova laboratof
GEKO
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