m G80272 Pfimocara km'\:tl:\é?p?lal(s?g aLgéEe?olJ?n?sgdﬁ
PFimocaré kmitaci pily

Primocara kmitaci pila 810 W s laserem, predkyvem a beznastrojovou vyménou
platku GEKO G80272

Model: G80272 - Znacka: GEKO - UZivatelska a dilenska technicka dokumentace

DULEZITE BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

Pfed prvnim uvedenim zafizeni do provozu si dikladné a s porozuménim prostudujte tento originalni ndvod k obsluze. Dodrzujte veskeré bezpec&nostni
pokyny, vystrahy a doporucené pracovni postupy. Navod peclivé uschovejte pro budouci pouziti po celou dobu Zivotnosti zafizeni.

ZAKLADNI POPIS A URCENI ZARIZENI

GEKO G80272 je univerzalni elektrickd pfimocara pila o pfikonu 810 W vybavena pfesnym laserovym zaméfovacim paprskem a ¢tyfstupfiovou regulaci
orbitélniho pfedkyvu. UmoZfuje pfesné rovné i kfivkové fezy do dfeva (az 80 mm), hliniku, plastl a ocelovych plechd (az 10 mm). Pila disponuje
plynulou 6stupfiovou regulaci otdéek (0-3 000 kmitd/min), rychloupinacim systémem SDS pro vyménu platkd bez pouziti nafadi a robustni
nastavitelnou zakladovou deskou umoZziujici oboustranny pokosovy fez pod Uhlem az 45°. Samoziejmosti je adaptér pro pfipojeni odsavani prachu.

KLiCOVE TECHNICKE PARAMETRY (VYBER)

Napajeci napéti [ Kmitocet 230V ~ 50 Hz

Jmenovity pfikon motoru 810 W

Regulace po&tu kmitQ 0 — 3 000 kmitd/min (plynuld 6 stupfit)

Nastaveni orbitalniho pfedkyvu 4 stupné (0: Cisty fez bez predkyvu, 1-3: progresivni)
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NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE
Pfimocara kmitaci pila 810 W s laserovym vodi

1. PODROBNA TECHNICKA SPECIFIKACE ZARIiZENI

Nasledujici tabulka uvadi kompletni ovéfené parametry, provozni limity a konstrukéni vlastnosti:

Technicky parametr [ Vlastnost
Napajeci napéti /| Kmitocet
Jmenovity pfikon motoru
Regulace poétu kmitd
Nastaveni orbitalniho pfedkyvu
Maximalni hloubka fezu - dfevo
Maximalni hloubka fezu - hlinik
Maximalni hloubka fezu - ocel
Uhel naklonu zakladové desky
Systém upinani pilovych platkd
Laserové voditko fezu

Pfipojka pro odsavani pilin
Cista hmotnost pily

Jmenovita hodnota | Specifikace

230V ~ 50 Hz

810 W

0 - 3 000 kmitd/min (plynuld 6 stupfit)

4 stupné (0: Cisty fez bez predkyvu, 1-3: progresivni)
80 mm

12 mm

10 mm

0° az 45° (oboustranné plynule nastavitelny)
Rychloupinaci beznastrojovy SDS (T-stopka)
Integrovany Cerveny laser s vlastnim spinacem
Adaptér @ 35 mm pro dilensky vysavac

2,2 kg

2. POPIS HLAVNICH KONSTRUKENICH CASTi A OVLADACICH PRVKU

1. Vykonny motor 810 W — motor s médénym vinutim pro vysoky fezny e

vykon

2. Ergonomicka rukojet SoftGrip - pogumovany Gchop tlumici vibrace e

pfi fezani

3. Rychloupinaci skli¢idlo SDS - beznastrojova aretace platk( s
univerzalni T-stopkou

4. Prepinac orbitalniho predkyvu - 4polohovéa packa pro volbu
rychlosti a Cistoty fezu

5. Modul laserového zaméfrovace — promita primou linku fezu pred o

pilovy platek

6. Ocelova nastavitelna zakladna - pevna vodici deska s Ghlovou

stupnici 0-45°

7. Regulaéni kolecko otacek — 6stupriova volba frekvence kmitani pro

rdzné materialy

¢ 8. Spinac chodu s areta¢nim tlaé¢itkem — umozriuje trvaly chod bez
nutnosti drZzeni spousté

* 9. Prahledny ochranny kryt - polykarbonatovy §titek zamezujici odletu

pilin

10. Odsavaci nastavec @ 35 mm - trubkovy adaptér pro napojeni

pramyslového vysavade

3. PREDEPSANE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Obsluha je povinna pfi vekerych ¢innostech se zafizenim pouzivat certifikované ochranné pom(cky dle platnych norem:

© 2026 PajAndy Group s.r.o.

€ Ochranné bryle proti odletujicim pilinam (CSN EN 166)

€ Ochranny respirator proti dievnimu prachu (€SN EN 149)

€ Chraniée sluchu nebo $punty do usi (CSN EN 352-1)

€ Pracovni rukavice s dobrou hmatovou citlivosti (CSN EN 388)

Vystraha pro obsluhu: NepouZivani pfedepsanych ochrannych prostiedkd zvy$uje riziko zranéni, mechanického poskozeni zraku, sluchu &i Grazu

elektrickym proudem a stlaéenym vzduchem.

- Strojové prelozeno

- Oficialni technickd dokumentace
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PFimocara kmitaci pila 810 W s laserovym vodi

4. BEZPECNOSTNi POKYNY A PROVOZNi VAROVANI

VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi POKYNY: Pfed zapodetim prace zajistéte, aby se v pracovnim prostoru nezdrZovaly nepovolané osoby, déti ani zvitata.
Udrzujte pracovi$té v &istot&, suchu a s dostateénym osvétlenim. Nepracujte pod vlivem alkoholu, 1éka &i pfi nadmérné Gnavé.

Pfed vyménou pilového platku, sefizovanim Uhlu zakladny ¢&i ¢isténim pilin vzdy vytdhnéte vidlici ze zadsuvky 230 V!

Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku ani jej nemirte do odi jinych osob - hrozi poskozeni zraku (laser tfidy 2).

Nikdy nepracujte s poskozenym, prasklym nebo tupym pilovym platkem; hrozi prasknuti platku a poranéni obsluhy.

Rezany material musi byt vzdy pevné upnut truhlafskymi svérkami k pracovnimu stolu; nikdy nep¥idrzujte material pouze volnou rukou.

5. PREDPROVOZNi KONTROLNi SEZNAM (CHECKLIST)

Pfed kazdym spusténim ¢i nasazenim zafizeni zkontrolujte:

1. Kontrola pevného zacvaknuti pilového platku v SDS sklic¢idle.

2. Ovéfeni pevného dotazeni roubl naklonu zakladové desky.

3. Kontrola neporusenosti pfivodniho kabelu 230 V a funkce laseru.
4. Volba spravného stupné predkyvu dle fezaného materialu.

6. NAVOD K MONTAZI, UVEDENi DO CHODU A OBSLUZE (1. CAST)

Postupujte podle niZze uvedenych technologickych krokl a dbejte na spravné sefizeni zafizeni:

1. Upnuti platku: Pootocte objimku SDS skli¢idla, zasurite pilovy platek s T-stopkou aZ na doraz a uvolnéte objimku pro zajisténi.

2. Nastaveni predkyvu: Pa¢kou zvolte stupen pfedkyvu: 0 pro kovy, plasty a &isté fezy; 1-3 pro rychlé hrubé fezani dfeva.

3. Nastaveni uhlu: V ptipadé pokosového fezu povolte imbusovy Sroub zakladny, naklofite desku na poZadovany Uhel (0-45°) a dotadhnéte.
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NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE
PFimocara kmitaci pila 810 W s laserovym vodi

6. NAVOD K OBSLUZE, PRACOVNi POSTUPY A VYPNUTI (2. GAST)
4. Zapnuti laseru a pily: Zapnéte laserové voditko, pfiloZte pfedni ¢ast zakladny k materialu (platek se nesmi dotykat) a sepnéte spoust.

5. Vedeni fezu: Plynule vedte pilu po vyznacené linii

fezu. Na pilu netlacte dopredu, nechte platek volné odebirat tfisku.

6. Dokonéeni Fezu: Po dofiznuti uvolnéte spoust, poc¢kejte na Uplné zastaveni platku a teprve poté vytahnéte pilu z fezné spary.

7. PLAN PRAVIDELNE DILENSKE UDRZBY, OSETROVANI A SKLADOVANI

Pravidelna udrzba prodluzuje Zivotnost zafizeni a zaji$tuje maximalni provozni spolehlivost:

Interval udrzby
Po kazdém fezani
Mési¢né

Kazdych 50 hodin
Pravidelné

Pfedepsany servisni ukon [ OSetieni

Vymeteni pilin z prostoru upinaciho skli¢idla a vodici rolni¢ky platku Stétcem.
Kapnuti kapky strojniho oleje na vodici rolni¢ku pilového platku pro snizeni tfeni.
Kontrola délky uhlikovych kartacl a kontrola vile vodiciho mechanismu.

Ocisténi sklicka laserového modulu suchou vatovou ty€inkou od naneseného prachu.

8. DIAGNOSTIKA MOZNYCH PORUCH A JEJICH ODSTRANENI (TROUBLESHOOTING)
V pfipadé abnormalniho chovani vyhledejte pfic¢inu v diagnostické matici nize:

Symptom poruchy Pravdépodobna pfi¢ina Doporucéené napravné opatieni

Pila po stisku spinace nebézi Vadny pfivodni kabel nebo opotfebené uhlikové Zkontrolujte ptivod 230 V a vyménte uhlikové kartace
karta¢e motoru motoru

Pilovy platek v fezu uhyba ze svislé roviny Tupy platek, pfili§ velky tlak nebo uvolnéna vodici Vymérite platek za novy ostry, snizte tlak a
rolni¢ka zkontrolujte usazeni v rolni¢ce

Rez je silné otfepeny na horni hrané Nastaven prilis vysoky orbitalni predkyv pro dany Prepnéte predkyv do polohy 0 nebo 1 a pouZijte
material jemny platek s reverznimi zuby

Laserovy paprsek nesviti Znecisténé sklicko laseru prachem nebo vadny Ocistéte ¢ocku laseru jemnym hadfikem a
spinac laseru zkontrolujte napajeni

Platek vyskakuje z SDS rychloupinaku Platek nebyl zasunut na doraz nebo necistoty v Vyfoukejte sklicko stlacenym vzduchem a zasurite
mechanice sklicidla platek do slysitelného zacvaknuti
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9. OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI A LIKVIDACE ODPADU

Informace pro uZivatele k likvidaci vyrobkui a obalovych materialt (dle 2012/19/EU a zdkona o odpadech):
QB Tento vyrobek a jeho kovové, polymerni ¢i elektronické ¢asti po skonéeni Zivotnosti nepatii do béZného smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte jej do
" autorizovaného sbé&rného dvora nebo recyklaéniho stfediska druhotnych surovin. Spravnou recyklaci a ekologickou likvidaci zabranite znegidténi pady,
spodnich vod a pfispivate k opétovnému vyuziti cennych surovin v obéhovém hospodarstvi.

ES PROHLASENi O SHODE | EC DECLARATION OF CONFORMITY

(vydané v souladu s pravnimi predpisy Evropské unie a CR)

Dovozce [ Zplnomocnény zastupce: PajAndy Group s.r.o., Roha¢ova 145/14, Zizkov, 130 00 Praha 3, Ceska republika

Identifikaéni udaje (1€0): 21946288

Vyrobek a obchodni nazev: PFimocara kmitaci pila 810 W s laserem, predkyvem a beznastrojovou vyménou platku GEKO G80272
Typové oznaceni [ Model: G80272 (Znacka: GEKO)

Funkce a uréeni zafizeni: Pfimocara kmitaci pila 810 W s laserovym voditkem GEKO

spliiuje v§echna pFislusna ustanoveni a zakladni pozadavky na bezpeénost a ochranu zdravi nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:
e 2006/42/EC (MD)

e 2014/30/EU (EMC)

e 2014/35/EU (LVD)

e 2011/65/EU (ROHS)

a bylo navrzeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi normami (€SN EN 1SO):
o CSN EN 62841-1:2015

o CSNEN 62841-2-11:2016

o CSN EN 55014-1:2017

o CSNEN 55014-2:2015

o CSNEN 61000-3-2:2019

o CSNENISO 12100:2011

Misto vydani: Dolni Lutyn&, Ceska republika Za dovozce [ vyrobce: Pavel Buzek
Datum vystaveni: 22. fijna 2026 Opravnéna osoba pro sestaveni technické dokumentace

Zaruéni podminky a servis: Na zafizeni je poskytovéna standardni zaruka 24 mésicl pro spotfebitele (12 mésicl pro podnikatele). Zaruka se nevztahuje na
pFirozené mechanické opotfebeni spotfebnich dill (brusné kotou&e, diamantové talife, pilové platky, prachové filtry a t&snéni, pneumatické lopatky a spojky,
zapalovaci svi¢ky a uhlikové kartace) a na $kody vzniklé neodbornym zachazenim ¢&i zanedbanou Gdrzbou.
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