m G80235 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ
Pneumaticka mazaci souprava s pojizdnou nadobou 12 | a vysokotlakou hadici 4 m

Mobilni dilensky pneumaticky mazaci agregat s pistovym ¢erpadlem 50:1, nadobou 12 | a tlakovou pistoli
I MODEL: GEKO G80235 - EAN: 5901477802355 - KATEGORIE: Pojizdné pneumatické mazaci agregaty

OBJEM NADOBY KOMPRESNi POMER MAX. TLAK MAZIVA PRACOVNI TLAK
12 litra 50:1 400 bar (5 800 PSI) 6,0 — 8,0 bar

KRITICKA VYSTRAZNA UPOZORNENi PRO PROVOZ POJiZDNE PNEUMATICKE MAZACi SOUPRAVY:

. EXTREMNI RIZIKO PODKOZNiHO VSTRIKNUTi TUKU (TLAK AZ 400 BAR — MEDICAL EMERGENCY): Vystupni tlak maziva aZ 400 bar (5 800 PSI) pfi
tlakovém nasobeni 50:1 okamzité prostoupi lidskou kdzi a pronikne hluboko do podkoZi a §lach! Vstfiknuti tuku pfedstavuje akutni chirurgickou
pohotovost - bez okamzitého dekompresniho zdkroku hrozi nevratnad chemicka nekréza a amputace zasazené koncetiny! Nikdy nesmérujte trysku proti
sobé ani druhym osobam a nikdy netestujte pritok prstem!

« PRISNY LIMIT VSTUPNIHO TLAKU VZDUCHU 8,0 BAR (115 PSI): Nikdy nepfekracujte maximalni povoleny pracovni tlak vzduchu 8,0 bar. Pretlakovani
vzduchového motoru vede k destrukci Eerpadla, roztrzeni tlakové hadice a téZkym Graz(m obsluhy tlakovou vinou.

- POVINNA MANIPULACE S ODVZDUSNOVACIM VENTILEM (AIR BLEEDER VALVE): Pfed kazdym uvoln&nim vika 121 naddoby nebo servisem &erpadla
odpojte pfivod vzduchu a aktivaci odvzdusiovaciho ventilu bezpeéné vypustte veskery zbytkovy pretlak v systému.

- PRAVIDELNA KONTROLA VYSOKOTLAKE PANCEROVANE HADICE 4 M: Pfed zahéjenim prace dlkladn& zkontrolujte celou délku 4m hadice. Je p¥isné
zakdzano pracovat s hadici vykazujici odér ocelového opletu, zalomeni, vybouleni ¢i poskozené armatury koncovek.

ZAKLADNIi TECHNICKE SPECIFIKACE

Technicky parametr Hodnota | Specifikace

Objem nadoby na tuk 12 litrd (vysoce kapacitni ocelova nadrz s ptitlaénym pistem)

Tlakovy kompresni pomér 50 : 1 (vysokotlaké pneumatické pistové cerpadlo)

Pracovni tlak stlaéeného vzduchu 6,0 — 8,0 bar (90 - 115 PSI)

Maximalni vystupni tlak maziva aZ 400 bar (5 800 PSI pro priraz zatuhlych loZisek)

Dodavané mnozstvi maziva cca 0,85 I/min p¥i trvalém chodu Cerpadla

Vysokotlaka pancérovana hadice Délka 4,0 m s ocelovym opletem a oto¢nymi koncovkami 1/4"

Mazaci aplikaéni pistole Kovova vysokotlakd pistole s otoénym 360° kloubem (Z-swivel) a 4¢elistovou hubici
Pfitlacny membranovy pist Ocelovy stiraci talif s pryzovym bfitem eliminujici vzduchové kapsy
Konzistence tuku NLGI 00 az NLGI 3 (univerzalni pro lithna, grafitova i syntetickd maziva)
Podvozek agregatu Pevny ocelovy ram se 2 velkymi pojezdovymi koly a ergonomickym madlem
Pneumaticka pfipojka Rychlospojka 1/4" s regulatorem a manometrem

Hmotnost prazdného agregatu 11,5 kg

PREDNOSTI A KLICOVE VLASTNOSTI

e Tlakovy pomér 50:1 vytvaFi vystupni tlak az 400 bar, ktery spolehlivé promaZe i nejzatizenéjsi loziska a Cepy

* Objemnad 12litrovad nddrz s membranovym stiracim pistem zaji$tuje nepfetrzitou praci bez doplfiovani

* Pancéfovand hadice o délce 4 metry a otocny kloub Z-swivel umoziuji pohodlny dosah i pod podvozky vozidel
* Pojizdny podvozek s velkymi koly usnadfiuje manipulaci po dilné i mezi tézkymi zemédélskymi stroji
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m G80235 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ
1. ZAKONNE NORMY A ZAKLADNi BEZPECNOSTNi PREDPISY

Mobilni pneumatickd mazaci souprava GEKO G80235 je zkonstruovana a vyrobena v prisném souladu s poZadavky evropskych bezpecnostnich smérnic a
harmonizovanych norem: €SN EN I1SO 11148-1 (Neelektricka ruéni nafadi — PoZadavky na bezpeénost — Neelektricka nafadi pro nanaseni a montaz),
CSN EN I1SO 12100 (Bezpeénost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a sniZovani rizika) a smérnice Evropského
parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich. Souprava je uréena pro profesiondlni tlakové mazani valivych a kluznych loZisek, ¢epl a
mechanickych uzld motorovych vozidel, zemé&délské, lesni a stavebni techniky plastickymi mazivy tfid NLGI 00 aZz NLGI 3. Obsluhu sméji provadét
vyhradné dospélé, zpUsobilé a progkolené osoby.

2. PET KRITICKYCH RIZIK POJiZDNEHO VYSOKOTLAKEHO MAZACIHO AGREGATU

SPECIFICKA PROVOZNI RIZIKA PRI VYSOKOTLAKEM CERPANI MAZIVA:

- 1. VYSOKOTLAKE PODKOZNIi VSTRIKNUTI TUKU (SUBCUTANEOUS INJECTION HAZARD): Extrémni vystupni tlak az 400 bar (5 800 PSI) dokaze i pfes
odé&v a pracovni rukavice propichnout k(Zi. Zran&ni zpo&atku nevypada dramaticky (pouze drobnéa te¢ka), ale vniklé mazivo vyvolavé bleskovou toxickou
destrukci podkoznich tkani, tézky zanét slach a nekrézu. Jde o akutni chirurgickou pohotovost - postiZzeny musi byt okamZité transportovan na
specializované chirurgické pracovisté!

. 2. PRASKNUTI A SLEHANI VYSOKOTLAKE HADICE PRI TLAKU 400 BAR (BURSTING HOSE HAZARD): Pfi mechanickém po$kozeni, prejeti téZkym
vozidlem nebo Unavé ocelového opletu mize dojit k okamzitému roztrzeni 4m hadice. Nekontrolované Slehajici konec hadice a vystfikujici proud maziva pod
tlakem 400 bar mohou zpUsobit téZka poranéni obliceje, oslepnuti a zlomeniny.

. 3. PREVRACENI POJiZDNE 12L NADOBY PRI PREJEZDU NEROVNOSTI (TIPPING OF WHEELED 12L TANK): Agregat napInény 12 | maziva ma vysoké
t&Zisté. PFi prejizdéni kabell, prahl, montaZnich jam nebo na $ikmych plochach hrozi pfevraceni nadrze, vyliti tuku, mechanické poskozeni Eerpaci jednotky
a pohmozdéni koncéetin obsluhy.

. 4. UKLOUZNUTI A PADY NA ZNECISTENE PODLAZE DILNY (GREASE SLIPPING HAZARD): Ukapy maziva z pistole nebo pfi pInéni nadoby vytvateji na
podlaze dilny extrémné kluzky film. Na mastném podkladu hrozi uklouznuti obsluhy, téZké pady a sekundarni Grazy pfi narazu do okolniho strojniho
vybaveni.

. 5. TOXICKE PODRAZDENi KUZE A SLIZNIC Z CHEMICKYCH ADITIV (SKIN IRRITATION FROM ADDITIVES): Priimyslova plasticka maziva obsahuji
ropné frakce, mydla mastnych kyselin, slouéeniny siry, fosforu a téZkych kovl (MoS2, lithium). Pfimy a opakovany kontakt s pokozkou vyvolava kontaktni
dermatitidy, alergické reakce a poskozeni kozni tkané.

3. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Obsluha pojizdného mazaciho agregatu je povinna b&hem provozu a Udrzby pouzivat certifikované pomucky:

e 1. Ochrana zraku a obli¢eje (ESN EN 166): Uzaviené ochranné tésnici bryle nebo obli¢ejovy polykarbonatovy $tit s mechanickou odolnosti tfidy B,
chranici o¢i pfed vysokotlakym zdsahem tuku i odletujicimi necistotami.

e 2. Chemicky odolné rukavice (CSN EN ISO 374-1/ €SN EN 388): Silnosténné nitrilové nebo neoprenové rukavice chranici pfed ropnymi mazivy,
chemickymi pfisadami a mechanickym odérem.

e 3. Bezpeénostni pracovni obuv (ESN EN ISO 20345 S3 SRC): Kotnikova bezpe&nostni obuv s ocelovou tuZinkou ve $piéce, planzetou proti
propichnuti a protiskluzovou pode3dvi odolnou vaéi olejim a tukim (SRC).

e 4. 0chranny dilensky odév (CSN EN ISO 13688): Pevny montérkovy oblek s dlouhymi nohavicemi a rukavy t&sné upnutymi k zapésti, zabrafiujici
potfisnéni pokozky tukem pfti manipulaci.

e 5. Ochrana sluchu (ESN EN 352-1): Muslové nebo zatkové chranige sluchu tlumici pulzni razy pneumatického pistového motoru pfi trvalém éerpani v
uzaviené dilné.

4. POZADAVKY NA STLAGENY VZDUCH A UPRAVNOU JEDNOTKU (FRL)

Pro dosaZeni jmenovitého tlaku maziva a zajisténi dlouhodobé spolehlivosti pistového motoru je nutno zajistit Cisty, regulovany a mazany vzduch:

¢ Pracovni tlak vzduchu: Tlak na vstupu do ¢erpadla musi byt regulovan v rozmezi 6,0 az 8,0 bar (90-115 PSI). Vstupni tlak pod 6 bar neumozni
vytvofeni dostateéné sily pro pranik ztvrdlym tukem; piekroeni 8 bar vede k pfetizeni mechaniky &erpadla a poSkozeni tésnéni.

¢ Filtrace a separace vlhkosti: Rozvod musi obsahovat filtr s odlu¢ova¢em vody o jemnosti minimalné 5 um. Zkondenzovana voda v pneumatickém motoru
zpUsobuje korozi pistu, emulgaci maziva motoru a zamrzani vyfuku.

¢ PFfimazavani pneumatickym olejem: Do stlacdeného vzduchu davkujte 1-2 kapky pneumatického oleje (tfidy ISO VG 32) za minutu pomoci mlhového
pfimazavace, nebo aplikujte 3-5 kapek do rychlospojky pfed zacatkem prace.

¢ PFivodni hadice: PouZzivejte flexibilni tlakovou vzduchovou hadici o vnitinim prdméru min. 8=10 mm pro zamezeni tlakovych ztrat pfi pulznim odbéru.
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m G80235 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ
5. SESTAVENI A PLNENi NADOBY 12 L MAZIVEM

Pfed pInénim odpojte agregat od rozvodu stla¢eného vzduchu. Postup pInéni 121 nadrze:

¢ Pfiprava nadrze: Odjistéte postranni upinaci rychlospony (latches) na ocelovém viku nadrze, vyjméte kompletni ¢erpaci sestavu s vikem a odloZte ji na
Cistou odkladaci podloZku, aby nedoslo ke znecisténi saci trubice piskem a prachem.

¢ Naplnéni mazivem: Do &isté ocelové nadoby vlozte az 12 litri vhodného plastického maziva (konzistence NLGI 00 az NLGI 3). Mazivo rovnomérné
rozprostiete §pachtli a stlacte ke dnu, aby se minimalizovaly vzduchové bubliny uvnitf sloupce tuku.

¢ Vlozeni stiraciho pfitlacného talife (Follower Plate): Na urovnanou hladinu maziva poloZte ocelovy ptitlacny talif s obvodovym pryZovym bfitem. Talif
rovnomérné pritlaéte ob&ma rukama dold, dokud mazivo nevystoupi stfedovym otvorem - tim se zajisti dokonalé vytladeni vzduchu z prostoru pod talitem.
PryZovy bfit U&inné stird tuk ze st&n nadoby bez ulpivani zbytka.

¢ Uzamcéeni vika nadrze: Zasunite saci trubici Cerpadla skrz stfedovy otvor stiraciho talife az k sacimu kosi na dné. Usadte viko na horni lem nadrZze a pevné
jej zajistéte obvodovymi napinacimi sponami (latches) pro hermetické utésnéni.

6. PRIPOJENi TLAKOVEHO VZDUCHU 1/4" A VYSOKOTLAKE PANCEROVANE HADICE 4 M

Na vystupni hydraulickou ptipojku ¢erpadla namontujte 4m pancéfovanou hadici s ocelovym opletem. Zavitové spoje fadné utésnéte tésnici PTFE paskou a
dotahnéte stranovymi kli¢i. Druhy konec hadice pfipojte k otoénému Z-kloubu pistole. Do vzduchového reguldtoru na hlavé agregatu pfipojte vzduchovou
hadici pfes standardni rychlospojku 1/4". Nastavte regulator na 6,0-8,0 bar.

7. OBSLUHA VYSOKOTLAKE PISTOLE S OTOCNYM Z-KLOUBEM (Z-SWIVEL)

Ergonomicka vysokotlaka pistole je osazena patentovanym 360° otoénym kloubem Z-swivel ve tfech osach. Kloub umoZniuje volné otaceni pistole v
libovolném Uhlu pod podvozkem vozidla bez zkrouceni ¢i zalomeni 4m pancéfované hadice. Pistole je opatiena citlivou davkovaci spousti s pojistnou
mechanickou aretaci branici nahodnému stisku pfi manipulaci.

8. ODVZDUSNENi PNEUMATICKEHO MULTIPLIKATORU 50:1 (BLEEDING SYSTEM)

Pfitomnost vzduchu v saci trubici znemozZnuje spravnou funkci Cerpadla (¢erpadlo cykluje naprazdno vysokou frekvenci bez odporu). Postup odvzdu$néni:
1. Pfipojte stlaceny vzduch o nizkém tlaku cca 3,0 bar.

2. Povolte mosazny odvzdus$novaci ventil (air bleeder valve) na télese pumpy.

3. Stisknéte spoust mazaci pistole a nechte ¢erpadlo pomalu pracovat, dokud z ventilu neunikne veskery vzduch a nezacne vytékat souvisly proud Cistého
maziva bez bublin.

4. Odvzdusnovaci ventil pevné utdhnéte a zvyste pracovni tlak na provoznich 6,0-8,0 bar.

9. PRIPOJENI K MAZACIM HLAVICiM DLE DIN 71412 (H1, H2, H3)

Dodavana 4celistova hydraulicka spojka je uréena pro kuzelové maznicky DIN 71412 (pfimé H1 180°, tihlové H2 45° a H3 90°). Pfed nasazenim olistéte
kuli¢ku maznicky od blata a prachu. Spojku nasurite kolmo na hlavici v ose a pevné zatladte, aZ 4 kalené ocelové Celisti zacvaknou za draZzku. Po dokondeni
mazani spojku nikdy nestrhavejte silou v pfimém sméru - naklofite hubici o cca 15° do strany a pootoéte, ¢imz se vniténi Celisti samovolné uvolni bez
poskozeni maznicky.

10. PRAVIDELNA DENNi UDRZBA A CISTENi AGREGATU

Po skondeni kazdé pracovni smény odpojte tlakovy vzduch a uvolnéte zbytkovy tlak stisknutim spousté do sbérné nadoby. Zkontrolujte neporusenost
povrchu 4m hadice, otfete télo agregatu a pistoli suchym hadrem. Vypustte nahromadény vodni kondenzat z nddobky vzduchového filtru a doplrnite
pneumaticky olej ISO VG 32 do pfimazavace. Zkontrolujte Cistotu Celisti mazaci spojky.
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m G80235 GEKO POLSKA

« UZIVATELSKA PRIRUCGKA - NAVOD K OBSLUZE CZ

11. TABULKA RESENIi POTIiZi (TROUBLESHOOTING)

PFiznak zavady Pravdépodobna pfi¢ina
Cerpadlo cykluje, ale mazivo Vzduchova kapsa pod stiracim talifem (Air Lock);
netece prazdna 121 nadrz; zatuhlé mazivo.

Unik maziva kolem t&snéni pistnice = Opotiebovana tlakovd manZeta pistnice; mechanické
cerpadla ryhy na povrchu pochromované tyce.

Nizky vstupni tlak vzduchu (< 6,0 bar); znecistény

Vystupni tlak maziva je pHlis nizky spodni saci ventil; ucpané sitko.

Pistole propousti pfi uvolnéné Mechanickd necistota v kuzelovém sedle jehlového
spousti ventilu pistole; unavena pruzina.

Unik stlaéeného vzduchu z pneu Netésnici O-krouzky rozvadéciho Soupatka;
motoru opotfebované manzety vzduchového pistu.

12. EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Napravné opatieni

Povolte odvzdus$niovaci ventil a vytlacte vzduch; zatlacte
na stiraci talif; zkontrolujte mnoZstvi tuku; doplite nadrz.

Demontujte hlavu pumpy, vymérite sadu vysokotlakych
polyuretanovych tésnéni pistnice; zkontrolujte stav tyce.

Zvyste tlak na regulatoru na 6,0-8,0 bar; vyjméte
Cerpadlo, vycistéte kulickovy saci ventil a filtraéni sitko v
benzinu.

Demontujte trysku a ventil pistole, odstrarite cizi Castice
stlatenym vzduchem, vymérite tésnici jehlu nebo sedlo
ventilu.

Aplikujte 5 kapek pneumatického oleje do vstupu;
rozeberte téleso motoru, ocistéte Soupatko a vymérte
sadu O-krouzkd.

V souladu se Zakonem €. 541/2020 Sb. o odpadech a evropskou smérnici WEEE 2012/19/EU nesmi byt vyfazené zafizeni ani jeho komponenty
likvidovany ve smé&sném komunalnim odpadu. Kovové soudasti nadoby, podvozku a pistole pfedejte k recyklaci do sb&rny kovl. Zbytky maziva
(katalogové cislo odpadu 12 01 12* — Upotiebené vosky a tuky) a znecistény Cistici textil (katalogové Cislo 15 02 02*) jsou klasifikovany jako
nebezpeény odpad a museji byt odevzdany ve sb&rném dvofe nebezpeénych odpadl k ekologickému spaleni ve specializované spalovné. Zabrarite uniku

ropnych latek do pldy, kanalizace a podzemnich vod.

13. ZARUENI PODMINKY

Vyrobce poskytuje na pneumatickou mazaci soupravu GEKO G80235 zaruéni IhGtu v délce 24 mésicu pro spotfebitele a 12 mésict pro podnikatele
(ndkup na I€0) ode dne prevzeti vyrobku. Zaruka kryje vedkeré vyrobni vady materialu a montaze zjidténé pfi spravném provozu. Zaruka se nevztahuje na
opottebeni tésnéni, Celisti hubice a hadice zplsobené b&Znym provozem, na zavady zplsobené piekro¢enim tlaku vzduchu 8,0 bar, znedi$ténym
stlatenym vzduchem bez filtrace a mazani, cizimi télesy v mazivu nebo mechanickym poskozenim pfi pfevraceni naddrze. Vyhradni dovozce a autorizovany

servis v CR: Nejedly s.r.o., Pod Vini¢kami 764, 252 64 Velké Ptilepy, Web: www.nasenaradi.cz.
14. ES PROHLASENi O SHODE (CE DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce: GEKO Sp. z o.0., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko
Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek:

Nazev vyrobku: Pneumatickd mazaci souprava s pojizdnou nadobou 12 | a vysokotlakou hadici 4 m - Model: GEKO G80235 + EAN: 5901477802355
Splfiuje veskerd pfislu§na ustanoveni evropské smérnice: 2006/42/ES (Strojni zafizeni — Machinery Directive).

Harmonizované technické normy: CSN EN 1SO 11148-1:2012, CSN EN I1SO 12100:2011.

Pracovni tlak vzduchu: 6,0 — 8,0 bar - Tlakovy nasobici pomér: 50 : 1 - Max. vystupni tlak maziva: 400 bar - Objem nadoby: 12 litru.
Misto a datum vydani: Kietlin, 15. ledna 2026 - Opravnéna osoba: Grzegorz Kowalczyk, jednatel GEKO Sp. z 0.0.

15. ZAZNAM O VYSTUPNi KONTROLE KVALITY (QC INSPECTION)

Datum kontroly  Typ kontrolniho tikonu

Vysledek Inspektor [ ZkuSebna

15. 01. 2026 Tlakova zkou$ka tésnosti pneumatického motoru pfi tlaku 10,0 bar (2 minuty) VYHOVUJE Pneumatickd zkuSebna Kietlin #03
15. 01. 2026 Hydraulickd zkou$ka vystupniho tlaku 400 bar a kompresniho poméru 50:1 VYHOVUJE Hydraulickd laboratof #01

15. 01. 2026 Zkouska pevnosti a dynamicka pulzni zkouska 4m pancéfované hadice a Z-kloubu VYHOVUJE Kontrola vysokotlakych hadic

16. 01. 2026 Kontrola tésnosti 12| nadrze, funkce stiraciho talife, podvozku a CZ navodu SCHVALENO  Vystupni kontrola kvality GEKO
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