m G80230 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ
Pneumaticka mazaci pistole (maznice) s kontinualnim davkovanim 400 cm?

Automaticka pneumaticka maznice pro kartuse 400 g i volné mazivo s kontinualnim pulznim vytlacovanim
I MODEL: GEKO G80230 - EAN: 5901477802300 - KATEGORIE: Pneumatické mazaci lisy a maznice

OBJEM ZASOBNIiKU REZIM DAVKOVANI MAX. TLAK MAZIVA PRACOVNI TLAK
400cm*[400g Kontinualni pulzni 250 bar (pomér 40:1) 4,0 — 6,3 bar (90 PSI)

KRITICKA VYSTRAZNA UPOZORNENI PRO PROVOZ VYSOKOTLAKE PNEUMATICKE MAZNICE:

- EXTREMNI RIZIKO PODKOZNI{HO VSTRIKNUTi TUKU (TLAK AZ 250 BAR): Vystupni tlak maziva aZ 250 bar pfi pomé&ru 40:1 snadno pronikne lidskou
kGzi i silnymi rukavicemi! Vstfiknuti tuku do tkané pfedstavuje akutni chirurgickou pohotovost — hrozi chemicka nekréza a amputace! Nikdy nesmérujte
trysku proti télu ani nekontrolujte pritok prstem!

- PRISNY LIMIT PRACOVNIHO TLAKU VZDUCHU 6,3 BAR (90 PSI): Nikdy nepfekraéujte maximalni vstupni tlak vzduchu 6,3 bar. Pfekroéeni vede k
destrukci pistového mechanismu, roztrzeni flexibilni hadice a téZkému zranéni obsluhy tlakovou vinou.

- BEZPECNA MANIPULACE S ODVZDUSNOVACIM VENTILEM: Pfed uvolnénim hlavy valce nebo dopliiovanim tuku vzdy odpojte pfivod stladeného
vzduchu a stisknutim odvzdusiiovaciho ventilu zcela uvolnéte zbytkovy tlak v komofe.

- ZAKAZ POUZiVANIi POSKOZENYCH HADIC A NASTAVCU: Flexibilni vysokotlaka hadice 250 mm nesmi vykazovat trhliny, zalomeni ani vybouleni.
Pogkozena hadice mlzZe pod tlakem 250 bar okamzité prasknout.

ZAKLADNIi TECHNICKE SPECIFIKACE

Technicky parametr Hodnota | Specifikace

Objem zasobniku na mazivo 400 cm® (kompatibilni se standardnimi kartusemi 400 g i pInénim z kyblu)
Rezim davkovani Kontinualni pulzni davkovani pfi stisknuté spousti (plynuly proud maziva)
Pracovni tlak stlaceného vzduchu 4,0 - 6,3 bar (60 - 90 PSI)

Tlakovy kompresni pomér 40 : 1 (zndsobeni vstupniho tlaku vzduchu)

Maximalni vystupni tlak maziva az 250 bar (3 600 PSI pro prostup zatuhlymi mazni¢kami)

Vzduchové pfipojeni Rychlospojka 1/4"

Konzistence maziva TFidy NLGI 0 az NLGI 2 (vSechna bézna lithna, vapenata i grafitova maziva)
Dodavané mazaci nastavce 1x pevna kovova trubka 150 mm + 1x flexibilni vysokotlaka hadice 250 mm
Mazaci spojka (skli¢idlo) 4-Celistova hydraulickad koncovka pro standardni maznice H1/H2/H3 dle DIN 71412
Odvzdus$iovaci systém Kombinovany ventil: odvzdusnovaci tladitko + plnici ventil pro mazaci ¢erpadla
Télo zasobniku Silnosténna ocelova trubka s ryhovanym protiskluzovym povrchem

Hmotnost pfistroje 1,55 kg (bez naplné tuku)

PREDNOSTI A KLICOVE VLASTNOSTI

¢ Plynulé kontinualni davkovani tuku pouhym drZenim spousté bez nutnosti opakovaného manudlniho pumpovani
e Extrémni vystupni tlak az 250 bar bezpecné protladi i zatuhlé, zapecené a zanesené maznicky

¢ Dvoji moznost plnéni: rychlé viozeni standardni 400g kartuSe nebo nasati volného tuku pfimo z balenf

e Vysokotlakd pruzna hadi¢ka umoZfiuje snadny pFistup k téZko dostupnym &eplm ramen néprav a kardantim
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m G80230 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ

1. ZAKONNE NORMY A ZAKLADNi BEZPECNOSTNIi PREDPISY

Pneumaticka mazaci pistole GEKO G80230 spliiuje vedkeré bezpe&nostni pozadavky harmonizovanych evropskych a narodnich norem: €SN EN 1SO
11148-1 (Neelektricka ruéni naradi — PoZzadavky na bezpeénost — Neelektricka nafadi pro nanaseni a montaz), €SN EN ISO 12100 (Bezpeénost
strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci) a evropské smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES. Zafizeni je uréeno vyhradné pro
aplikaci plastickych maziv (NLGI 0 aZ 2) do mechanickych mazacich mist a loZisek. Obsluhu sméji provadé&t pouze dospélé, zplsobilé a proskolené
osoby.

2. PET KRITICKYCH RIZIK VYSOKOTLAKYCH MAZACICH PISTOLI

HLAVNi PROVOZNj NEBEZPECi A ZAVADNE STAVY:

+ 1. VYSOKOTLAKE PODKOZNI VSTRIKNUTI TUKU (HIGH-PRESSURE INJECTION INJURY): Pfi tlaku maziva az 250 bar (3 600 PSI) dokaZe paprsek tuku
proniknout kizi a vniknout hluboko do podkoZnich tkani a §lach. Zpod&atku se mdze jevit ]ako nepatrny vpich bez bolesti, av§ak v fadu hodin vyvold masivni
chemickou nekrézu tkani, syndrom karpalniho tunelu a sepsi. JDE O AKUTNI CHIRURGICKY PRIPAD vyZadujici okamZity Iékafsky zasah!

. 2. PRASKNUTI €I ROZTRZENI VYSOKOTLAKE HADICE (HOSE BURST HAZARD): P¥i mechanickém zalomeni, odéru nebo pfekroéeni mezniho tlaku
mizZe dojit k okamZitému roztrzeni pancéfované hadice. Slehajici konec hadice a vystfikujici proud tuku o rychlostl desitek m/s ohrozuji oblic¢ej a zrak
operatora.

- 3. NEOCEKAVANE UVOLNENi ZBYTKOVEHO TLAKU PRI ODPOJOVANI SKLICIDLA (RESIDUAL PRESSURE RELEASE): Pokud je mazaci hlavice stroje
ucpand, zlstava v celem rozvodu plny tlak 250 bar. Nasilné strZzeni 4-&elistového skli¢idla vyvola prudky vystiik maziva a vymr§téni kovovych tlomkd.

. 4. PODRAZDEN{ KUZE A DERMATOZY Z ROPNYCH ADITIV (SKIN IRRITATION FROM GREASE ADDITIVES): Plasticka maziva obsahuji ropné destilaty,
slou€eniny lithia, molybdenu (MoS2) a agresivni vysokotlaké pfisady (EP). Dlouhodoby kontakt s nechranénou pokozkou zpUsobuje kontaktni ekzémy,
popraskani kflie a toxické reakce.

. 5. UKLOUZNUTI A PADY NA MASTNE PODLAZE (SLIPPERY FLOOR FALLS): Ukapy tuku z mazaci spojky vytvéreji na podlaze dilny extrémné kluzké
plochy s vysokym rizikem té&Zkych padd obsluhy, zlomenin a poranéni pfi manipulaci se stroji.

3. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Pfi praci s pneumatickou mazaci pistoli je operator povinen bez vyjimky pouzivat tyto osobni ochranné pomdacky:

e 1. Ochrana zraku a obli¢eje (ESN EN 166): Bezpe&nostni tésnici ochranné bryle s polykarbonatovym zornikem tfidy B chranici pfed vysokotlakym
zdsahem maziva a mechanickymi ¢asticemi.

e 2. Ochranné rukavice odolné chemikaliim (CSN EN 1SO 374-1/ €SN EN 388): Silnost&nné nitrilové nebo neoprenové rukavice odolné proti ptisobenf
ropnych olejd, plastickych tukd a odéru.

o 3. Bezpeénostni pracovni obuv (ESN EN ISO 20345 S1P/S3 SRC): Obuv s ocelovou tuzinkou ve $piéce a protiskluzovou podrazkou s certifikaci
odolnosti proti skluzu na oleji (SRC).

e 4. Ochranny pracovni odév (CSN EN ISO 13688): Odolny dilensky bavinény/smésovy pracovni oblek s dlouhymi rukavy tésné obepinajici zapésti,
bréanici vniknuti tuku na pokozku.

e 5, Ochrana sluchu (CSN EN 352-1): Zatkové nebo muslové chraniée sluchu tlumici pulzni razy pistu pfi nepfetrzitém davkovani maziva v uzavienych
prostorach.

4. POZADAVKY NA STLAGENY VZDUCH A UPRAVNOU JEDNOTKU (FRL)

Spravny provoz a dlouhd Zivotnost pneumatické mechaniky vyZaduji Cisty a upraveny stlaceny vzduch:

e Regulace tlaku: Pracovni tlak musi byt nastaven v rozsahu 4,0 azZ 6,3 bar (60-90 PSI). Vstupni tlak pod 4 bar neumoZni pfekonat odpor tuhého maziva;
tlak nad 6,3 bar je ptisné zakazan.

¢ Filtrace kondenzatu: Vzduchovy rozvod musi obsahovat odlu¢ova¢ vody s mikronovym filtrem (5 um). Pfitomnost vihkosti vyvolava vnitfni korozi pistu a
zamrzani spoustéciho ventilu.

¢ PFimazavani motoru: Do vzduchu davkujte 1 kapku pneumatického oleje ISO VG 32 za minutu pifes mlhovy pfimazavag, ptipadné aplikujte 2 kapky
pfimo do vstupni rychlospojky pfed zacatkem smény.
¢ Hadice: PouZivejte tlakovou hadici o vnitfnim prdméru min. 8 mm a délce do 10 m s bezpeé&nostni rychlospojkou 1/4".
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m G80230 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ

5. TRI ZPUSOBY PLNENi MAZIVA DO ZASOBNIKU 400 CM?

Pfed jakymkoliv pInénim odpojte pistoli od pfivodu stlaéeného vzduchu. Zasobnik podporuje tfi zplsoby pInéni:

¢ Metoda A - VloZeni standardni kartuSe 400 g: Od$roubujte hlavu maznice z ocelového valce. Zatahnéte tahlo pistu zcela dozadu a zajistéte jej v
zafezu na zadnim dynku. Z kartuSe sejméte plastové vicko a zasunte ji otevienym koncem do valce. Nasledné strhnéte kovovy uzavér (pull-tab) na
druhém konci kartuse. Nasroubujte hlavu zpét, ponechte ji uvolnénou o cca 1 otacku pro odvzdusnéni a odjistéte tahlo pistu.

* Metoda B — Nasati volného maziva z kyblu (Suction): OdSroubujte hlavu maznice. Ponofte otevieny konec valce cca 5 cm pod hladinu tuku v nadobé.
Pomalu tahnéte rukojet pistu smérem vzad — vytvoreny podtlak nasaje mazivo do téla valce bez vzduchovych kapes. Ocdistéte zavit valce, nasroubujte
hlavu a odjistéte pist.

¢ Metoda C - PInéni plnicim éerpadlem pfes ventil (Bulk Loader): Zasurite trysku dilenského plniciho ¢erpadla do plniciho ventilu na hlavé maznice.
Tahlo pistu ponechte volné. Pumpujte mazivo ze sudu, dokud se tdhlo zcela nevysune vzad. Odpojte plnici trysku.

6. POSTUP ODVZDUSNENi ZASOBNiKU (BLEEDING TRAPPED AIR)

Vzduchova bublina (Air Lock) v prostoru pistu je nejcastéjsi pfi¢inou, pro¢ maznice pulzuje, ale nevytlacuje tuk. Postup odstranéni:

1. Ujistéte se, Ze tahlo pistu je odjisténé a tlacna pruzina vyviji tlak na sloupec tuku ve valci.

2. Stisknéte a podrZzte mosazné tlacitko odvzdusiovaciho ventilu (bleeder valve) na hlavé maznice, dokud neunikne veskery vzduch a nezac¢ne vytékat
souvislé mazivo.

3. Pokud vzduch neunika, povolte hlavu valce o cca 1 plnou otacku na zavitu, nékolikrat zatla¢te tahlo pistu rukou dovnitf, vyckejte syceni unikajiciho
vzduchu a hlavu opét pevné dotahnéte.

7. PRIPOJENi K MAZACIM HLAVICIM (DIN 71412 H1/H2/H3) A OBSLUHA SKLIiCIDLA

Dodavana 4-Celistova hydraulicka spojka je kompatibilni s kuZelovymi mazacimi hlavicemi dle DIN 71412 (H1 pfimé 180°, H2 Ghlové 45° a H3 uhlové
90°). Pfed nasazenim ocistéte kulicku maznicky od prachu a blata. Spojku nasurite v pfimé ose kolmo na maznicku a zatlacte, az 4 kalené Celisti pevné
obejmou lem hlavice. BEhem mazani udrzujte spojku v ose — vychyleni zplsobuje Ginik maziva kolem &elisti. Uvolnéni spojky: Spojku nikdy nestrhavejte
tahem vzad! Naklorite ji lehce do strany (cca 15°) a pootocte, ¢imZ se vnitfni Celisti uvolni bez poskozeni maznicky.

8. KONTINUALNIi PULZNi DAVKOVANIi SPOUSTI

Pistole pracuje v automatickém pulznim rezimu. Po stisknuti spousté za¢ne pneumaticky pist provadét kontinuaini zdvihy a vytlacovat mazivo plynulym
proudem. Davkovani trva po celou dobu stisknuti spousté. Jakmile mazivo zacne vytékat kolem tésnéni loziska nebo dosdhnete pfedepsaného mnoZstvi,
spoust uvolnéte. Zamezte pfemazani lozisek, které by vedlo k vytladeni protiprachovych krytd (gufer).

9. VYMENA NASTAVCU: OCELOVA TRUBKA 150 MM VS. PRYZOVA HADICE 250 MM

Hlava maznice je vybavena vnitinim vystupnim zavitem 1/8" NPT. Pevna ocelova trubi¢ka 150 mm poskytuje maximalni mechanickou stabilitu pro
oteviené maznicky. Pruzna pancéfovana hadice 250 mm umoziuje pfistup k ¢epdm naprav a kardanovym kFizim v tésnych prostorech. P¥i vyméné ovirite
zavit 3-4 vrstvami teflonové tésnici pasky PTFE a spoj pevné dotdhnéte dvéma stranovymi kli¢i velikosti 12 mm.

10. CISTENIi A UDRZBA 4-CELISTOVE SPOJKY

Pravidelné kontrolujte Cistotu vnitfnich Celisti sklic¢idla. Pokud mazivo podtéka, odSroubujte predni vroubkované vicko spojky, vyjméte 4 Celisti a pruzinu,
omyjte je v rozpoustédle, zkontrolujte stav bfitl a lehce promazte. Opotfebované Eelisti neprodlené vymérite.
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m G80230 GEKO POLSKA « UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ
11. TABULKA RESENI POTIZi (TROUBLESHOOTING)

PFiznak zavady Pravdépodobna pfi¢ina Napravné opatieni
Pistole cykluje/cvaka, ale netlaci Vzduchova kapsa v mazivu u Cerpadla; prazdny valec; Stlsknete‘odvzduvsnoyau ventil a _povolte r]!avu 0,1 otacku;
tuk (Air Lock) satuhlé mazivo chladem. zkontrolujte mnoZstvi tuku; zahtejte kartusi na dilenskou
teplotu.
P s . - " . N et L1 g1 s Vycistéte vnitfek spojky; sefidte dotazeni vicka nebo
;u'(zl,':;ka kolem Celisti spojky pri 9;1?ttrebr?van?k42kar:§nr§ Czer:'ﬁtk' slS;;l(ilfA1n2e0|stoty v vyménte Celisti; oCistéte mazni¢ku, vadnou hlavici
aza Celistech; poskozena maznicka . T
Nizky vystupni tlak [ neprotlaci Nizky vstupni tlak vzduchu (< 4 bar); ucpana mazaci Zvyste tl?k na regulatotu kompr?soru ha .6’3 bar; .
maznigku trubicka; znegidtdny pneumaticky pist demontujte a profouknéte hadici; nakapejte 3 kapky oleje
! . ISO VG 32 do vstupu.
Tuk pronika za pist k ovladacimu Opotfebovana pryZzova manzeta pistu; obracené Demontujte tahlo pistu, oto¢te manzetu bfitem smérem k
tahlu nasazené tésnéni; vnitfni vrypy ve valci. tuku, poSkozenou manzetu nahradte novym tésnénim.

Odpojte ptivod vzduchu, rozeberte ventil spousté,
vycCistéte vnitfni sedlo stlacenym vzduchem a vyménte
pryzovy O-krouzek.

Trvaly unik stlaéeného vzduchu z Netésnici O-krouzek spoustéciho ventilu; mechanické
rukojeti necistoty v sedle rozvodu.

12. EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem ¢&. 541/2020 Sb. o odpadech a evropskou smérnici WEEE 2012/19/EU nesmi byt vyfazené pneumatické nafadi ani zbytky
provoznich napini vyhazovany do smésného komunalniho odpadu. Kovové slitiny téla pistole odevzdejte do sbérny druhotnych surovin. Zbytky plastického
maziva (kod odpadu 12 01 12* — Upotiebené vosky a tuky) a textilie znecisténé tukem (kod 15 02 02*) jsou klasifikovany jako nebezpeény odpad a musi
byt pfedany k odborné likvidaci ve sbérném dvofe nebezpeénych odpadl. Zabrarite kontaminaci pdy a vodnich zdroj.

13. ZARUENI PODMINKY

Na pneumatickou mazaci pistoli GEKO G80230 poskytuje vyrobce zéru¢ni IhGtu v délce 24 mésicl pro spotiebitele a 12 mésicl pro podnikatelské
subjekty (ndkup na ICO) od data nakupu. Zaruka se vztahuje na vady materidlu a montaze zjiténé pti spravném provozu. Zaruka se nevztahuje na bézné
opottebeni tésnéni, Celisti sklididla a pruzné hadic¢ky, $kody zplisobené prekroenim tlaku 6,3 bar, absenci filtrace kondenzatu nebo pouZitim nevhodnych
znegidt&nych maziv. Vyhradni distributor a autorizovany servis v CR: Nejedly s.r.o0., Pod Vini¢kami 764, 252 64 Velké Pfilepy, Web: www.nasenaradi.cz.

14. ES PROHLASENi O SHODE (CE DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce: GEKO Sp. z o.0., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko

Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek:

Nazev vyrobku: Pneumatickd mazaci pistole (maznice) s kontinudlnim davkovanim 400 cm?® - Model: GEKO G80230 - EAN: 5901477802300
Spliiuje veskerd pfislusnd ustanoveni evropské smérnice: 2006/42[ES (Strojni zafizeni — Machinery Directive).

Harmonizované technické normy: EN I1SO 11148-1:2011, EN ISO 12100:2010.

Pracovni tlak vzduchu: 4,0 - 6,3 bar - Tlakovy pomér: 40 : 1 - Max. vystupni tlak maziva: 250 bar - Hladina hluku LpA: 82 dB(A).

Misto a datum vydani: Kietlin, 15. ledna 2026 - Opravnéna osoba: Grzegorz Kowalczyk, jednatel GEKO Sp. z o.0.

15. ZAZNAM O VYSTUPNi KONTROLE KVALITY (QC INSPECTION)

Datum kontroly Typ kontrolniho ukonu Vysledek Inspektor [ ZkuSebna
15. 01. 2026 Tlakova zkou$ka tésnosti vzduchového ventilu a rukojeti (8,0 bar / 1 min) VYHOVUJE Pneumaticka zkusebna Kietlin #02
15. 01. 2026 Test vystupniho tlaku maziva (250 bar) a kontinuélniho pulzniho cyklovani VYHOVUJE Hydraulicka zkuSebna #01
15. 01. 2026 Zkous$ka tésnosti 4celistového skli¢idla na mazni¢kach H1 dle DIN 71412 VYHOVUJE Kontrola mechanickych spojek
16. 01. 2026 Vizudlni kontrola povrchu vélce, gistoty zavitl a CZ nédvodu k obsluze SCHVALENO Vystupni kontrola kvality GEKO
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