GEKO PROFESSIONAL OFICIALNi NAVOD K OBSLUZE + G02094 - HYDRAULICKY DILENSKY LIS 8 T

OFICIALNi CESKY NAVOD K OBSLUZE CERTIFIKOVANO PRO EU

GEKO G02094 x50 10 e 1404

Dilensky hydraulicky lis 8 tun — kompaktni ram
KATEGORIE: Dilenska hydraulicka technika « JMENOVITA KAPACITA: 8 tun (80 kN)

KLICOVE VLASTNOSTI A PREDNOSTI: OBSAH TOHOTO NAVODU K OBSLUZE:

v Maximalni lisovaci sila 8 000 kg pro pfesnou dilenskou montaz 1. Bezpecnostni pokyny a ochrana zdravi pfi praci (BOZP)
v Pevna celokovova konstrukce z jakostni profilové oceli s 2. Podrobné technické parametry a specifikace zafizeni
praskovym lakem 3. Popis konstrukénich &asti a schéma komponentl
v Kompaktni stolni | nizkoramové provedeni idealni pro mensi 4. Vybaleni, monta2 ramu a odvzdugnéni hydrauliky
autoservtsy - L . ; . . 5. Provozni pokyny a spravné postupy lisovani / zdvihu
\\l/e::‘illz::y gucnihveraulickvipohonielintegrovany mipietiakovym 6. Pravidelnd udrzba, olejovy management a inspekce

. . i 3 e . L. L 7. Odstranovani zadvad, WEEE a ES Prohlaseni o shodé
v VySkové nastavitelné pracovni luzko se 2 litinovymi prizmatickymi
deskami

v Spolehlivy vratny systém s dvojici kalenych taZnych pruzin

DULEZITE UPOZORNENI: Pfed montazi, uvedenim do provozu nebo jakoukoliv manipulaci se zafizenim si dilkladné prostudujte tento navod k obsluze. Zafizen
pracuje s extrémnimi hydraulickymi silami (8 tun (80 kN)). Nedodrzeni bezpe&nostnich zdsad muze vést k vaznému zranéni nebo poskozeni majetku!
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GEKO PROFESSIONAL

OFICIALNi NAVOD K OBSLUZE + G02094 - HYDRAULICKY DILENSKY LIS 8 T

1. BEZPECNOSTNi POKYNY A BOZP PRI PRACI

VSEOBECNA HYDRAULICKA BEZPECNOST

- Nikdy nepfekracujte jmenovitou nosnost stroje (8 tun (80 kN)). Pretizeni
muze zpUsobit prasknuti ramu ¢&i selhani pistnice.

- Ujistéte se, Ze obrobek je vzdy ustaven presné v ose pistu. Excentrické
zatizeni vyvolava boéni pnuti a poskozeni tésnéni.

- Nikdy nezasahujte rukama ani ¢astmi téla pod pist ¢i zavéSené bremeno
béhem natlakovani.

- Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte dotaZeni ramovych &roubl a stav
hydraulickych hadic.

OOPP A PRACOVNIi PROSTREDI
- Ochrana zraku: VZdy pouZivejte ochranné bryle nebo celoobli¢ejovy Stit
proti vystFiknuti oleje &i Glomkam.

Pracovni obuv: Bezpecnostni obuv s ocelovou $pickou (tfida S3) a
protiskluzovou podrazkou.
- Rukavice: Pevné mechanické rukavice odolné olejiim.
- Pracovisté musi byt suché, dobie osvétlené s pevnou betonovou podlahou
bez mastnot.

2. PODROBNE TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE

Technicky parametr [ Specifikace

Hodnota [ Standard stroje

Maximalni lisovaci sila 8 tun (80 kN)

Typ pohonu Jednocinny hydraulicky ruéni valec
Pracovni zdvih pistu 120 mm

Pracovni rozsah lizka 0 -330 mm

Sitka pracovniho stolu 350 mm

Svétla Sifka mezi sloupy 380 mm

Hydraulicka kapalina ISO VG 15 / VG 22 (hydraulicky olej)
Objem olejové naplné cca 450 ml

Poéet poloh pracovniho lGZka
Vratny mechanismus
Celkové rozméry (S x H x V)
Hmotnost stroje

Provozni teplota okoli

PROVOZNIi TEPLOTA A SKLADOVAN:I: Stroj provozujte v teplotnim rozmezi
+5 °C az +45 °C. P¥i teplotach pod bodem mrazu dochazi k zahusténi
hydraulického oleje, coz miZe zpUsobit pomaly chod ventild a zvy$eny odpor
tésnéni.

GEKO WAREHOUSE & WORKSHOP SYSTEMS - MODEL G02094

4 vyskové urovné

2x spirdlova tazna pruzina

480 x 400 x 930 mm

28 kg

+5 °C az +45 °C

PRETLAKOVA OCHRANA: Zafizeni je z vyroby kalibrovano a opatfeno

pojistnym hydraulickym ventilem. Je pfisné zakdzano jakkoliv mechanicky
upravovat ¢i pretéZovat ventilovy blok!
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GEKO PROFESSIONAL OFICIALNi NAVOD K OBSLUZE + G02094 - HYDRAULICKY DILENSKY LIS 8 T

3. POPIS KONSTRUKCENICH GASTi A KOMPONENTU

* 1. Horni pfiény nosnik rdmu e 6. Nosné ocelové aretacni Cepy stolu

e 2. Hydraulicky vélec 8 t s pistnici e 7. Prizmatické litinové podlozky s V-vyfezem (2 ks)
e 3. Vratné spirdlové pruziny pistu (2 ks) e 8. Spodni stabilizaéni patky ramu

e 4. VertikdIni ocelové stojiny (sloupy) e 9. Hydraulické ru¢ni ¢erpadlo s pumpovaci pakou
e 5. Nastavitelné p¥i¢né pracovni lizko .

10. Vypoustéci (uvolfiovaci) hydraulicky ventil
4. VYBALENi, SESTAVENi RAMU A UVEDENi DO PROVOZU

KROK 1: KONTROLA BALENI A PRIPRAVA ZAKLADNY

Po vybaleni z pfepravniho obalu zkontrolujte, zda nedos$lo k poskozeni laku, pistnice ¢i hydraulickych armatur pfi pfepravé. Sestavte spodni stabilizaéni nohy
a pevné je pfiSroubujte k vertikdlnim slouptim pomoci dodanych pevnostnich $roubl s pérovymi podloZkami.

KROK 2: MONTAZ SLOUPOVEHO RAMU A HORNIHO PRiENIKU

Ustavte oba svislé sloupy do svislé polohy na rovném podkladu. Nasadte horni traverzu nesouci hydraulicky valec a upevnéte ji maticemi. Dotahujte Srouby
stfidavé do kfize pfedepsanym momentem, aby nedoslo ke zkFiZzeni konstrukce.

KROK 3: USAZENi PRACOVNIHO STOLU A ARETACNICH CEPU

Zasufite polohovatelné pfi¢né |0zko mezi sloupy do pozadované pracovni vy§ky. Zasufite oba ocelové nosné epy skrz otvory v rdmu a zajistéte je dodanymi
bezpeénostnimi zavlatkami. Ujistéte se, Ze lGzko lezi vodorovné a oba &epy dosedaji plnou plochou.

KROK 4: INSTALACE CERPADLA A PRIPOJENi TLAKOVYCH VEDENI

Namontujte hydraulickou pumpu na bo¢ni konzolu réamu. P¥ipojte vysokotlakou hadici ¢i pevnou trubku k valci. VSechny zavitové spoje musi byt Cisté a
dotazené bez pouziti nadmérného nasili.

POSTUP ODVZDUSNENi HYDRAULICKEHO OKRUHU (BLEEDING PROCEDURE):

Bé&hem pfepravy se v hydraulickém systému mlze nahromadit vzduch, coZ zpUsobuje houbovity chod paky a neschopnost vyvinout plny tlak. Pfed prvnim
pouzitim provedte nasledujici kroky:

1. 1. Umistéte lis na vodorovnou pevnou plochu a zkontrolujte dotazeni vech ramovych $roub.

2. 2. Oteviete vypoustéci ventil oto¢enim proti sméru hodinovych ruci¢ek o 1,5 otacky.

3. 3. Rychle zapumpujte ovladaci pakou 10-15krat pro vytlaceni vzduchovych bublin z ventilového bloku do nadrze.
4. 4. Zkontrolujte hladinu hydraulického oleje plnicim otvorem; olej musi sahat k dolnimu okraji otvoru.

5. 5. Pevné uzaviete vypoustéci ventil ve sméru hodinovych rucic¢ek a vyzkousejte vysunuti pistu naprazdno.
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5. NAVOD K OBSLUZE A PRACOVNIi POSTUPY

1. PRIPRAVA A NASTAVENi PRACOVNI VYSKY:
Nastavte vys$ku stolu tak, aby vzdalenost mezi obrobkem a ¢elem pistu byla co nejmensi (idedlné do 30-50 mm). Tim se minimalizuje potfebny vysuv pistnice
a maximalizuje tuhost celého systému. Zkontrolujte Fadné zajisténi Eepd zavlackami.

2. USTAVENi OBROBKU A PODPERNYCH PRIZMAT:
PoloZte litinové podlozky na pfi¢né IGZzko. Obrobek umistéte pfesné na stfed podloZek tak, aby byl podep¥en stabilné a nemohlo dojit k jeho vyklouznuti &i
vystteleni. Pfi lisovani kulatych hfideli pouZijte klinové V-vyfezy prizmat.

3. POSTUP LISOVANI [ VYVIJENI SiLY:

Otocte vypoustéci ventil ve sméru hodinovych ruci¢ek az na doraz (dotahujte pouze rukou, nepouzivejte klesté!). Plynulymi pohyby pumpovaci pakou
(pFipadné noznim pedalem ¢i vzduchovym ventilem) pfiblizte pist k materidlu. Po dosednuti pistu sledujte tlak na manometru a provadéjte lisovani plynule bez
razd.

4. BEZPECNE UVOLNENI TLAKU A NAVRAT PiSTU:
Po dokon&eni prace pomalu a opatrné pooto&te vypoustéci ventil proti sméru hodinovych ru&iek (stali o 1/2 aZ 1 otd€ku). Pistnice se plsobenim vratnych
pruzin automaticky zasune zpét do horni vychozi polohy.

6. PRAVIDELNA UDRZBA, INSPEKCE A OLEJOVY MANAGEMENT

Interval adrzby Provadéné servisni ukony Kritéria kontroly a napravna opatfeni

Denné (pfed praci) Vizualni kontrola Uniku hydraulického oleje, kontrola Zadny olej nesmi unikat kolem pistnice ani $roubeni. Prasklé
dotaZeni Eepl stolu a vratnych pruZin. pruziny okamzité vyménte.

Tydné 0gisténi pistnice jemnym hadrem, promazani kloub( PouZivejte lehky strojni olej na ¢epy a klouby. Pistnici
pumpovaci paky a pojezdovych mechanismda. chrarite pfed mechanickym vrypem.

Mésicéné Kontrola hladiny oleje v nadrzce Cerpadla pfi zcela Hladina oleje musi dosahovat k plnicimu Sroubu. Zkontrolujte
zasunuté pistnici. Kontrola rdmu. pravouhlost a neporu$enost svari.

Roéné (nebo po 500 h) Kompletni vyména hydraulického oleje, vycisténi saciho Pouzivejte vyhradné hydraulicky olej specifikace ISO VG 22,
filtru a pfetésnéni ucpavek. 32 nebo 46 dle typu stroje.

UPOZORNENI K OLEJOVE NAPLNI: Nikdy nepouzivejte brzdovou kapalinu, motorovy olej ani pouZity zneéistény olej! Tyto kapaliny zpdsobuji bobtnani a
degradaci pryzovych tésnéni a nenavratné zni¢i hydraulicky valec.
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7. TABULKA MOZNYCH ZAVAD A JEJICH ODSTRANENI

Projev zavady Pravdépodobna pfi¢ina Napravné opatreni

Pist nevyjizdi [ nevyviji tlak Otevfeny vypoustéci ventil; nedostatek oleje; Dotahnéte ventil vpravo; dopliite olej; provedte
zavzdu$nény systém. odvzdu$néni dle kapitoly 4.

Pist samovolné klesa pod zatézi Netésnost kulickového ventilu ¢erpadla; Vycistéte sedlo ventilu nékolikerym proplachnutim;
opotrebené tésnéni pistu. vyménte sadu tésnéni.

Trhavy pohyb pistnice pfi pumpovani Vzduch v hydraulickém valci; nedostate¢né mazani = Provedte odvzdusiovaci cyklus; otfete a lehce naolejujte
pistnice. chromovany povrch.

Olej prosakuje kolem téla pistu Poskozena stiraci manZeta; ryha na pochromované = Vyménte hydraulickd tésnéni; v pfipadé hlubokych ryh
pistnici. vyménte pistnici.

Pist se po otevieni nevraci Vypadlé ¢&i prasklé vratné pruziny; mechanické Zkontrolujte a nasadte tazné pruziny; vyrovnejte a
vzpficeni stolu. promazte vodici drazky stolu.

P EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (WEEE | OLEJE)
" Opotfebeny hydraulicky olej nesmi byt vypou$tén do pldy, kanalizace ani vodnich zdroji! Pouzity olej shromaZzdujte v t&snych nddobach a odevzdejte ve
sbérném dvore nebezpeéného odpadu. Kovovy ram lisu/jefdbu je 100% recyklovatelny a po demontaZi hydraulickych pistd a tésnéni patfi do kovosrotu.

GEKO QUALITY

i ]
1 i
Timto prohlagujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize uvedené strojni zafizeni: i PASSED QA i
Vyrobek | ZaFizeni: Dilensky hydraulicky lis 8 tun — kompaktni ram i CE !
Typové oznaé&eni | Model: GEKO G02094 (EAN: 5901477126972) - Jmenovita sila: 8 tun (80 kN) ' INSPECTION '
Spliiuje véechna pfFislu$na ustanoveni téchto evropskych smérnic: ~~ TTToToooooooooooooooooos
- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich (Machinery Directive)

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/68/EU o tlakovych zatizenich (PED)

A bylo navrZeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi technickymi normami:

- EN1SO 12100:2010, EN ISO 4413:2010, EN 1494:2000+A1:2008

Osoba povérena sestavenim a archivaci technické dokumentace: Technické oddéleni GEKO Sp. z o0.0., Kietlin, Polsko.

Misto a datum vydani: Radomsko, 12.01.2026 - Jifi Novak, Vedouci technické certifikace a jakosti

ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

L

Vyrobni ¢islo stroje (S/N): Datum prodeje / uvedeni do provozu: / / Razitko a podpis autorizovaného prodejce:
2026
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